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2 Linearmodule

Ubersicht

Rexroth Linearmodule

Systematik der Kurzbezeichnungen

Beispiel M K K-110- NN - 3
System = LinearModul
Fiihrung _ Kugelschienenfiihrung (BSHP)

— Laufrollenfiihrung
Antrieb _ Kugelgewindetrieb

- ZahnRiementrieb
GroBe = 040/065/080/110/ 140/ 145/ 165
Ausfihrung = NN-Normalausfiihrung
Generation = Produktgeneration 2/3
Typ Flihrung Antrieb Linearmodul
MKK

Kugelgewindetrieb

MKR

Kugelschienenfiihrung

Laufrollenfiihrung

ZahnRiementrieb
MKR-145

zwei Kugelschienenfiihrungen

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 3

Anderungen/Erginzungen auf einen Blick/Allgemeine Hinweise

Katalogaufbau

— MKK/ MKR GréBe 040 in Produktgeneration NN-3

- MKK/MKR neue GréBe 140

— MKR GroBe 145 in Produktgeneration NN-3

- MLR GroBe -080 / -110 in Produktgeneration NN-3

— Linearmodule Food & Packaging MKR 080 (Produktauslauf, nicht mehr im Katalog)

Allgemeine Hinweise:

— Die Darstellungen sind teilweise schematisch und in unterschiedlichen MaBstében.
Genaue Konturen und MaBe finden Sie im CAD Modell.
CAD-Konfigurator im Internet verfigbar unter https://www.boschrexroth.com ,Produkt Konfiguratoren®.

Gedruckte Kataloge ab ca. Ende Marz 2020.

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG



4 Linearmodule

Produktgenerationen

Produktgeneration 2 (nur noch GréBe -165)

Produktgeneration 3

Linearmodul GroBe Produktgeneration 2 Produktgeneration 3 (neu)
MKK - 7/ MKR - NN -040 ersetzt duch Generation 3 MKXx-040-NN-3
-065 ersetzt duch Generation 3 MKx-065-NN-3
-080 ersetzt duch Generation 3 MKx-080-NN-3
-110 ersetzt duch Generation 3 MKx-110-NN-3
-140 - MKx-140-NN-3
-165 MKx-165-NN-2 -
-145 (nur MKR) ersetzt duch Generation 3 MKR-145-NN-3
MLR - NN -080 ersetzt duch Generation 3 MLR-080-NN-3
-110 ersetzt duch Generation 3 MLR-110-NN-3

MKXx: x = K fiir Kugelgewindetrieb, x = R fiir Zahnriementrieb

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Linearmodule

Allgemeine Produktbeschreibung

Produktbeschreibung MKK/MKR/MLR-xxx-NN-3

Aufbau

Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis L., -
AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierten Rexroth -
Kugelschienenfiihrungen (MKK/MKR) oder Laufrollenfiih-

rungen (MLR)

Identische AuBenprofilabmessungen zwischen

Linearmodule MKK, MKR, MLR

Tischteile in verschiedenen Ausfiihrungen
Individuelle Schmierausfiihrungen fir Anschluss an

Zentralschmieranlagen

Anbauteile (Zubehérprogramm)

Sensoren und Verlangerungskabel
Schalter (induktiv oder mechanisch)
Schaltfahne

Dose und Stecker

Kabelkanal aus Aluminiumprofil
Spannstticke und Nutensteine
Verbindungswellen
Verbindungstechnik fiir Linearsysteme

Linearmodule sind komplett mit Motor, Regler und Steuerung lieferbar.

Die neue Produktgeneration 3 (MKK/MKR/MLR-XXX-NN-3) der Rexroth Linearmodule basieren auf der konsequenten Weiter-
entwicklung der bisherigen Baureihe. Die gewohnten Rexroth Leistungsmerkmale wurden unter Berlicksichtigung der Abwérts-
kompatibilitdt nochmals gesteigert.

Weitere Highlights

Flexibel durch wiahlbare Optionen
Zentrierbohrungen zur einfachen Kombination mit anderen
Linearsystemen und Verbindungselementen

— Zwei Werkstoffpaarungen ALST (Aluminium —

Stahlausfiihrung) und ALCR (Aluminium — Stahl

hartverchromte Ausfiihrung) bei MKK/MKR lieferbar.
— Optional wahlbares absolutes Langenmesssystem IMS-A

(MKx-080/-110/-140)

— Magnetfeldsensoren in Hauptkorper-Profilnut montierbar
— Motoranbau tber Flansch und Kupplung oder tiber

Riemenvorgelege

- Planetengetriebe mit unterschiedlichen Ubersetzungen

— Servomotor

Anwendungsbereiche

— Pick and Place

— Handlingsysteme

— Bestlicker, Palletierer

— Zufuhreinheiten bei Werkzeugmaschinen
— Prif- und Analysesysteme

— Zufuhreinheiten in TransferstraBen

— Verschiebeeinheiten

Linearmodul MKK mit Kugel-
schienenfiihrung und Kugel-
gewindetrieb

Antrieb liber Prézisions-Kugelgewin-
detrieb, wahlweise in
Genauigkeitsklasse T7 oder T5
Spindelunterstiitzung (nur fiir hori-
zontale Einbaulage geeignet) zur
Realisierung hoher Geschwindig-
keiten bei groBen Bauldngen (MKK-
080/ -110/-140) optional wihlbar.
Schutz der Einbauelemente durch
Kunststoffabdeckband

(MKK-040 / -065) oder korrosions-
bestandiges Stahlband
(MKK-080/-110/-140)
Wiederholgenauigkeit bis
zu +/- 0,005 mm

Linearmodul MKR mit Kugel-
schienenfiihrung und Zahn-
riementrieb

— Realisierung groBer Langen bis zu

9 800 mm

- Hochleistungs-Zahnriemen

(AT-Profil) fiir hohe Verfahrgeschwin-
digkeiten bis 5 m/s

— Schutz der Einbauelemente durch

Kunststoffabdeckband
(MKR-040/-065) oder korrosionsbe-
standiges Stahlband
(MKR-080/-110/-140)

— Wiederholgenauigkeit bis

zu +/- 0,05 mm

s

Linearmodul MLR mit Lauf-
rollenfiihrung und Zahn-

riementrieb

- Realisierung groBer Langen bis zu
10 000 mm

— Hochleistungs-Zahnriemen
(AT-Profil) fiir hohe Verfahrgeschwin-
digkeiten bis 10 m/s

— Schutz der Einbauelemente durch
Zahnriemen

- Wiederholgenauigkeit bis
zu +/- 0,05 mm

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Produktbeschreibung MKK/MKR-165-NN-2

Rexroth Linearmodule der Produktgeneration 2 (MKx-165-NN-2) sind prizise, einbaufertige Filhrungssysteme mit hohen
Leistungsmerkmalen, bei kompakten Abmessungen.

Linearmodule sind komplett mit Motor, Regler und Steuerung lieferbar.

Aufbau Weitere Highlights

- I.:Tinbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis Lmax - Flexibel durch wahlbare Optionen

— AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierten Rexroth  — Zentrale Nachschmierméglichkeit des Rexroth Kugel-
Kugelschienenfiihrungen schienenfiihrungssystems und des Rexroth Prészisions-

- Identische AuBenprofilabmessungen zwischen Kugelgewindetriebes (MKK) von beiden Seiten;
Linearmodule Typ MKK und Typ MKR Schmierung nur fiir Fettschmierung tiber Handpresse

— Tischteile aus Aluminium mit T-Nuten geeignet.

— Mit Faltenbalgbdeckung bei MKK-165
— Motoranbau tber Flansch und Kupplung oder tiber

Anbauteile Riemenvorgelege
— Schalter (induktiv oder mechanisch) — Planetengetriebe mit unterschiedlichen Ubersetzungen
— Dose und Stecker - Servomotor

- Kabelkanal aus Aluminiumprofil

Anwendungsbereiche

Anbauteile (Zubehérprogramm) - Pick and Place

- Handlingsysteme

— Bestlicker, Palletierer

— Zufuhreinheiten bei Werkzeugmaschinen
— Prif- und Analysesysteme

— Zufuhreinheiten in TransferstraBen

— Verschiebeeinheiten

— Spannstiicke und Nutensteine

- Verbindungswellen

— Verbindungstechnik fiir Linearsysteme
— Sensoren und Verlangerungskabel

Linearmodul MKK mit Kugelschienenfiihrung Linearmodul MKR mit Kugelschienenfiihrung

und Kugelgewindetrieb und Zahnriementrieb

— Antrieb lber Prézisions-Kugelgewindetrieb - Realisierung groBer Langen bis zu 12 000 mm
Genauigkeitsklasse T7 — Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil) fiir hohe

— Schutz der Einbauelemente durch Faltenbalgabdeckung Verfahrgeschwindigkeiten bis 5 m/s

— Wiederholgenauigkeit bis zu +/- 0,005 mm — Wiederholgenauigkeit bis zu +/- 0,05 mm

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Allgemeine Produktbeschreibung

Produkibeschreibung MKR-145-NN-3

Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis L,

Realisierung groBer Langen bis 6 000 mm

Steifer Aluminiumprofilhauptkdrper mit Rexroth Kugel-
schienenfiihrung mit Abdeckbandern.
Kugelfiihrungswagen mit leichter Vorspannung
(Vorspannungsklasse C1)

Tischteil aus Aluminium mit T-Nuten sowie mit Zentrier-
bohrungen

Kostenguinstige Wartung durch zentrale Nachschmier-
moglichkeit (Fettschmierung oder Olschmierung) von
beiden Seiten tiber das Tischteil
Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil) fiir hohe Antriebs-
momente bei gleichzeitig groBer Steifigkeit

Anbauteile

Planetengetriebe mit verschiedenen Ubersetzungen
Anbausatze fiir Motor nach Kundenwunsch
Servomotor

Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage
Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal,
Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im Zubehor-
programm

Rexroth Linearmodule sind prazise, einbaufertige Fiihrungssysteme mit hohen Leistungsmerkmalen bei kompakten Ab-
messungen. Rexroth bietet ein glinstiges Preis-Leistungs-Verhéltnis und kurze Lieferzeiten.

Linearmodule sind komplett mit Motor, Regler und Steuerung lieferbar.

Aufbau

Weitere Highlights

Zentrierbohrungen auch im Hauptkorperprofil zur einfachen
Kombination mit anderen Linearsystemen und Verbindungs-
elementen

Standardmé&Big mit integriertem Schaltmagnet fir Magnet-
feldsensoren

Umfangreiches Zubehor an Verbindungs- und Klemm-
elementen, sowie Verbindungswellen

Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnahme

Anwendungsbereiche

Pick and Place

Handlingsysteme

Bestticker, Palletierer

Zuftihreinheiten bei Werkzeugmaschinen
Zufuihreinheiten in TransferstraBen

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Produktbeschreibung — Omegamodule OBB

Omegamodule sind einbaufertige Linearachsen fiir beliebige Einbaulagen in frei konfigurierbaren Langen bis 5 500 mm.
Omegamodule (OBB) mit Kugelschienenfiihrung und Zahnriementrieb fiir Geschwindigkeiten bis 5,0 m/s.

Omegamodule sind komplett mit Motor, Regler und Steuerung lieferbar.
Aufbau Weitere Highlights:

Aufgrund des konstruktiven Aufbaus sind Omegamodu- — Zentrale Nachschmiermdglichkeit der Rexroth Kugel-
le besonders geeignet fiir Anwendungen, bei denen der schienenfiihrung von beiden Seiten (nur fiir Fettschmierung

. . . . tiber Handpresse geeignet)
Hat'ptkorp"er in den Arbgltsraum emtggcht. . — Mit Zentrierbohrungen im Tischteil und an den Endplatten
— Hauptkorper aus eloxiertem Aluminiumprofil mit hoher

Eigensteifigkeit — Angetrieben mit Zahnriemen fiir hohe Dynamik und hohe

- Integrierter Rexroth-Kugelschienenfiihrung Verfahrgeschwindigkeiten

— Tischteil aus Aluminiumprofil mit Kugelwagen ~ Pneumatisches Klemmelement optional

_ . . . I, T — Mit Planetengetriebe (PG) oder Winkelplanetengetriebe
Angetrieben mit Zahnriemen fur Verfahrgeschwindigkeiten (WPG) mit unterschiedlichen Ubersetzungen

bis 5 m/s
— Servomotor
Anbautellg . . Anwendungsbereiche
— Schalter (induktiv und mechanisch) — Pick and Place
— Dose und Stecker - Handlingsysteme

— Kabelkanal aus Aluminiumprofil

Weitere Information, siehe Katalog
»Omegamodule OBB“ R999001178

OBB als Horizontalachse OBB als Vertikalachse
Einbaufall: Tischteil verfahrt Einbaufall: Hauptkdrper verféhrt
(Hauptkorper befestigt) (Tischteil befestigt)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Allgemeine Produktbeschreibung

Lieferform Linearmodule

Produktgeneration 3:
Linearmodule mit Kugelgewinde- oder Zahnriementrieb werden komplett montiert geliefert.

Anbauschnittstelle - Getriebe - Motor:

Insofern eine Kombination aus Anbauschnittstelle, Getriebe und Motor gewahlt wurde, erfolgt der Anbau der Kom-
ponenten gemaRB folgender Abbildung. Bei Bestellung von Linearmodulen nur mit Anbauschnittstelle (ohne
Getriebe und Motor!), kdnnen nicht alle Teile montiert werden. Die Endmontage muss durch den Kunden erfolgen.
Alle erforderlichen Hinweise und Parameter zum fachgerechten Anbau werden mitgeliefert. Die Auswahl bzw.
Festlegung der Anbau-Variante erfolgt bei der Produktkonfiguration und ist Teil des Bestellschliissels.

MKK mit Flansch und Kupplung (FO01) MKK mit Riemenvorgelege (S000 - S270)
5~
— 1
S000 S090
4 ——
v 2
S180 S270
Motorsteckerlage Beispiel:
. . g . ) . Riemenvorgelege S270
- Llr?ear.modul in horlgontaler Einbaulage (Tischteil oben) , Motorsteckerlage 180°
— Blickrichtung von hinten auf den Motor 9
— Wabhlbare Motorsteckerlagen siehe Kapitel ,Konfiguration J&O
und Bestellung* 180 o

Integriertes Messsystem
Weiterfiihrende Informationen siehe Kapitel ,Integriertes Messsystem*

Schaltsystem

Magnetische Sensoren liegen der Lieferung lose bei. Weitere Schaltsystemkomponenten sind im Zubehérprogramm
bestellbar. Die exakte Einstellung der Position ist vor der Inbetriebnahme vorzunehmen.

Siehe Kapitel ,Schaltsystem®.

Schmierung

Linearmodule der Produktgeneration 3 sind bei Auslieferung entsprechend der optional gewahlten Schmierstoff-
ausfihrung grundbefettet, konserviert oder fiir den Anschluss an eine Zentralschmieranlage vorbereitet.
Informationen zum Schmierstoff sind dem Kapitel Schmierung zu entnehmen.

Dokumentation
Jedem Linearmodul liegen bei Auslieferung die zum Produkt gehérenden Dokumentationen bei.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Produktgeneration 2 (MKK/MKR-165-NN-2):

Linearmodule mit Kugelgewinde- oder Zahnriementrieb werden komplett montiert geliefert.

Motoranbau - Motor:

Insofern eine Kombination aus Motoranbau und Motor gewahlt wurde, erfolgt der Anbau der Komponenten geman
folgender Abbildung. Bei Bestellung von Linearmodulen nur mit Motoranbau (ohne Motor!), kénnen nicht alle Teile
montiert werden. Die Endmontage muss durch den Kunden erfolgen. Alle erforderlichen Hinweise und Parameter
zum fachgerechten Anbau werden mitgeliefert.

Die Auswahl bzw. Festlegung der Anbau-Variante erfolgt bei der Produktkonfiguration und ist Teil des Bestellschlissels.

MKK mir Flansch und Kupplung (MFO01) MKK mit Riemenvorgelege (RV01-RV04)
-1 % % %
RVO1 RV02
4 >< = 2 % %
RV03 RV04

Motorsteckerlage
Bei Linearmodulen der Produktgeneration 2 ist eine individuell wahlbare Motorsteckerlage nicht konfgurierbar und
deshalb eine Standardposition bei Lieferung definiert. Motorsteckerlage siehe Kapitel ,,Konfiguration und Bestellung®.

Schaltsystem
Kabelkanal, Schalter, Schaltwinkel und Dose mit Stecker liegen der Lieferung lose bei.

Schmierung
Linearmodule der Produktgeneration 2 sind bei Auslieferung grundbefettet.
Informationen zum Schmierstoff sind dem Kapitel Schmierung zu entnehmen.

Dokumentation
Jedem Linearmodul liegen bei Auslieferung die zum Produkt gehérenden Dokumentationen bei.

Linearmodul

Motor

Flansch und Kupplung
Riemenvorgelege
Tischtell

Motorstecker
Getriebe

NoOOahrwWN =

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Linearmodule MKK

Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3

Eigenschaften

Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis L,

AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierter Rexroth Kugelschienenfiihrung.

Kugelschienenfiihrung mit leichter Vorspannung (Vorspannungsklasse C1)

Antrieb Uiber Prizisions-Kugelgewindetrieb (BASA) in gerollter Ausfiihrung, wahlweise in Toleranzklasse T7 oder

T5 nach ISO 3408-3 mit spielfreier zylindrischer Einzelmutter

Hohe Verfahrgeschwindigkeit durch groBe Steigungen bei gleichzeitig hoher Prézision tiber groBe Langen

Tischteil aus Aluminium in zwei Ausfiihrungsvarianten, mit T-Nuten oder Gewindebohrungen sowie jeweils mit
Zentrierbohrungen

Schutz der Fiihrungs- und Antriebskomponenten durch Bandabdeckung (Kunststoffabdeckband bei MKK-040/-065,
korrossionsbesténdiges Stahlband bei MKK-080/-110/-140

Kostengiinstige Wartung durch zentrale Nachschmierméglichkeit (Fettschmierung, oder Olschmierung) wahlweise auf einer
der beiden Seiten des Tischteils

Wiederholgenauigkeit bis zu +/- 0,005 mm

Weitere Highlights

Zwei Werkstoffausfiihrungen ALST (Aluminium - Stahlausfiihrung) und ALCR (Aluminium - Stahl hartverchromte
Ausfiihrung) verfiigbar.

Zentrierbohrungen auch im Hauptkorper zur einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen und
Verbindungselementen

Spindelunterstiitzung (SPU) zur Realisierung hoher Geschwindigkeiten bei groBem Verfahrweg (MKK-080/-110/-140)
optional wahlbar

Absolutes Ldngenmesssystem IMS-A direkt im Fiihrungssystem integriert (MKK-080/-110/-140)

StandardméBig mit integriertem Schaltmagnet fiir Magnetfeldsensoren

Umfangreiches Zubehor an Verbindungs- und Klemmelementen

Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnahme

Anbauteile

Motoranbau mit Flansch und Kupplung oder tiber Riemenvorgelege

Anbausatze fuir Motor nach Kundenwunsch

Servomotor

Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage direkt am Profilhauptkdrper

Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal, Dose-Stecker und Verlangerungskabel im Zubehdrprogramm

Tischteil mit Gewinde Tischteil mit T-Nuten

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Produktbeschreibung
Spindelunterstitzung (SPU)

fuir MKK-080/-110/-140

Die Spindelunterstiitzung SPU bietet folgende Vorteile:
— Spindelunterstiitzung fiir horizontale Einsatzfalle
(fur vertikale Einsatzfille bitte Riickfrage)

— Spindelunterstiitzung als Standard-Option tiber Options-

nummer wahlbar.
- Maximal 2 Spindelunterstiitzungspaare moglich.

— Hohe Geschwindigkeit tiber groBe Langen bis 5 400 mm.

— Fuhrung der Spindelunterstiitzungen im Hauptkorper.

— Die Spindelunterstiitzungen sind wartungsfrei.

— Spindelunterstiitzungen sind durch optional wahlbare
Bandabdeckung geschiitzt.

Produktbeschreibung
Integriertes Messsystem

fir MKK-080/-110/-140

Das Messsystem IMS-A bietet folgende
Vorteile:

— Kein zuétzlicher Bauraum nétig.

— Keine zusétzlichen Anbauflachen fir Messsystem
notwendig.

- Keine Messungenauigkeit durch Parallelitatsabwei-
chung von Mess- und Fiihrungssystem.

— Durch vollstéandige Integration der Messsystemkompo-
nenten in das Fihrungssystem entfallen aufwéndige
Montage- und Justierarbeiten.

— Fuhrungswagen, Messkopf und Fiihrungsschiene mit
MaBverkérperung sind im Servicefall einzel austausch-
bar.

— Schnittstellen: HIPERFACE (HF) oder DRIVE-CLiQ (DQ).

— Anschlusskabel dirket seitlich am Tischteil.

— Weiterfiihrende Informationen siehe Kapitel
»Integriertes Messsystem*

Motoranbau mit Riemenvorgelege

Motoranbau mit Flansch-Kupplung

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3

Werkstoffpaarung

ALST:

— Hauptkérper, Tischteil und Traversen aus eloxiertem Aluminium (AL)

MKK-065/-080/-110/-140: Kugelschiene, Kugelwagen und Kugelgewindetrieb aus Walzlagerstahl (ST)

MKK-040: Kugelschiene und Kugelwagen aus rost- und saurebestindigem Material. Kugelgewindetrieb aus Walzlagerstahl (ST)
Schragkugellager und Rillenkugellager der Gewindetrieblagerung aus Walzlagerstahl

ALCR:

— Hauptkérper, Tischteil und Traversen aus eloxiertem Aluminium (AL)

- MKK-065/-080/-110/-140: Kugelschiene und Kugelgewindetrieb aus Walzlagerstahl mit korrosionsbesténdiger Beschichtung
mattsilber hartverchromt (Resist CR), Kugelwagen aus korrosionsbestiandigem Stahl (Resist NR)

— MKK-040: Kugelschiene und Kugelwagen aus rost- und saurebestandigem Material. Kugelgewindetrieb aus Walzlagerstahl
mit korrosionsbesténdiger Beschichtung mattsilber hartverchromt (Resist CR)

— Schragkugellager und Rillenkugellager der Gewindetrieblagerung aus Walzlagerstahl

Schmierausfiihrungen
LSS: (Werksseitige Erstbefettung)

— Werksseitige Standardgrundbefettung, geeignet fiir normale Umgebungsbedingungen.

— Einfache Nachschmierung liber Handfettpresse.

MKK-065/-080/-110/-140:

— Schmierfett Dynalub 510, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 2 nach DIN 51818 (KP2K-20 nach DIN 51825)
MKK-040:

— Schmierfett Dynalub 520, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN 51826)

LPG: (Konserviert, ohne Erstbefettung)

— Linearmodul ohne werkseitige Grundbefettung.
— Kugelschienenfiihrung und Kugelgewindetrieb nur konserviert.
— Grundschmierung erforderlich

LCF: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit FlieBfett)

- fiir FlieBfett, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN 51826)
— FlieBfettschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen tiber Kolbenverteiler verwenden.
— Grundschmierung erforderlich

LCO: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit Ol)

— Kugelwagen und Kugelgewindetriebmutter mit integrierten Riickschlagventilen
— Olschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen tber Kolbenverteiler verwenden.
— Grundschmierung erforderlich

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Produktbeschreibung MKK-165-NN-2

Eigenschaften

Linearmodule mit Kugelschienenfiihrung und Kugelgewindetrieb fiir hohe Positionier- und Wiederholgenauigkeit
sowie hohe Vorschubkrafte.

Die Linearmodule bestehen aus:

— Einem kompakten, eloxierten Aluminiumprofil (Hauptkdrper)

— Der integrierten Rexroth Kugelschienenfiihrung

— Einem Tischteil mit T-Nuten fiir Aufbauten, mit zentraler Schmierstelle

- Dem spielfrei eingestellten Rexroth Kugelgewindetrieb (auch ohne Antrieb lieferbar)
— Anbaubaren Schaltern

— Servomotor

— Flansch, Kupplung oder Riemenvorgelege zum Motoranbau

— Einer Abdeckung durch Faltenbalg

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

Aufbau

1 Kugelgewindetrieb (BASA) mit spiel-
freier, zylindrischer Einzelmutter
Endplatte Festlager
Bandabdeckung bei
MKK-040/-065/-080/-110/-140
Tischteil mit Fihrungswagen
Bandhalterung

Endplatte Loslager

Hauptkorper

W N

N o o b

Anbauteile:

8 Schaltwinkel

9 Induktiver Schalter

10 Mechanischer Schalter

11 Kabelkanal

12 Dose/Stecker

13 Faltenbalg-Abdeckung bei MKK-165
14 Magnetfeldsensor

15 Flansch
16 Servomotor
17 Riemenvorgelege

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Aufbau Flansch und Kupplung

Bei allen Linearmodulen mit Kugelgewin-
detrieb kann ein Motor tber Flansch und
Kupplung angebaut werden.

Der Flansch dient zur Befestigung des
Motors am Linearmodul und als ge-
schlossenes Gehause fiir die Kupplung.
Mit der Kupplung wird das Antriebs-
moment des Motors verspannungsfrei
auf die Antriebswelle des Linearmoduls
libertragen.

Unsere Standardkupplungen kompen-
sieren die Warmeausdehnung des
Systems.

1 Motor

2 Flansch

3 Kupplung
4 Linearmodul

Aufbau Riemenvorgelege

Bei allen Linearmodulen mit Kugelge-
windetrieb besteht die Mdglichkeit,
den Motor (iber ein Riemenvorgelege
anzubauen.

Dadurch ist die Gesamtldange kirzer
als beim Motoranbau mit Flansch und
Kupplung.

Das kompakte, geschlossene Umlenk-
gehause dient als Riemenschutz und
Motortrager.

AuBerdem sind verschiedene Uberset-
zungen lieferbar.

Das Riemenvorgelege ist in vier Rich-
tungen montierbar:

1 Umlenkgehduse aus
eloxiertem Aluminiumprofil

2 Teilweise mit Gegenlager fiir BASA-
Spindelzapfen.

3 Linearmodul

Antrieb tiber Zahnriemen mit Uber-

setzung:

i=1;i=15;i=2

Servomotor

Riemenrad

Deckel

Befestigung der Riemenréader mit

Spannsatzen

9 Abdeckblech

S

o ~NOoO O

Linearmodule 17
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Linearmodule MKK

Technische Daten

Allgemeine technische Daten
Kapitel ,,Projektierung/Berechnung” beachten!

MKK Anzahl Tischteil BASA d, x P |Dynamische Kennwerte Maximal zulassige Belastungen
Tischteile
Dyn. Tragzahlen Dyn. Tragmomente |Max. zuldassige Momente
Lca I-W1) do P ng Cbs Cfb Mt M L2) Mx max My maxs) Mz maxs)
(mm) (mm)|  (mm)| (mm) (N) (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
&S 2 2 420
3 % 1 135 - 12 5| 3750 4100| 4 000 22,3 93,8 11 53 53
10 2 700
5 13 320
o 1 190 - 10| 16 000 | 10350 154 533 62 213 213
% 16 10 080
5 variabel 16 5 13 320| 13 400
© 2 P
S 2 192 min = 210 10f 32 0o [ 10350 308 | 8xlw 124 | 32xLw | 32xLw
max = 750 16 10 080
5 15 480
; 260 10 15210
20 14 400
40 38 000 12 600 487 1843 195 737 737
g 5 15 480
z 1 10 15210
: 360 - 20 16 900
& | (mitIMS) 20 14 400
Q 40 12 600
variabel 5 15 480
2 260 | min=2320 10 76 000 15210 974 19 x Lw 390 75 xLw | 75 xLw
- 20 14 400 ) )
max = 960 40 12 600
5 23310
10 34 200
! 305 - 20 21 240
32 21 060
g 5| 46500 [aa0s 666 2235 264 894 894
z 1 430 B 39 10 34 200| 56 000
2 | (mit IMS) 20 21 240
v 32 21 060
variabel 13 ?3?1 32)8
2 305 | min=2375 50| 93000 [ 500 1332 |232xlw| 528 92xLw | 9,2xLw
max = 1095 32 21 060

Y Variabler Mittenabstand wird iiber Kundenaufbau definiert.
Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in Millimeterschritten frei wahlbar.
2 Dynamisches Langs-Tragmoment M bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemaB gewahltem Mittenabstand ermitteln.
3) Maximal zuldssige Langsmomente My n, und M, ma, bei variablem Tischteil-Mittenabstand geméB gewéhltem Mittenabstand ermitteln.
4 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.
Betriebsbedigungen siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.
Bei notwendiger Unterschreitung Ricksprache mit Bosch Rexroth.
5) Langenzugschlag L4 bei Ausfiihrung mit Spindelunterstiitzung (SPU) 1 Paar
6) Langenzugschlag L4 bei Ausfiihrung mit Spindelunterstiitzung (SPU) 2 Paar
) Maximal zuldssige Lange L.y bei Ausfiihrung mit Spindelunterstiitzung (SPU)

Langenberechnung ™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung”
Kurzbezeichnungen m Kapitel ,Kurzzeichen*

GroBe -140 und -165 ™ nichste Seite

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 19

Langen- |Min. Verfahr- |Max. Ldnge [Angriffspunkt |Bewegte Konstanten Flachentrag-
zuschlag |weg der wirkenden |Eigenmasse |Massenberechnung heitsmoment
Max. zulédssige Kraft
Krafte
Fy max / Fz1 max / F12 max Lad smin4) I-max Zy Mca kg fix kg var Iy Iz
(N) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (kg)|  (kg/mm)[  (cm*)|  (cm?)

1875 25 50 1000 42 0,39 0,26 0,0028 11,98 11,56

1,57
6 400 1,75
1,82

34 60 2 500 67 2,97 1,00 0,0075 80,3 90,3

12 800 3,15
3,22

2,91
2,86
109 3,14
3,20
2 500 3,31
1225) 60 74 3,26 2,00 0,0117 183 213

34007 3,54
3,60

15 200

5,61
1689 5,56

5,84
5,90

30 400

4,75
5,01
119 5,06
5,37
4 000 6,25
1325) 60 94 6,51 3,20 0,021 508 676

5 4007 6,56
6,87

18 600

9,15
1789 9,41

9,46
9,77

37 200

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

Technische Daten

Allgemeine technische Daten
Kapitel ,,Projektierung/Berechnung” beachten!

MKK Anzahl Tischteil BASA d, x P |Dynamische Kennwerte Maximal zulassige Belastungen
Tischteile
Dyn. Tragzahlen Dyn. Tragmomente |Max. zuldassige Momente
Lea I-W1) do P ng Cbs Cfb M, M L2) My max My maxs) M, maxs)
(mm) (mm)|  (mm)| (mm) (N) (N) (N) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (Nm)
5 31410
10 54 000
! 370 - 20 40 950
40 39 960
g 5 59 300 31410 1020 3190 409 1275 1275
z 1 10 54 000
?_ it IMS) 500 _ 40 = ot 54 000
' 40 39 960
variabel 5 31410
2 370 min = 450 128 118 600 4513 ggg 2040 |29,6 xLw 818 11,8 xLw | 11,8 x Lw
max = 1350 40 39 960
ohne | ohne ohne
3 5 31410
ﬁ 1 400 - 40 10| 84 100 |54 000| 29 000| 1803 5130 723 2 085 2 085
© 20 40 950
' 40 39 960

Y Variabler Mittenabstand wird iiber Kundenaufbau definiert.
Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in Millimeterschritten frei wahlbar.
2 Dynamisches Langs-Tragmoment M, bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemaB gewahltem Mittenabstand ermitteln.
3) Maximal zuldssige Ladngsmomente My no und M, ma bei variablem Tischteil-Mittenabstand gem&B gewéhltem Mittenabstand ermitteln.
4 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.
Betriebsbedigungen siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.
Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.
5) Langenzugschlag L4 bei Ausfiihrung mit Spindelunterstiitzung (SPU) 1 Paar
6) Langenzugschlag L4 bei Ausfiihrung mit Spindelunterstiitzung (SPU) 2 Paar
") Maximal zuldssige Lange L.y bei Ausfiihrung mit Spindelunterstiitzung (SPU)

Langenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung”
Kurzbezeichnungen = Kapitel ,Kurzzeichen*

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Langen- |Min. Verfahr- |Max. Ldnge |Kraftangriffs- |Bewegte Konstanten Flachentrag-
zuschlag |weg punkt Eigenmasse |Massenberechnung heitsmoment
Max. zulédssige

Krafte
Fy max/ Fz1 max/ F12 max Lad Smin
(N) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (kg)|  (kg/mm)[  (cm*)|  (cm?)

4
) I-max Zy Mca kg fix kg var Iy Iz

10,53
10,80
10,57
120 10,65
4000 13,03
80 124 13,30 6,30 0,0342 1470 | 1880
5 4007 13,07
13,15

23 700

1849

6)
228 10,33

19,60
19,37
19,45

47 400

12 000 16,50 4,80 0,037
17,30

41 12 17, 24 27
34 100 50 80 4000 3 17,28 280 0,045 68 | 35

18,40

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

Technische Daten

Antriebsdaten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung” beachten!

MKK BASA Konstanten Massentragheitsmoment Reibmo- Max.
ment? Beschleu- z . Q
nigung B ZC,L S £
[} £ 3
£ 32
: b
doxP ?Ir;f::leﬂe kinx kJ var kJm MRs Qmax i qE’ (: _q;)
(mm) (kgmm?) (kgmm) (mm?) (Nm) (m/s?) | 2 2 s 3
12x2 1 1,274 0,013 0,101 0,09 484
-040-NN-3 |12x5 1 1,468 0,011 0,633 0,10 50,0
12 x 10 1 2,201 0,011 2,533 0,11 50,0
1 4,315 0,40
16x5 5 5.202 0,031 0,633 0.40
1 7,754 0,40
-065-NN-3 |16 x 10 ’ 11.300 0,031 2,533 050 50,0
1 15,112 0,40
16 x 16 ’ 24191 0,034 6,480 050
1 11,226 0,40
20x5 2 12,936 0,084 0,633 0,50 39,8
1 (mit IMS) 11,479 0,40
1 16,628 0,50
20x 10 2 23,467 0,084 2,533 0,55 50,0
1 (mit IMS) 17,651 0,50
“0BO-NN-3 1 41,223 0,50
20 x 20 2 68,580 0,081 10,140 0,60 50,0
1 (mit IMS) 45,276 0,50
1 139,057 0,70
20 x 40 2 248,480 0,086 40,530 0,80 50,0
1 (mit IMS) 155,268 0,70
1 49,600 1,10 © ®
32x5 2 52,386 0,605 0,633 1,20 17,9 g E
1 (mit IMS) 50,550 1,10 g g
1 59,037 1,10 8 K-
32x10 2 70,183 0,640 2,533 1,20 307 % e
1 (mit IMS) 62,837 1,10 ) )
“TO-NN-3 1 97,623 1,00 ® ®
32x 20 2 142,204 0,639 10,140 1,10 50,0
1 (mit IMS) 112,821 1,00
1 185,796 1,00
32x32 2 299,925 0,617 25,940 1,10 50,0
1 (mit IMS) 224,703 1,00
1 246,800 2,10
40x5 2 252,200 1,664 0,633 2,20 12,2
1 (mit IMS) 248,400 2,10
1 263,300 2,50
40x 10 2 284,900 1,355 2,533 2,70 16,8
1 (mit IMS) 269,600 2,50
-140-NN-3 1 342,900 2,20
40 x 20 2 429,100 1,352 10,140 2,50 33,8
1 (mit IMS) 368,300 2,20
1 667,300 2,30
40 x 40 2 1 012,000 1,342 40,530 2,80 50,0
1 (mit IMS) 768,700 2.30
40x5 1 217,000 1,564 0,633 2,00 12,2
165.NN-p |40x10 1 248,000 1,355 2,533 2,40 16,8
40 x 20 1 381,000 1,352 10,140 2,20 33,0
40 x 40 1 947,000 1,342 40,5630 2,60 50,0

Y pej 200 mint

Werte auch fur Tischteilausfiihrung mit variablem Mittenabstand gliltig

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 23
Antriebsdaten bei Motoranbau mit Riemenvorgelege
MKK Motor BASA |Lénge |Zulassiges Reduziertes Reibmo- |Masse Riementyp
Drehmoment Massentragheits- |ment
moment
dO xP bis L1) Msdz) Jsd Mde Mgy Bt
(mm) (mm) (Nm) (107 kgm?) (Nm) (k@)
i=19 i=15% i=13 i=15% i=19 i=15% i=19 [i=15%
12x2 0,79 0,53
MSM019B 12x5 1,31 0,87 10,7 4.1 0,10 0,28 0,26| 6 AT3 6 AT3
-040-NN-3 12x 10 1000 1,31 0,87
MS2N03-B 12x5 0,80 0,50
MSM B 12x5 1,60 1,10 34,8 13,0 0,15 0,63 0,60/ 10 AT3 | 10 AT3
031B 15410 1,60 1.10
MSMO041B 16 x5 1100 4,31 2,87
-065-NN-3 MS2N 16 x 10 | 1 300 5,85 3,90 234,4 83,6 0,40 1,45 1,32| 16 AT5 | 16 ATS
2NO4 4616 | 1550 6,42 4,28
i=1 i=1,5 i=1 i=15 i=1 i=15 i=1 i=15
20x5 1 600 5,90 3,90
-080-NN-3 MSM041B 20x10 | 2000 7,60 5,00
MS2NO4 20x20 | 2500 8.30 550 250,0 85,0 0,40 1,24 1,27| 16 AT5 | 16 ATS
20x40 | 2500 8,50 5,70
i=1 i=2 i=1 i=2 i=1 i=2 i=1 i=2
20x5 1 600 5,90 2,95
-080-NN-3 20x 10 2 000 7,70 3,85
MS2N05 20x20 | 2500 8.50 4.5 1420,0 230,0 0,45 3,20 2,90| 25 AT5 | 25 ATS
20x40 | 2500 8,70 4,35
i=1 i=2 i=1 i=2 i=1 i=2 i=1 i=2
32x5 2 500 20,60 10,30
-110-NN-3 32x10 | 3200 22,80 14,60
MS2N06 39x20 | 4300 22.80 14.60 1400,0 260,0 0,50 3,20 2,90| 25 AT5 | 32 ATS
32x32 | 5400 2280 14,60
40x5 2 500 27,70 13,85
40 x 10 1 800 72,00/ 36,00
-140-NN-3 MS2NO07 20x20 | 2200 96.30] 48.15 7 780,0/ 1 260,0 0,60 8,60 7,50 50 AT10 | 50 AT10
40x40 | 3000 108,90| 54,45
40x5 2 800 26,00 13,00
40x10 | 2400 52,00 26,00
-165-NN-2 MS2NO07 20x20 | 2400 99.30] 4960 7 780,0/ 1260,0 0,60 8,40 7,20/ 50 AT10 | 50 AT10
40x40 | 3300 99,30| 49,60
1 Bej groBeren Léngen wird das zuldssige Antriebsmoment vom ldngenvariablen Wert M, des Linearsystems gemaB Diagramm bestimmt !
Siehe Kapitel ,,Berechnungsgrundlagen*
2 werte fiir Mgq ohne Beriicksichtigung des Motormoments.
3 Mit Gegenlager
Antriebsdaten bei Motoranbau mit Flansch und Kupplung
MKK Motor Kupplung Flansch und Kupplung
Jc me Mic
Mcn (Nm) (1076 kgm?) (kg) (kg)
-040-NN-3 MS2N03-B 3,7 7,0 0,075 0,26
MSMO019B 1,9 2.1 0,039 0,13
MSMO031B 3,7 7,0 0,075 0,29
-065-NN-3 MS2N04 19,0 57,0 0,260 0,75
MSM041B 9.0 61,0 0,260 0,85
-080-NN-3 MS2N04 19,0 57,0 0,260 1,00
MS2NO05 50,0 210,0 0,700 1,90
MSMO041B 145 63,0 0,260 0,90
-110-NN-3 MS2N06 50,0 210,0 0,700 1,80
-140-NN-3 MS2NO07 115,0 390,0 0,900 2,80
-165-NN-2 MS2NO07 115,0 390,0 0,900 2,80

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

Technische Daten

Zulassiges Antriebsmoment M,

Die Werte von M, gelten unter folgenden Voraussetzungen:
— Spindelzapfen mit und ohne Passfedernut
- Keine Radialbelastung am Spindelzapfen
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A Spindelzapfen mit Passfedernut
Wegen Kerbwirkung und Reduzierung des Wirkdurchmessers Maximalwert des Antriebsmoments M, = 48 Nm beachten! (giiltig ftr
Kugelgwewindetrieb 32x20 und 32x32)
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Linearmodule MKK

Technische Daten

Zulassige Geschwindigkeit v,

1,1

1,0

0,9

0,8

0,7

Vmax (m/s) —

0,6

0,5
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0,3

—
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——

0,1

MKK-040-NN-3
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900 1000

L (mm) —

1,4

1,2

1,0
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0,8

0,6
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...........
~
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0,2

e ———
——

0,0

MKK-065-NN-3

500
—— 16x16

1000

- —-=16x10
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0,30
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0,20

0,15
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0,05
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N
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Vimax (m/s) —

MKK-110-NN-3

0,28125 0,5625

0,25000 0,5000

0,21875 0,4375

0,18750 0,3750
0,15625 0,3125

0,12500 0,2500 RS
SRR
0,09375 0,1875 <. <<
NG
0,06250 0,1250 N S el
\ =~

0,03125 0,0625

0,00000 0,0000
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500

32x5
32x10

ohne SPU -—-. eine SPU - - - - zwei SPU L (mm) —

Vimax (m/s) —

MKK-140-NN-3

0,325 0,65
0,300 0,60
0,275 0,55
0,250 0,50
0,225 0,45
0,200 0,40
0,175 0,35
0,150 0,30
0,125 0,25
0,100 0,20
0,075 0,15
0,050 0,10
0,025 0,05
0,000 0,0

—— ———— -y

500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000 5500

40x10

ohne SPU - —-- eineSPU - - - - zwei SPU L (mm) —

40x5

Vimax (m/s) —

MKK-165-NN-2

1,6
1,4
1,2
1,0
0,8
0,6
0,4
0,2

o -
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

— 40%40 ————40X20 ------ 40x10 - — - —40x5 L (mm) —
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28 Linearmodule

Linearmodule MKK

Technische Daten
Durchbiegung f

Kapitel ,Allgemeine technische Hinweise" beachten
Die folgenden Diagramme gelten fiir:

Linearmodul MKK-080: L =3000 mm, F= 1500 N
Aus Diagramm MKK-080: f = 1,8 mm, f,., = 3,5 mm

Beispiel: - feste Einspannung (200 bis 250 mm je Seite) D'ﬁ,Dl_JrChbsgu';%,f liegt dfeutllzhﬁntgrtier' maantalr h
— 6 bis 8 Schrauben je Seite festen Unterbau Eu ?ss?.ein urct |eg;dgng max GNET ISLKeIN zusatzliches
— Lmax beachten; siehe allgemeine technische Daten nterstutzen notwendig.
f h F > N F=ON
—-—F=100 =0 |
~ 1,2 [ F=300N —-— F=200N _—
£ ---++==-F =500 N ———F=400N//
=~ 1,0 L
-
‘w/
0,8 —
0,6 //
@ 0,4
z
2 /
S 0,2
<
o
Ve (0]
x (e} 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
= mm) —»
| L =
= <)
=253 s &
T 4,0 S &S —u—
oS ~ ™~
—~ 35 Yoyl e
£ " LT f/
E 30
- _— / / / >
2,5 _— o>
K oot // N
201 /,/ // «”
o 1,5 / //
z
z 1,0 | / o= oN—
@ 0,5 |
N
X 0,0 :
4 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
= L (mm) —
=
= (<)
T = < ‘O ©0
g sgéé 7 f
S i «
€ 4,0 &S~ & —
— ’ o 7
- 3,5 Ll & T 70%7
S
3,0 /// / / Q//”\*Q%'*
Kk Vs
2,5 // /r s
2.0 ] /)
- 15 ~ /.
2 ol W
’ V.
z / //
o 0,5 —
2 —
A 0,0 -
< o} 1000 2000 3000 4000 5000 6000
= L (mm) —
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Linearmodule
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> =<
f 222 S |s 8
— SSS s & S
E 4,0 u?}?*&’*ﬁ*,"i//
3] /4 178
- Ui Y LL/
— 35 - / N
25 ‘ma‘kl/ /// // / / ((//7 @0?\7
| SN S S
2’0 // < ;\,7
_— I <
1,5 & o, 0
/[ g |
1,0 o e
@ / |
= 0,5 —_
=) 0,0 ‘ 1 !
A 0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
X
X L (mm) —
=
T 45
—_ ,iF= 4000 N
E 40 /
E /
35 —
= // ./F—SOOON
3,0 75— 7 #F=2500N
ot / o
25 So / / bt —»F=2000N
3,0 ‘~‘//F= 1500 N
F=1000 N
15 F=500N
F=250N
1,0 =F=100 N
o Y T
Z 055
Z
o 0 T T
$ o) 1000 2000 3000 4000 5000
X
4
= L (mm) —
= %e
} N B S
— S S S o <o
S 4,5 a?’cg?*g/”*/?’i/ = &
£ o N S il
- 3,5 / / — \)%
30 £ max / / / / / «//
, L y / /|
2,5 _— ////// N/
2.0 y NSNS A
« 1,5 / / /// A e
3 1,0 / /// Zi
6 0,5 / %
©
v ] }
§ o 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000
=

L (mm) —
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30 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-040-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax." Werkstoffpaarung? Schmierung® Tischteil (TT) Fithrung Antrieb
(mm) o
>
) ?j‘_,‘s/?zfl
Yl
— - 2
% £ = :9)-'5 . & ,
fs | E f5if :
§ ‘E < OSSN = 5} g 7]
O E g = dc.) -g < 2 %
(OJ 4 < T EN®D o R =
12x2 T5
LSS
001
ohne 12x5
LCF T7
12x10
ALST T 1
(Aluminium -Stahl)
12x2
LCO T5
00.4 12x5
mit
LPG 7
12x10
Smax—
LSS
001
ohne
LCF 12x5
ALCR
(Aluminium - Stahl T 1 T7
hartverchromt)
LCO
004 12x10
mit
LPG

R Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
2 Werkstoffpaarung '™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3*.
3 Schmierung "™ siehe Kapitel ,Zusétzliche Informationen®.
4 Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausétze nach Kundenwunsch '™ Kapitel ,Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
5) Weitere Schalteranbaumaéglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.
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Linearmodule 31

Ausfiihrung Anbauschnitt- Motor Abdeckung | Sensorik® Dokumen-
stelle? ,’} tation
o 57
An- Halte-
schluss |bremse
o Q aLa
2| §2 g 3|3 3 3| =
2| 3+ g 3|88l 23 e 5
=) =3 = ~-|~|E|S =8 2| a <
FO00
( hnF?:?c:l hy| ~ - - T T - 0 0 =
onne rlanse ohne | ohne 2
°
—_ 3
22 .3
OO0 535 62
2233 58
S © 5 € < £ @
2E£Eda Ee
= =O :o ~ ~ X o
MS2N03-B| MS2N03-BOBYN 1 2 000 c}’) E < % E S S
z o
Foot (—1 |[MSM019B| MSM019B-0800 | - | 2 | v | N 090 gzazhz oS5
(mit Flansch) 180 s-Z %% T 3
MSMO031B| MSMO031B-0300 | - | 2 270 o8 583 55
S 2 a == T 5
© o g [y % 2
Do g3 nB
O = c cC 8
o N 0 0 S o
- T 0w S €
e ‘D
%)
8
S090 S180 S270 2 0 o
MS2N03-B] MS2N03-BOBYN | 1 | 2 mit | ohne
:ggg i=1 [MsMo19B| MSMo19B-0300 | - | 2 000
S180 MSM031B| MSMO031B-0300 - 2 090
$970 MS2N03-B| Ms2No3-BoBYN | 1 [ 2 | ¥ [N 50
(mit Riemen- |j = 15|MSM019B| MSMO019B-0300 | - | 2
vorgelege) MSM031B| MSM031B-0300 | - | 2 270
Flansch Motorsteckerlage N Beispiel:
0° 90° 180° 270° tag Flansch FOO1
FOO1 000 090 * 180 270 2\7; O Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0° 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
S000 — 090 180 % 270 z Motorsteckerlage 180°
9
S090 000 090 % 180 - 0
5180 000 & | 090 - 270 el
$270 000 - 180 270 % 7

* Standardauslieferung (Steckerlage)
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32 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-065-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoffpaarung? Schmierung® Tischteil (TT) L,, (mm) Fiihrung Antrieb?
(mm) ~
25
E F g £ . g
—~ o = o~ =9° . 9 X~
n o o = — 0 = o O N
~ c = o <3 o§5 = =
= 3 "% pe] Q -8 s 2 z < o
E3- R0 I R cicE | 2| 2| £
= O _F < £ I END o o =
S
2 L, =
T w 16x5 T5
LSS
S
T 1 001 o
ohne 16x10
ohne
T7
16x16
ALST S
(Aluminium -Stahl)
LCF 1 165
004 1
. . 16x10 T7
mit mit
T
16x16
Smax—
ot 16x5
S ohne
ALCR o
(Aluminium - Stahl LSS 1 - ohne 16x10 T7
hartverchromt)
014
T
mit 16x16

1 Verfahrweg s, abhédngig von Lange L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Werkstoffpaarung '™ Kapitel ,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3¢.
3 Schmierung "® siehe Kapitel ,Zusétzliche Informationen®.
4 Antriebszapfen mit PF-Nut nur fir Ausfiihrung FOOO lieferbar!
5) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausétze nach Kundenwunsch '™ Kapitel ,Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
%) Weitere Schalteranbauméglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.
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Linearmodule 33

Ausfiihrung | Anbauschnitt- | Motor Abdeckung | Sensorik® Dokumen-
stelle® & tation
l 5
An- Halte-
schluss | bremse
o o o
% g % % é g’ % ‘3
3| 52 g 212 B % | © .
_ (5] -—
2| 8% 3 SlS-E| 23 8| 5
= =] = ~| | E| O >« < [a) <
FO00
FO00 _ _ _ L _
(ohne Flansch) 0 0 =
ohne | ohne 2
R
— 3
e) c
g2 .b
OO0 5 58 &2
2233 £S5
s & 5 € < £ @
2255 3¢
000 §O00 ~ 351
MS2NO04 | MS2N04-COBTN 1 2 8 ~ 0oz o 2
FOO1 090 o>z 0 o ©°
(mit Flansch) =1 YIN 180 g £9 &z ° 2
MSMO041| MSM041B-0300 | — | 2 T oS %x% T3
270 0 0 5% ® 55
S 20 =Z= T o
© ¢ § o o S 2
29 g3 b8
0 356 =2
-T®nn g2
ohne N ® 3
(o' BaN] =2
- - k)
)
™
o
S090 $180 $270 2 e
mit
S000 . MS2NO4| MS2N04-BOBTN | 1 | 2 000
S090 =
MSM041| MSM041B-0300 | - | 2 090
S180 v I N 1
5270 MS2NO4| MS2N04-BOBTN | 1 | 2 180 mit
(mit Riemen- i=15
vorgelege) MSMO041| MSMO041B-0300 | - | 2 270
Flansch Motorsteckerlage Beispiel:
) o o o 1, 90
0 90 180 270 00 Flansch FOO1
FOO1 000 090 * 180 270 2\7; O Motorsteckerlage 90°
o
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0° 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
S000 - 090 180 % 270 = Motorsteckerlage 180°
9
S090 000 090 % 180 - 0
5180 000 & | 090 - 270 el
$270 000 - 180 270 % v

* Standardauslieferung (Steckerlage)
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Linearmodule MKK

MKK-080-NN-3

Linearmodule

Konfiguration und Bestellung

Smax." Werkstoff- | Schmierung® | Messsystem | Tischteil®¢)(TT) | L,, (mm) Fiihrung Antrieb®8 SPU?19
(mm) paarung? IMS- AY
E _ © 3
— E = =g 1%
~Selel & 55 .5 B
w s © o O = . O <
= 2aq| = [ <=3 ¢es 5 < g
RN < S o= & = ) S
] =] = —
fofl < | E TESR | & & 2
001 HF S ] 104
002 DQ T mit 20x5
S
LSS 2 L, = 20x10 T5
T w 0
000
ohne ohne
S 1 001 20x20 T7
< T ohne
& 20x40 010
: LCF
E £ ohne
< g s SPU
£ 20x5
< _
LCO - 1 1 20x10
004 mit T7
mit 20x20 001
T
mit
Sma= LPG 20x40 SPU
(1 Paar)
LSS
- 20x5
€
_g 011
g S ohne 00_2
2 LCF mit
£ 20x10
- X SPU
9 S - 1 - 0 7 (2 Paar)
h ohne
IE LCO 20x20
] T
£ 014
5 mit
<
20x40
LPG

R Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*

2 Werkstoffpaarung '™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3*.

3 Schmierung "™ siehe Kapitel ,Zusétzliche Informationen®.

4 Bej Ausfiihrung mit IMS keine SPU wahlbar. Messsystem IMS nicht mit BASA 20x40 wahlbar.
5) Tischteilausfiihrung “2 TT” nicht mit Spindelunterstitzung (SPU) wahlbar.
6) Tischteilausfiihrung Gewinde (T) nicht mit BASA 20x40 wahlbar.

7 Tischteil mit Messsystem, L¢; = 360 mm
8) Antriebszapfen mit PF-Nut nur fir Ausfiihrung FOOO wahlbar!
9 SPU nur mit Tischteilausfihrung “1 TT” wahlbar!

10)Bej BASA 20x40 keine SPU wahlbar.
1 Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.

Anbausitze nach Kundenwunsch '™ Kapitel ,Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
2)\yeitere Schalteranbauméglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule

35

Ausfithrung | Anbauschnitt- | Motor Abdeckung | Sensorik'? | Dokumen-
stelle™ \/o/ tation
e -2
An- Halte-
schluss |bremse )
@ L
2| 52 o % 2| e il
N 2 Qo o o) s » —
] S 8 o | ® 5 2 2 >
e | 2 E 5 g 5 8 | = S
2| &8s 3 122l 2% 3| & g
= =0 = —| | E|S g < a <
FO00
FO00 _ _ _ 1T _ )
(ohne Flansch) 0 0 6 z
ohne | ohne Z 5 -
T g ©
&= o
53
£& i S
zZz s @
T T £ §
2 3 g =
MS2N04-BOBTN 000 555 s 8
MS2N04 | MS2N04-COBTN 1 2 20 n &n
FoO1 ] MS2N04-DOBQN v N 090 RS S8
(mit Flansch) "= [MSM041]| MSM041B-0300 - 12 180 é P s} 5
MS2N05-BOBTN c OO0 5 S
270 2
MS2NOS [\visanos-coeTn | ' | 2 ge2 §5
0 [SEET c 9
c o s 3
ohne r 0 nh g
Q= = &
y S o 3 s
oo 2
T Z 2
2 3L ®
i 5 o A
S090 S180 S270 mit n 2 3
o o
MS2N05-COBTN a0
S000 MS2NOS [ 11SoNo5-DoBRN | | | 2 000 &
180 MS2NO4 —\1sonoa-DoBaN | ! | 2 090 1
S MSMO041 MSMO041B-0300 -2 Y |N mit
MS2N04-BOBTN 180
(mit Riemen- |i = 1,5/ MS2N04 [ VSon0a-coBTn | ' | 2
vorgelege) MSMO041| MSMO041B-0300 - 12
i=2 |[MS2N05| MS2N05-BOBTN | 1 | 2 270
Flansch Motorsteckerlage N Beispiel:
0° 90° 180° 270° tage e Flansch FOOT
FOO1 000 090 * 180 270 \7; O Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0° 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
S000 - 090 180 % 270 4 Motorsteckerlage 180°
9
S090 000 090 x 180 - 0
5180 000 & | 090 - 270 el
$270 000 - 180 270 % vl

* Standardauslieferung (Steckerlage)
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36 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-110-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoff- | Schmierung® | Messsystem | Tischteil® (TT) | L, (mm) Fiihrung Antrieb? SPU®
(mm) paarung? IMS- AY
@
£ - 9] 9
E £ o £ %)
~ 28| E 5 %5, § S
w o9 - o5 < B
T EQ| = 2 =025 > < S
Senl B 5 | 3iEE|f| 2 | £
0P| < £ TEN@D | @ o 2
001 (HF) ‘ S . ~ 104 3945
002 (DQ) T mit
S T5
LSS ) L, = 0 32x10
000 T
ohne S 001 oM | 39420 010
= T ohne T7 ohne
Ny
S SPU
=@ 32x32
0 £ LCF
32 s
£ 32x6
3
< 1 _
LCO _ 32x10
004 1
. . T7
mit mit
32x20
T 001
mit
Sma= LPG 32x32 SPU
(1 Paar)
= 32x5
£ LSS s g
[
=
[&)
g
“% LCF 32x10
x < 0 002
= - 1 - 7 :
< c% ohne mit
c LCO 32x20 SPU
3 (2 Paar)
<
S T
>
< LPG
< 32x32

1 Verfahrweg s, abhéngig von Lénge L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Werkstoffpaarung ™ Kapitel ,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3¢.
3 Schmierung "® siehe Kapitel ,Zusétzliche Informationen®.
4 Bei Ausflihrung mit IMS keine SPU wahlbar
5) Tischteilausfiihrung “2 TT” nicht mit Spindelunterstitzung (SPU) wahlbar.
8) Tischteil mit Messsystem, Le, = 430 mm
7 Antriebszapfen mit PF-Nut nur fir Ausfiihrung FOOO wahlbar!
8 SPU nur mit Tischteilausfihrung “1 TT” wahlbar!
9 Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausitze nach Kundenwunsch '™ Kapitel ,Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
10)\yeitere Schalteranbauméglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Linearmodule 37
Ausfithrung | Anbauschnitt- | Motor Abdeckung | Sensorik'® | Dokumen-
stelle? } tation
3 .
An- Halte-
schluss |bremse .
o) Q o)
2] 32 o 2|3 2 3| Q =
5 S £ 9o | © o 2 o b} = S
s} X | X | = | £ o © N
g § (?) = -l ~|E| S = <_? g [a)] <)::
FO0O0
FO00 _ _ _ N _ 0 0 . 6
(ohne Flansch) 5 z
ohne | ohne > 5
P g
£ 5 5
QD g
[}
E E = D
zZz g 2
55 §s
0w 0 =
555 58
MS2N06-B1BNN 000 23 é s O
@ 0
F0O1 MS2N06-COBTN 090 6 & o S
. i=1 |MS2N06 11 2]Y|N o T. T =i
(mit Flansch) MS2N06-DOBRN 180 £3 3 .2
[e] o S
MS2N06-D1BNN 270 0 8 zZz _‘g _5
cgs § s
ohne £ B &2
Q = - 9
L5 | g¢2
- >
- Z 2
2 PR %)
mit & 5 8
n 2 S
S000 S090 S180 S270 g d‘;
T o
(o]
S000 MS2N06-B1BNN 000 -
S090 i=1|MS2N06 090 1
DIED MS2NO6-DIBNN |1 | 2 | Y | N mit
S270 180
(mit Riemen-
vorgelege) i=2 |MS2N06| MS2N06-COBTN 270
Flansch Motorsteckerlage Beispiel:
o o o o 1 900 )
0 50 180 270 8o \0 Flansch FOO1
FOO1 000 090 * 180 270 N 0 Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
S000 - 090 180 % | 270 Z Motorsteckerlage 180°
S090 000 090 x | 180 - 2 g
S180 000 090 - 270 o’{\%
5270 000 - 180 270 s

* Standardauslieferung (Steckerlage)
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38 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-140-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoff- | Schmierung® | Messsystem | Tischteil®(TT) | L, (mm) Fiihrung Antrieb? SPU®
(mm) paarung? IMS- AY
@
£ — o b
E € = o £ %)
522 E| = £5 . § <
2) Cw| = ‘D X © g € - &
P < o B 8 < 2 =) < ®
235 B s =55 | o | 2 | &
-0 _Fl < £ IEND | a o Z
001 HF ‘ S ] ~ 10.4 40x5
002 DQ T mit
S T5
LSS 9 | L= o | 40x0
000 T
ohne S 001 ohre | 4ox20
= T ohne 17 010
<
2 ohne
@ 40x40
b e LCF SPU
<2 S
£ 40x5
3
< 1 -
LCO _ 40x10
4 1
(:noit mit 7
40x20 001
T mit
= LPG SPU
40x40 (1 Paar)
~ 40x5
g LSS S
=
o
o 002
>
= 40x10
L= LCF X mit
935 - 1 - 0 7 SPU
< h ohne (2 Paar)
< LCO 40x20
3
=
E T
2 LPG
40x40

R Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
2 Werkstoffpaarung '™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3*.
3 Schmierung "™ siehe Kapitel ,Zusétzliche Informationen®.
4 Bej Ausfiihrung mit IMS keine SPU wahlbar
5) Tischteilausfiihrung “2 TT” nicht mit Spindelunterstitzung (SPU) wahlbar.
8) Tischteil mit Messsystem, L¢; = 500 mm
7 Antriebszapfen mit PF-Nut nur fir Ausfiihrung FOOO wéhlbar!
8) SPU nur mit Tischteilausfiihrung “1 TT” wahlbar!
9) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar.
Anbausétze nach Kundenwunsch '™ Kapitel ,Anbausatze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
10 \ygitere Schalteranbaumaéglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule

39

Ausfithrung | Anbauschnitt- | Motor Abdeckung | Sensorik'® | Dokumen-
stelle? \/o/ tation
5] .
An- Halte-
schluss |bremse .
o) Q 0]
S| 23 E 3 gle| ¢
3| §% g 3|3 g < | = =
2| 85 g S| 2 fg 3|5 g
S| =38 s -|l~|E|S = 2| 5 <
FO00
F00O ~ ~ ~ 1T ~ 5
(ohne Flansch) 0 0 =z
ohne | ohne 2 5 -
5 O e
c 2
£ © =1
Q D 3
£& -
zzZ s .2
T T £ 5
o O o =
L 22 £ @
MS2N07-B1BNN 000 2338 2P
C
Foo1 _ 090 ca® 8
. i=1 |MS2N0O7| MS2NO07-C1BRN 1 2 Y |N sl o @
(mit Flansch) 180 £ == S &
= .~ O
MS2N07-D1BNN 270 s99 T3
o \Z, 4 T O
S - T T 3
0 O o g c O
£ < s 2
ohne S 2 h g
L 5 55
Z o 3s
aa =
Tz 3]
2 PR )
c = ™
mit s 2 S
S000 S090 S180 S270 o &
= w
s MS2N07-B1BNN Q
000 B - 000 -
5090 i=1 |MS2N07| MS2N07-C1BRN 450 1
MS2NO07-D1BNN .
S180 1 ol Yy I N mit
$270 MS2N07-B1BNN 180
(mit Riemen- | ; _ 5 | \SoNO7| MS2NO7-C1BRN
vorgelege) 270
MS2N07-D1BNN
Flansch Motorsteckerl Beispiel:
ansc otorsteckerlage " Flansch FOO1
0° 90° 180° 270° 0o °
N Motorsteckerlage 90
Foo1 000 090 * 180 270 u, 0
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0° 90° 180° 270° Riemenvorgelege S270
S000 _ 090 180 4 270 e Motorsteckerlage 180°
9
S090 000 090 x 180 - 0
S180 000 & | 090 - 270 el
$270 000 - 180 270 % vl

* Standardauslieferung (Steckerlage)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG



40 Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-165-NN-2 Konfiguration und Bestellung

Kurzbezeichnung, Lénge (L) Fiihrung Antrieb Tischteil
Beispiel:
MKK-165-NN-2, ... (L) mm

BASA GroBe Lco =400 mm
do xP
Ausfiihrung

Spindel-
zapfen

40x5 | 40x10 | 40x20 | 40x40

OA1

01 00 10

ohne
Antrieb

mit BASA
ohne Flansch

OFO01
J 25 01 02 03 04
01 01
25
mit 11 12 13 14

PF-Nut

01 Q@ 25 01 02 03 04 01

mit BASA und
Flansch

mit BASA und
Riemenvorgelege

RVO3 ? RVO4 §; o1 @25 | o1 | 02 | 03 | 04 01

U Flansch und Kupplung bzw. Riemenvorgelege fir Motortyp nach Kundenwunsch, "® Kapitel ,Anbausatze fiir Motoren nach Kundenwunsch®.
2) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar (bei Bestellung: fiir Motor ,,00“ eintragen)

Langenberechnung ™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 4

Motoranbau™ Motor Abdeckung Schalter/Befestigungskanal/ | Dokumen-
Dose-Stecker tation
)
b
o
g
2 Kabel 1 Kabel 5 ohne | mit
setzung| satz? Bremse Bremse =
i= Motorcode ohne | mit |ohne | mit % PU
% Faltenbalg
=
- - - - 00 01
Ohne Schalter und -
. 00 5]
ohne Befestigungs- %
- kanal E
C
s 5
- - - - 00 ot Schalter: % .g
— PNP Offner 11 § 8
— PNP SchlieBer 13| 58
MS2N07-COBQON | 257 | 258 | 259 | 260 — Mechanisch 15| o 9
N
MS2NO7-C1BRN | 261 | 262 | 263 | 264 S
1 03 000 00 01 .- c
MS2NO07-DOBRN | 265 | 266 - - g %
KA
MS2NO07-EOBQON | 271 | 272 - - Kabelkanal lose 20 E %
MS2NO7-C1BRN | 261 | 262 | 263 | 264 | 090 28
o
1 25 | MS2NO7-DOBRN | 265 | 266 | - | - Dose-Stecker 17| © 3
auBen lose S
MS2NO7-EOBON | 271 | 272 | - | - | 180 &
00 01 . @«
MS2N07-COBQN | 257 | 258 | 259 | 260 Schaltwinkel auBen 16 8
9 26 MS2NO07-C1BRN | 261 | 262 | 263 | 264 | 270
MS2NO07-DOBRN | 265 | 266 - -
Flansch Motg:steckerlaggo - - . % Beispiel:
W( Flansch MFO1
MFO1 000 090 * 180 270 2, 0 Motorsteckerlage 90°
Riemen- Motorsteckerlage Beispiel:
vorgelege 0 90° 180° 270° Riemenvorgelege RVO1
RVO1 - 090 180 x | 270 2 Motorsteckerlage 180°
RV02 000 090 % | 180 - i,
RV03 000 090 - 270 , /
1807
RVO04 000 - 180 270 % 0

% Standardauslieferung (Steckerlage)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG



42 Linearmodule

Linearmodule MKK

MaBbilder MKK-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3  Hauptkdorper

GroBe -040/-065
Sma></2 Lca Sma></2
L3 L4
_ Ladpg|Se Serip Sefffa _ Se |Lagp
Ly - T . Ly
a) \ )
© N O
o {
x| |
i
T
Cy
L, C L F
2a la
\ \
o
Ay . OO VOO .
[sa) ey o v NN NN v
Q Q\ 1 N NN/ NVARRNY/ .
1 QOO 999
L, |2b Mb
a) Befestigungsgewinde M4-8 tief (4x) fiir Schaltwinkel
Optional: Haupkdrper mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenflache (alle GréBen)
5x @ ZH7 - T tief ZH8 — T tief
i \ \
T Ja\ .
L I | \‘/ \‘/ \‘/ \‘/ \‘/ \ J
\
20 40 + 0,01 (4x) 60 20
MKK MaBe (mm)
B| B @B, c| c| @b| E| E| F| H| H] H| Hs HJ| L Ll L L La L
H7/h7 h7
-040-NN-3 40 - 28| 25| 2,5 6| 23| 33| 17| 52| 25,0| 48,0 3,7 8,0/ 75,0 86,85 20,0 27| 135| 6,5
-065-NN-3 65 - 40| 37| 255 9| 28| 40| 29| 85| 42,7 72,5| 14,0/ 13,0/ 59,5/ 134,25| 84,0 70| 190|/10,0
-080-NN-3 80 - 55/ 29(13,0| 10| 50| 66| 13| 100/ 57,5/100,0| 12,0/ 12,7|76,5" 175,00/ 88,0 70| 260|30,0
-110-NN-3 110| 85 68| 29/16,0/ 16| 46| 90| 16| 129| 78,0/133,0/ 16,0/ 16,0/ 120,5| 224,60|137,5 70| 305|35,0
-140-NN-3 140|105 80| 63| 4,0/ 25/ 65| 100] 14| 170| 98,5/161,0/ 19,0] 23,0/ 141,0| 266,70| 35,0 70| 370|35,0

L.g = Langenzuschlag "™ Kapitel ,Technische Daten“
D hej BASA 20 x 40: MaB Ly = 70
MaBbilder fur Tischteile und Motoranbau siehe folgende Seiten.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule
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GroBe -080/-110/-140
S'ma></2 I—ca S'ma></2
Ls Ls
Ladya| Se Sefr2 Sefi/2 Se LLad/2,
| Ly a) L = L, ‘ |
— _l e 4 —t | |_:
Tl ||
T =
T N |
Lzl ’LJ4
Cy
L, C L
2a la
\ \
—% L : : +H
d}/\, A &f\
g ol o Lo BEP,| GO0
8| 8 R RN Do
+ WYY WY e
Ly |26 1b
Lo
a) Befestigungsgewinde M4-8 tief (4x) fiir Schaltwinkel
GréBe -040 450 N,
A [T B [
/ @
hﬁ J 2
=2 =
! ( []
N NEY
Fiir Spannstticke Fir Befestigungskanal
GroBe -065/-080/
-110/-140
A B (o8
P
Ng N, 4
r = ~ 2t ln
= et 7 S
s 2 e Py
5 N ; RN
‘ N ‘
Ns -2 Dichtleiste
Fur Sensor im Tischteil
Ll L, [M, Nutenstein N, N, N3 N4 N5 NG N, Ng Ng Py P, P3 P, 51 52 53 54 T z
tief
18 —|M4-8 tief -1 83| 33| 49| 13 28 - 2,6 - - - - - -| 45 -136,5 - 1,6 7
25 -|M6-14 tief |DIN557-M5 | 5,2| 59| 8,2| 2,5/ 85| 2,6/ 52| 50 9,0 20 3| 2,5/ 1,8/18,0] 26|30,0 - 21 9
40| 27|M8-18tief |DIN557-M5 | 52| 59| 8,2| 2,5/ 85| 2,5/ 52| 50| 9,0, 20 3| 2,5/ 1,8/18,0] 45|31,0 - 21 9
56| 35/M8-18tief |DIN508-M6 | 52| 59| 8,2 2,5/12,0] 49| 80| 6,2/145 28 5| 3,5/ 3,0/125,0] 60/41,0] 20| 2,1] 12
73] 69|M10-20 tief [ DIN508-M8 | 5,2| 59| 8,2| 2,5/15,0/ 7,0/10,0] 7,0/17,0] 40 8| 50| 4,0/375] 70/57,0] 68] 3,1] 16

1a/ 1b Schmieranschluss fiir Kugelwagen: Schmierung wahlweise an einem der beiden Anschliisse.
2a/ 2b Schmieranschluss fiir Kugelgewindetrieb: Schmierung wahlweise an einem der beiden Anschliisse.
(Schmieranschluss 1a/ 1b / 2a / 2b: Trichterschmiernippel DIN 3405-A M6; GroBe -040: DIN 3405-A M3)
Weiterfiihrende Informationen zur Schmierung siehe Kapitel ,Schmierung”.

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Linearmodule MKK

MKK-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3

MaBbilder Tischteile

Tischteil mit Gewinde G G G G
L Mg (8x)
Pahy N N ,’i
‘ & & o © 2
- De D¢
CBD N o N AN Pany D m
— U % N2 N 7 %
‘ P e @ ¢
' & o 9o &
z /
$]0.02 L | L
L, L, | L, | L, | L,
Lca
1
| LW ) |
2 Tischteile | |
(optional) & o 5 & Y Y & -
De@® ®e@® De @ ®e®
0] N Ay Py N N N N N Jany N N N
om 7 % (% 7 N 7 7 N (% N 7 7
De@® ®e@® De @ ®e®
d & ¢ & & < & <
Lca Lca
Tischteil mit T-Nuten L, L, L, L, L,
I—zl I—z
Sl ®<
CE n iy AN AN N N m
N \;/ \;/ | \;J ./ ./
/ ® & ® e
. L
[+]0.02 Lo,
L,
2 Tischteile | |
(optional)
BDe® ®e® BDe@ ®e®
5 Pany N Pany N N N Pany N Pany N Pany D
< N <7 < < (% N\ 7 N> Y <7 %
IDEIO) @®e@® De@ @®e@®
Lea Lea
MKK MaBe (mm)
B BG BIMS BT G G1 HIMS Lca Lca IMSz) I-w min I-w max I-z I-z1 I-z2 L23 MG
-040-NN-3 39,5 30 - - 25| 30,0 - 135 - - - 20 -1 3875 20|M4-9 tief
-065-NN-3 63,0 46 - 46 50| 20,0 - 190 - 210 750 40 -1 35,0 —-|M6-9 tief
-080-NN-3 78,0 60 126 60 70| 25,0 6,5 260 360, 320| 960 40 -/ 70,0 —|M8-10 tief
-110-NN-3 108,0 85 156 85 80| 32,6 8,0, 305 430, 375| 1095 40 - 925 —-|M10-12 tief
-140-NN-3 138,0 105 186 105 105 27,5/ 11,00 370 500, 450| 1350 40 85 - -|M10-20 tief

 Variabler Mittenabstand wird iiber Kundenaufbau definiert.

Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in Millimeterschritten frei wahlbar.
2) Aufspannflache entspricht L.,
3) Nicht nutzbare Aufspannfliache

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 45
Tischteil mit Gewinde und IMS
I—ca
G G G
MG (8X)
[
@ B—b——G m
[
¢ &
Lzl Lz
L L L L L j
z2 z z z z m]: .!E
Leaims
Tischteil mit T-Nuten und IMS
) )
Leaims
T-Nuten Steckeranschluss IMS
[%2]
/B B Ns Bims I§
L \ ‘
‘ * i Zro
| <
- = — ‘ = " e i~
T = N TN
R ‘ 1 R ERM
2 s
Nutenstein N, N, N3 Ny N5 z
- - - - - 6 x 3 7H7-1,6 tief
DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 4 x D 9H7-2,1 tief
DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,6 5,2 4 x D 9H7-2,1 tief
DIN508-M6 6,2 14,5 4.9 12,0 8,0 4x@ 12H7-2,1 tief
DIN508-M8 7,0 17,0 7,0 15,0 10,0 6x 9 16H7-3,1 tief

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

MKK-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3

MaBbilder Motoranbau

Motoranbau Flansch und Kupplung

|_| r
,,L,,,,E —
i
- |
—
r r H
[
Lt
MKK Motorcode MaBe (mm)
OE L
MS2N03-BOBYN 50,0
-040-NN-3  [MSMO019B-0300 45,0
MSM031B-0300 . 50,0
MSMO041B-0300 o 83,0
"065-NN-8 - [\5oN04-COBTN £ 77,5
MSM041B-0300 s 90,0
MS2N04-BOBTN 5
-080-NN-3  |MS2N04-COBTN § 95.0
MS2N04-DOBQN X
MS2N05-BOBTN i 115,0
MS2N06-B1BNN O
MS2N06-COBTN <
T10-NN-3 1 SoN06-DOBRN = 1250
MS2N06-D1BNN 5
MS2N07-B1BNN ®
-140-NN-3  |[MS2N07-C1BRN 140,0

MS2N07-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren ™ Kapitel “Motoren”

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Linearmodule 47
Motoranbau Riemenvorgelege
G
i
b I » N I -
N
2w
| —
A b= -
G
| —
T I - -
MKK Motorcode MaBe (mm)
E F G G, K Loy
i=1 i=15 i=2
MS2N03-BOBYN 78 75 64,5 37,0 43,5 33,5 154
-040-NN-3  |[MSM019B-0300 76,5 - 48,0 275 29,0 275 140
MSMO031B-0300 78 \ 75 - 64,5 37.0 435 335 157
065-NN-3 MSMO418-0300 122 88,0 51,0 57,0 455 231
PP IMS2N04-BOBTN B : : ' '
MSMO041B-0300 199
MS2N04-COBTN 88,0 51,0 475 231
MS2N04-DOBQN 122 - N : : N ‘
-080-NN-3 |MS2N04-BOBTN - 199
MS2N05-COBTN 155
MS2N05-DOBRN 116,0 66,0 - 56,0 287
MS2N05-BOBTN - - 155
MS2N06-B1BNN 165
-110-NN-3  |MS2N06-D1BNN 116,0 66,0 - 58,5 300
MS2N06-COBTN - - 162
MS2N07-B1BNN
-140-NN-3  |[MS2N07-C1BRN 240 - 238 160,0 90,0 - 77,0 409
MS2N07-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren " Kapitel “Motoren”

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKK

MKK-165-NN-2 MaBbilder

L/2
Smax/? 400 Smax/Q
M4 - 8 tief
Lad/? Se Sef‘f/Q (4X je Selte) Seﬁ/Q Se Lad/2
(e9] ~—
fal / N L
Sl o pdixt-—— e o L IDYF-— Y
ot W cl—/——— Al
= =
o] Y ®’*® H H
ol o @
<
- 50 .
————| ] g
14 Zentralschmierung (Fettschmierung):
wahlweise an einem der drei
Trichterschmienippel DIN 3405-A M6
73 _ 135 L 35
261,5
ﬁl\ 7 @
JI/ 2. @
120 58,5/43|58,5| 120
L.q = L&ngenzuschlag "» Kapitel ,Technische Daten"
OAO01 MFO1 RVO1 - RV04
‘ )
i e | ¢ — |
8 | - I N D I
H e | o - T
35 165 _c?) L
| I D I
OFo01 | L
L1
G
| S ,

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 49

M10 — 20 tief (4x)

Fir Mutter DIN 508-M8
und DIN 557-M10

[
o
I3V
|
,‘
To) !
o Te} Fur Kabelkanal
To)
2 e B ’#72’5
‘ ~Z RN
< 1T - N
N Te)
\ I S
\Z P
~
4,3
—— B B
Ausfiihrung Motorcode MaBe (mm)
E OE L F G H K Leg
i=1 i=15 i=2
RVO1 - RV0O4 MS2N07-COBQN 238
MS2N07-C1BRN 238
MS2N07-DOBRN 240 - 938 - - 160 90 140 77 409
MS2N07-EOBQN -
MFoO1 MS2N07-COBON
MS2N07-C1BRN
— 1) 148 - -
MS2N07-DOBRN
MS2N07-EOBQN

1 siehe MaB [ A ™ Kapitel “Motoren”

Weitere Informationen zu Motoren ™ Kapitel “Motoren”

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG



50 Linearmodule

Linearmodule MKR

Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3

Eigenschaften

— Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis L,

— Realisierung groBer Langen bis 9 800 mm

- AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierter Rexroth Kugelschienenfiihrung
mit leichter Vorspannung (Vorspannungsklasse C1)

— Hohe Verfahrgeschwindigkeit mit hoher Prazision tiber groBe Langen

— Hochleistungs-Zahnriemen in gréBtmaglicher Breite fiir hohe Antriebsmomente bei gleichzeitig
groBer Steifigkeit

— Tischteile aus Aluminium in zwei Ausflihrungsvarianten, mit T-Nuten oder Gewindebohrungen sowie jeweils mit
Zentrierbohrungen

— Schutz der Fiihrungs- und Antriebskomponenten durch Bandabdeckung (Kunststoffabdeckband bei MKR-040/-065,
nichtrostendes Stahlband bei MKR-080/-110/-140)

- Kostengiinstige Wartung durch zentrale Nachschmierméglichkeit (Fettschmierung, oder Olschmierung) von
beiden Seiten tber das Tischteil

— Wiederholgenauigkeit bis zu +/— 0,05 mm

Weitere Highlights

— Zwei Werkstoffausfiihrungen ALST (Aluminium - Stahlausfiihrung) und ALCR (Aluminium - Stahl hartverchromte
Ausfiihrung) verfligbar

— Zentrierbohrungen auch im Hauptkorperprofil zur einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen und
Verbindungselementen

- Absolutes Liangenmesssystem IMS-A direkt im Fiihrungssystem integriert (MKR-080/-110/-140)

— StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fiir Magnetfeldsensoren

— Umfangreiches Zubehor an Verbindungs- und Klemmelementen, sowie Verbindungswellen

— Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnahme

— Sonderausfiihrung: Profilkdrper auch mehrteilig zusammensetzbar fiir Lingen > L., (auf Anfrage)

— Anbauteile

- Planetengetriebe mit verschiedenen Ubersetzungen

— Anbausétze fur Motor nach Kundenwunsch

- Servomotor

— Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage direkt am Profilhauptkérper

— Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal, Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im Zubeh&rprogramm

Beispiel Varianten

Ein Antriebszapfen, Zwei Antriebszapfen, Planetengetriebe mit Motor,
Tischteil lang mit Gewinde Tischteil lang mit T-Nuten Tischteil lang mit T-Nuten

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Werkstoffpaarung

ALST:

— Hauptkérper, Tischteil und Endképfe aus eloxiertem Aluminium (AL)

— MKR-065/-080/-110/-140/-145: Kugelschiene und Kugelwagen aus Walzlagerstahl (ST)
- MKR-040: Kugelschiene und Kugelwagen aus rost- und sdurebestandigem Material

- Rillenkugellager der Antriebsmechanik (Riemenréder) aus Walzlagerstahl

ALCR:

— Hauptkérper, Tischteil und Endképfe aus eloxiertem Aluminium (AL)

- MKR-065/-080/-110/-140/-145: Kugelschiene aus Walzlagerstahl mit korrosionsbestandiger Beschichtung mattsilber hartver-
chromt (Resist CR). Kugelwagen aus korrosionsbestiandigem Stahl (Resist NR)

- MKR-040: Kugelschiene und Kugelwagen aus rost- und séurebestéandigem Material

— Rillenkugellager der Antriebsmechanik (Riemenréder) aus Walzlagerstahl

Schmierausfiihrungen

LSS: (Werksseitige Erstbefettung)

— Werksseitige Standardgrundbefettung, geeignet fiir normale Umgebungsbedingungen.

— Einfache Nachschmierung tiber Handfettpresse.

MKR-065/-080/-110/-140/-145:

— Schmierfett Dynalub 510, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 2 nach DIN 51818 (KP2K-20 nach DIN 51825)
MKR-040:

- Schmierfett Dynalub 520, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN 51826)

LPG: (Konserviert, ohne Erstbefettung)

— Linearmodul ohne werkseitige Grundbefettung.
— Kugelschienenfiihrung nur konserviert.

— Grundschmierung erforderlich

LCF: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit FlieBfett)

— fir FlieBfett, lithiumverseiftes Hochleistungsfett der NLGI-Klasse 00 nach DIN 51818 (GPOOK-20 nach DIN 51826)
— FlieBfettschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen tiber Kolbenverteiler verwenden.

— Grundschmierung erforderlich

LCO: (vorbereitet fiir Anschluss an Zentralschmieranlagen mit Ol)

- Kugelwagen mit integrierten Riickschlagventilen

— Olschmierung nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlagen tiber Kolbenverteiler verwenden.
— Grundschmierung erforderlich

Produktbeschreibung Integriertes Messsystem

Das Messsystem IMS-A bietet folgende Vorteile:

- Kein zuétzlicher Bauraum nétig.

- Keine zusatzlichen Anbaufléachen fir Messsystem notwendig.

— Keine Messungenauigkeit durch Parallelitatsabweichung von Mess- und
Fuhrungssystem.

— Durch vollsténdige Integration der Messsystemkomponenten in das Fiih-
rungssystem entfallen aufwéndige Montage- und Justierarbeiten.

- Flhrungswagen, Messkopf und Flihrungsschiene mit MaBverkdrperung
sind im Servicefall einzel austauschbar.

— Schnittstellen: HIPERFACE (HF) oder DRIVE-CLiQ (DQ).

— Anschlusskabel dirket seitlich am Tischteil.

— Weiterfilhrende Informationen siehe Kapitel ,Integriertes Messsystem*”

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

Produktbeschreibung MKR-165-NN-2

Eigenschaften

Linearmodule mit Kugelschienenfiihrung und Zahnriementrieb fiir hohe Geschwindigkeiten und hohe Anforde-
rungen an die Fiihrung. Die integrierte, spielfreie Rexroth Kugelschienenfiihrung erméglicht durch hohe Trag-
zahlen und optimalen Ablauf die Bewegung von groBen Massen bei hoher Geschwindigkeit.

Die Linearmodule bestehen aus:

— Einem kompakten Hauptkorper aus eloxierten Aluminium

— Der integrierten Rexroth Kugelschienenfiuihrung

— Einem Tischteil mit T-Nuten fiir Aufbauten, mit zentraler Schmierstelle
— Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil)

— Einer Abdeckung durch den Zahnriemen

— Anbaubaren Schaltern

— Servomotor

— Vorsatzgetriebe zum Motoranbau

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Aufbau

Aufbau

Endkopf Antriebsseite
Zahnriemen (unter Abdeckung)
Tischteil mit Fihrungswagen
Bandabdeckung bei
MKR-040/-065/-080/-110/-140
Bandhalterung bei
MKR-040/-065/-080/-110/-140

6 Endkopf Spannseite

7 Hauptkorper

HOON =

(3]

Anbauteile:

8 Kabelkanal

9 Schaltwinkel

10 Induktiver Schalter

11 Mechanischer Schalter
12 Dose/Stecker

13 Magnetfeldsensor

Ausfiihrungen

Varianten Tischteil
MKR-xxx-NN-3

Weitere Informationen siehe
Kapitel ,MaBbilder Tischteile®

Linearmodule 53

Zapfen fiir Motoranbau
rechts oder links

Mit Vorsatzgetriebe
(Motoranbau liber Klemmnabe)

Zapfen fir Motoranbau
beidseitig

Tischteil (TT)
mit T-Nuten

kurz (S) lang (L)

mit Gewinden

kurz (S) lang (L)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Linearmodule MKR

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung” beachten!

MKR Tischteillange Dyn. Kennwerte Maximal zuldssige Belastungen Bewegte
Eigen-
Dyn. Tragzahlen |Dyn. Tragmomente |Max. zuldssige Momente Max. zulédssige Krafte |masse
Lca I-W1) ng Mt IVIL2) Mx max My maxs) Mz max3) Fy max / Fz1 max / F22 max Mca
(mm) (mm) (N)| (Nm) (Nm)| (Nm) (Nm) (Nm) (N) (kg)
-040-NN-3 135 - 3750 22,3 129,5 12 65 65 1875 0,29
190 - 16 000 154 569 62 227 227 6 400 1,1
“065-NN-3 variabel
2x190 1 L o3s 32 000 308 | 80xLw | 123 3,2x 8,2x 12 800 2,2
(27TT) Lw Lw
max = 804
190 - 23 400 300 200 120 80 80 9 360 1,4
260 - 38 000 487 2 470 192 990 990 15200 2,6
-080-NN-3
2 % 260 v.ar|abel
271T) min = 404 76 000 974 19x Lw 384 7,5 x Lw 7,5 x Lw 30 400 5,2
max = 1004
360
) 38 000 487 2470 192 990 990 15 200 3,5
(mit IMS)
210 - 28 600 410 290 164 116 116 11 440 2,6
305 - 46 500 666 2790 264 1120 1120 18 600 4,1
-110-NN-3
2% 305 Yarlabel
min = 441 93 000 1332 | 23,2xLw 528 9,2 x Lw 9,2 x Lw 37 200 8,2
(27TT)
max = 1201
410
) - 46 500 666 2790 264 1120 1120 18 600 4,9
(mit IMS)
370 - 59 300 1023 4151 409 1 660 1 660 23 700 8,0
variabel
“140NN-3 2(;%7)0 min = 652 118 600 2046 | 296xLw | 818 | 11,8 xLw |11,8xLw 47 400 16,0
max = 2032
,500 59 300 1023 4151 409 1 660 1 660 23 700 9,8
(mit IMS)
-165-NN-2 400 - 84 100 1800 5130 720 2130 2130 34 100 11,5

Y Variabler Mittenabstand wird iiber Kundenaufbau definiert.
Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in 5 mm Schritten bei MKR-110 in 10 mm wabhlbar.

2 Dynamisches Langs-Tragmoment M, bei variablem Tischteil-Mittenabstand gemaB gewahltem Mittenabstand ermitteln.

3) Maximal zuldssige Ladngsmomente My na und M, rma, bei variablem Tischteil-Mittenabstand geméB gewéhltem Mittenabstand ermitteln.

4 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.
Betriebsbedigungen siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®. Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.

5) Maximal zuldssige Lange Ly, mit Messsystem (IMS)

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Linearmodule 55

Ausflihrung / Getriebe Konstanten Massen- |Ldngen- Min. Verfahr- |Max. Ldnge |Angriffspunkt Flachentragheitsmomente
berechnung zuschlag |weg der wirkenden
Kraft
kg fix kg var Lad smin4) I-max Z4 Iy Iz
(kg)| (kg/mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (cm%) (cm?)
0000 0,25/ 0,0025
FO010, FO11 0,52 0.0027 10 50 2 500 34,5 10,53 14,61
G010, GO11 0,60 ’
0000 0,20/ 0,0066 94
F010, FO11, F020 2,40
G010, GO11 2,70
FO10, FO11, F020 2,40 0,008 32 60 5900 49,0 78,4 92,5
2,70
G010, GO11
0000 0,25/ 0,0099 162
F010, FO11, F020 3,40
G010, GO11 4,10 0,0102 7
0000 0,40/ 0,0099 162
F010, FO11, F020 3,40 6 000
G010, GO11 4,10 60 59,5 150 212
FO10, FO11, FO20 3,40 4 5009
6010, GO11 4,10/ 10,0102 17
F010, FO11, F020 3,40
G010, GO11 4,10
0000 0,30/ 0,0156 160
F010, FO11, F020 6,80
G010, GO11 (i =3,i=5) 7,40/ 0,0162 11
G010, GO11 (i =10) 7,60
0000 0,40/ 0,0156 160
6010, G0 (125,18 | 740
G010, GO11 (i = 10) 7.60 60 74,5 495 641
4 5009
F010, FO11, F020 6,80
G010, GO11 (i =3,i=5) 7,40/ 10,0162 11
G010, GO11 (i =10) 7,60
F010, FO11, F020 6,80
G010, GO11 (i =3,i=5) 7,40
G010, GO11 (i = 10) 7,60
0000 0,55| 0,0264 220
F010, FO11, F020 16,65
58115 ’ ;3001111 F020 12:6132 9800
’ ’ 18.10 0.0269 97 80 123,0 1485 1904
G010, GOo11 ’ 4 5009
F010, FO11, F020 16,65
G010, GO11 18,10
OA01 29,50
MAO1 - MAO3 29,50
MGOL, MGO2 (i = 8) 36.00 0,0384 40 80 12 000 123,0 2574 3527
MGO1, MGO2 (i =12, i =16) 36,00

Langenberechnung ™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
Kurzbezeichnungen " Kapitel ,Kurzzeichen*

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

Technische Daten
Antriebsdaten/Getriebedaten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung” beachten!

MKR Getriebetyp ) Ubersetzung | Max. Beschleunigungsmoment Grundreibmoment Max. Antriebsdrehzahl
(am Getriebeabtrieb)
i Mge 2) MRge Nge 2)
(=) (Nm) (Nm) (min~1)
5 14 0,10 18 000
-040-NN-3 | PG040
10 5 0,10 18 000
3 45 0,15 13 000
-065-NN-3 | PGO60 5 64 0,10 13 000
10 24 0,10 13 000
3 136 0,60 7 000
-080-NN-3 | PG080 5 176 0,50 7 000
10 61 0,45 7 000
3 136 0,60
PG080 5 176 0.40 7 000
10NN : a2 050
PG120 * 6 500
10 152 0,65
5 195 0,90 6 500
0,80
3) *
-140-NN-3 | PG120 12 260 0,95 6500
0,80
3) *
16 260 0.95 6 500
8 720 1,20
-165-NN-2 | PG160 129 1280 2,10 6 500
16¥ 1280 2,20

1 Planetengetriebe

2 Die Grenzwerte des Linearsystem diirfen nicht tiberschritten werden. Weitere Informationen zur Berechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung*

3 Getriebe zweistufig

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Linearmodule 57

Motor Massentragheitsmoment Gewicht
Jge mg
(kgm?) (kg)
MS2N03-D 0,0000065 0,60
MSMO031B 0,0000065 0,60
MS2N03-D 0,0000062 0,60
MSMO031B 0,0000062 0,60
MS2N03-D 0,0000128 0,90
MS2N04 0,0000135 0,90
MSM041B 0,0000369 1,20
MS2N03-D 0,0000080 0,90
MS2N04 0,0000100 0,90
MSMO031C 0,0000100 0,90
MSM041B 0,0000347 1,20
MS2N03-D 0,0000065 0,90
MS2N04 0,0000085 0,90
MSMO031C 0,0000085 0,90
MSM041B 0,0000345 1,20
MS2N06 0,0001521 3,00
MS2N05 0,0001521 2,80
MSM041B 0,0001521 2,00
MS2N06 0,0001290 3,00
MS2N05 0,0001290 2,80
MSM041B 0,0001290 2,00
MS2N06 0,0001246 3,00
MS2N05 0,0001246 2,80
MSM041B 0,0001246 2,00
MS2N06 0,0001520 3,00
MS2N06 0,0001290 3,00
0,0004723 7,40
MS2NO7 0,0003995 7,40
MS2N06 0,0001378 6,20
MS2NO7 0,0003744 7,40
MS2NO7 0,0003995 7,40
MS2N06 0,0002220 8,20
MS2NO07 0,0004586 9,40
MS2N06 0,0001740 8,20
MS2NO07 0,0004108 9,40
0,0004630 18,00
MS2NO07 0,0012400 22,00
0,0007500 22,00

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

Technische Daten

Antriebsdaten/Getriebedaten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung” beachten!

MKR Ubersetzung Max. Antriebs- Vorschub- Max. Geschwindigkeit Tischteil
moment konstante
i MP u Vimax Lca
(-) (Nm) (mm/U) (m/s) (mm)
1D 4,50 90,0 3,0 [135
-040-NN-3 52) 0,90 18,0 3,01 435
109 0,45 9,0 2,7
1D 5,0) 4190
1 (mit PF-Nut )? 12,00 1250 5,00 (2 x 190
-065-NN-3 32 4,00 41,7 5,0\ /190
52) 2,40 25,0 5,0
109 1,20 12,5 27) (2x190
19 36,00 =
205,0 5,0 .
. : 171360 (mit IMS)
_ 3)
1 (mit PF-Nut ) 36,00 > 260
-080-NN-3 32) 12,00 68,33 5,0} /190
52 7,20 41,0 47260
109 3,60 20,5 54) \(2e0(mit IMS)
. ; A V2 x 260
19 100,00 L
2900 50010, (mit IMS)
e a i
1 (mit PF-Nut ) 48,00 2 x 305
“T10-NN-3 32 33,30 96,67 50| J210
305
%)
5 : 20,00 58,0 5,00t 310 (it ivis)
10 10,00 29,0 31 k305
1D 300,00 370
1 (mit PF-Nut )?) 200,00 360.0 SOPEL (it IMS)
-140-NN-3 52 60,00 72,0 5,0\ 4370
122) 25,00 30,0 3,21){500 (mit IMS)
162) 18,75 225 2,4] (2 x370
19 367,00
1 (mit PF-Nut )® 200,00 440.0 50| (400
-165-NN-2 82 45,00 55,0 4,0
122 30,00 36,7 3,0[}(|400
162 23,00 27,5 2,0

1 Gultig fur Ausfiihrungen: 1 oder 2 Antriebszapfen

2 Gultig fur Ausfiihrungen: Klemmnabe oder Klemmnabe mit 2. Zapfen

3 Ausflihrung mit Passfedernut

4 Maximale Kraft, die Uber die im Riemenrad eingreifenden Zahne libertragen werden kann.

5 Die zuldssige Zugbelastung des Riemenquerschnitts (Elastizitatsgrenze) wird zur besseren Vergleichbarkeit angegeben. Dieser Wert stellt die Belastungsgren-
ze beziiglich der plastischen Verformung dar und darf nicht zur Ermittlung des max. zul. Antriebsmoments herangezogen werden.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Konstanten - Reib- Durchmesser | Riemen- | max. Riemen- | Elastizitats- | Spezifische | Max.
Massentragheitsmoment moment | Riemenrad typ betriebskraft | grenze Federrate Beschleunigung
kJ fix k] var k] m MRs d3 Bt Fbp 4 Ft zul 9 cspe ama)(
(kgmm?) | (kgmm) (mm?2) (Nm) (mm) (N) (N) (N) (m/s?)
81,8
790 0,0151 172 0,49 28,65, 20AT3 314 760 0,2 x 10°
538,00 1,20
973,00 1,80
544,00 0,0832 396 1,20 39,79| 32AT5 600 2 240 0,56 x 108
979,00 1,80
2157,00 1,70
3114,00 2,00
4070,00 2,00
5660,00 2,90
2240,00 0,3188 1065 1,70 65,25 46AT5 1100 3200 0,81 x 108
3197,00 2,00
4153,00 2,00
5750,00 2,90
7252,00 3,10
10 441,00 3,90 50
12 140,00 3,90
19 154,00 5,70
7482 .00 1,2326 2125 310 92,31| 50AT10 2160 8 500 2,12 x 108
10 671,00 3,90
12 370,00 3,90
19 385,00 5,70
32 215,00 9,60
37 886,00 9,60
58 467,00 12,10 6
32 630,00 3,8113 3286 9.60 114,59| 60AT15 5233 14 770 3,80x 10
38 301,00 9,60
58 882,00 12,10
70 428,00
7,0600 4 904 14,50 140,05| 75AT20 5 250 18 000 4,2x108
72 485,00
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Linearmodule MKR

Technische Daten
Durchbiegung

Beispiel

Die folgenden Diagramme gelten fiir:
- feste Einspannung
(200 bis 250 mm je Seite)
— 6 bis 8 Schrauben je Seite
— festen Unterbau
— Lnax beachten; siehe allgemeine
technische Daten

MKR-040-NN-2

MKR-065-NN-3

MKR-080-NN-3

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung” beachten!

Linearmodul MKR-080:
L=3000 mm,F=1 000N
Aus Diagramm -080:
f=1,55mm, f, ., =3,75 mm

Die Durchbiegung f liegt deutlich unter
der maximal zulassigen Durchbiegung
frax daher ist kein zusétzliches Unter-
stlitzen notwendig.

2,0 1 1 ‘ 1 1
—-—F=100N F=O0N
175 weeeneens F=300N —-—:F=200N
= wrvis F=500N ———-F=400N /ﬂ/7
e 18 — : 7
= fﬁ/ ;7 : / 7
= 1,25 — .'// 7 v
10 // /. 7
/ Vi 7 ,/
ors L A
' / S -
g v -
05 : e
/ . '/// /’/
e
=~ _—
0
0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500
L (mm) —
5
5,0 =23 &
>SS o |S
=S 88 S B |6 /] —
45 SSEYR “ I .
— 40 - -4 2 o
w 7
E 35 P «
< 50 _——77////
25 Ko // // /
117
15 / //// |
volf W
ol 7
0,0 A
o 1000 2000 3000 4000 5000 6000
L (mm) —>
! =
5,0 .= S——
23355 § &
4,5 S8 SY *8*1‘{’7';’ d
S S == I & /
— 40 R e
= I @
dl Al
=B 77/ S
e /) /) 7
2,5 —
K2l / / / /
2,0 // ///
ol W
ol y
0,5 ! 29 ~——
0,0°
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000
L (mm) —
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| ‘ %27
5,0 l > > > 2*2 IS
2Ss88s s € p
45 sesg8e s
= 40 fﬂz/ el e
E 35 77 |
- /1
N /// ////
1,5 +7
Lol Y e
i S Z
0,5 —
0,0 ‘
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000
L (mm) —
MKR-110-NN-3
T 6,5 C
~ > < -
6,0 = S
T 55 23358 8§89
E & §SeSe 7 i
: 5,0 5 ;;D;IV” ’-lil n }4/
45 J LT
4,0 ﬂ//ﬁ/ / /
o5 _— ///// /) /
50 /1)) |
o )/,
ol I
1,5 / / /
[ L/
1,0 A
0,5 I % A
0,0 ‘
0 1000 2000 3000 4000 5000 6000 7000 8000 9000 10000
MKR-140-NN-3 L (mm) ——=
> 2 =z=
e 355 518883
4,0 S &-&—N—r1— It
= GNP L
€ 35 g — |
E 3 w /\
* 30 —7 7 / |
' £ nax _L—"1
20 //m/ /
' %
15 /', /’
1,0 /’7/ 4 -
0,5 ////—/
: ==
0
0 1000 2000 3o|oo 4000 5000 6000 7000 8000 9000
L (mm) —
MKR-165-NN-2
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62 Linearmodule
Linearmodule MKR

MKR-040-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoff- | Schmierung® Tischteil (TT) Fiihrung Ausfiihrung
(mm) paarung?
%(
b G
E
S8 . 85 , 5
g H = O § =
n — 2 o <
£ s |5 885 2
s | = |E|| 32583
@ _ S T ES o
FO10
LSS
o000
0000
001
ohne
FO11
LCF 0000
0000
Sma= ALST f——— T L |1
G010
o000
LCO 0000
004
mit
G011
LPG
o000
0000

1 Verfahrweg s, abhéngig von Lange L und Optionsauswahl. Lidngenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Werkstoffpaarung ™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.
3) Schmierung = siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.

4 Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.

5) Weitere Schalteranbaumaéglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.

Antriebszapfen

Bei den Ausfiihrungen G010 und G011 steht nach dem demontieren des
Deckels ein Antriebszapfen zur Verfigung.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Sensorik® | Dokumen-
schnitt- tation
stelle?

: An- Halte-
S schluss |bremse
%)
o0 Q ©
. 3 Sl 3 3 S| 2| e |

%) c i) r=a) o _ — = =] X

= £ o S = g o @ LQ S o =

5E| E 5| 5% S 3|8 ele%l | & | E g

= [J) O o ~ ~ = o O ©

29| = 35| =% = |~ |E|S|=%5 2|5 s

001 -

8
=
£2
0 0 T E
- - - - - - - | - - ohne =z 2 0
28 | 3
-
29 5
S5 | %
002 o< :8
- 9 3
= c o
O w
£ 8
0| 5o £
000 ohne| & = 2
i=1 - - - - -1 - 0 O §
011 a Z IS
=z T o
o o )
9 R
005 3 = S
c G o)
000 33 <
MSMO031B | MSM031B-0300 | - 2 o % S
g e
-2 c
o S
_ i=5 090 2 8 8 n
mit c 5 a
011 Y | N S H 8
2 g
=10 g
MS2N03-D | MS2NO03-DOBYN 180 5~
o
006 b=
1]2 e
270
MS2NO03-B | MS2N03-BOBYN
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 % 180 270

* Standardauslieferung (Steckerlage)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

MKR-065-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoff- | Schmierung® Tischteil (TT) L, (mm) Fiihrung® Ausfiihrung
(mm) paarung?
%{
[} o
E
~| E — L2
[ o = o
~ — o
se| o |E ~ 5oL 5
= T ] — D ~ % o <
= £ 3 | S Q 205 2
23| = |8 5 3255
o 4 | < =] T EN o
] L |2 L, =
L
LSS FO10
T L 001 0000
0000
ohne
LCF
S
ALST FO11
1 —
LCO L —
0000
004
T mit
LPG
FO020
Soos
LSS
011
ohne G010
LCF S 0000
0000
ALCR L 1 -
LCO T
G011
014
mit
LPG 0000
0000

1 Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Langenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*

2 Werkstoffpaarung '™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.
3 Schmierung = siehe Kapitel ,Zuséatzliche Informationen®.
4 Tischteil mit Messsystem, Lc, = 360 mm

5) Hauptkorper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.

8) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.
7 Weitere Schalteranbaumaéglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Sensorik?” | Dokumen-
schnitt- tation
stelle®
- An- Halte-
3 schluss [bremse
0o o ©
© b= < o
= o) Q (3] Qo [0} '
E z| £ ‘?:) co g 3|3 £ 3| =
o | & | E o | 273 5 ! 0|5 $ 2| = 5
S| = 5} 2 3 2 ° < | =] S| 8 = o N
< = Ko = < Q = c
&) = < =) S c = - | o | E c|=® < ) <
o
2
5 =
001|003 £ 5
&< e
0 0 Z 5 %"0
ohne | ohne 2 e E
£ = ©
_ _ _ _ _ _ N - -5 S
S Q2
® 2 5
N = =
— O 4
=2 g
- O
O w0 v
2o 8
002 | 004 2 . S
= = £
O O [9)
a £ £
Z T Q
o o ‘©
=3 ke
0 s .2
000 i=1 - - - . ohne 2 S §
011 O »H .
D4 e
o [o]
006 MS2N03-D | MS2N03-DOBYN 000 Sz 3
oou 8
MS2N04-BOBTN 2 3 2 i
-3 1|2 mit s 3 3
1= 090 o P e
- - i=5| MS2NO4 | MS2N04-COBTN 2
011 [i=10 Y [ N 5
016 MS2N04-DOBQN 1 8
_ 180 , =
mit mit
zweiten MSM041 | MSM041B-0300
Zapfen - - |2
i=5 ] 270
=10 MSMO031C| MSM031C-0300
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage) 90; ;
G
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Linearmodule MKR

Linearmodule

MKR-080-NN-3

Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoff- | Schmierung® | Messsystem | Tischteil (TT) L, (mm) Fiihrung® Ausfiihrung
(mm) paarung? IMS- AY
%{
v | | T
EE
£E e 2
= — L <
. ‘m’ 2 S ||: ~ g E 0 §o
wn 1] 1l TS E —
TE| 5= 3 2825
23|==|§ 5 3z 55
EO|lwal|< E T ESm
001 s
HF L B 104 Fo10
002 T mit
DO 0000
LSS S L |2 Ly = S
000
ohne
001
ohne FO11
S S
ALST LCF
0000
0000
1 —_
LCO -
T 004 FO20
L )
mit
0000
Smax™ LPG 0000
LSS
s 011 G010
ohne
0000
S 0000
LCF
ALCR - 1 -
LCO
T Go11
L O¥4
mit
0000
LPG 0000

b Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Werkstoffpaarung "™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3“.
3) Schmierung = siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.
4 Absolutes Messsystem, L. = 4 500 mm (HF = HIPERFACE® Schnittstelle, DQ = DRIVE-CLiQ Schnittstelle).
5) Tischteil mit Messsystem, Le, = 360 mm
6) Hauptkdrper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.
7) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.
8) Weitere Schalteranbauméglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Sensorik® | Dokumen-
schnitt- < tation
stelle? %

2] =
. An- Halte-
5 hluss |b
& schluss |bremse
oo [ ©
o c < o
= e} O () Q0 [} '
'S é E E g ) -8 — _ E’O E @' .
=2 ] = O 0 R [0} =
E] = 2 Es | 5 |B(B| |.l5f 32| 3
| = ] z 32 % S|L|2| |68 2 G N
&) S 2 =) S c = - |~ = c|=®0 < ) <
)
£
001|003 TS)
“5 = e
0 0 Z5 %
ohne | ohne a g =
_ _ _ _ _ _ N I Z = 3
— 6 %
3L 5
o C 2
— O 0
o2 2 &
=5 o
O wn
£Zo 8
002 | 004 5 o =
£x | 2
O O o
a £ £
Z — e
x| e
oo [ [ i o | 52| &
ohne S g °
MSMO041 |MSMO041B-0300| - | 2 oo =
N o ©
000 = <
MS2N05-BOBTN G o )
2 s 0
c C i
mit v @ 1=
) 090 n D ©
_ _ i=3| MS2NO5 [MS2NO5-COBTN o N
c N
011 [i=5 5
i= - Y N
016 i=10 MS2NO5-DOBRN| 1 2 180 1 §
mit mit
sweiten MS2N06-B1BNN
Zapfen MS2NO8 T san06- 270
D1BNN
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage) o
0
180 p/
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MKR-110-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoff- | Schmierung® | Messsystem | Tischteil (TT) L, (mm) Fiihrung® Ausfiihrung
(mm) paarung? IMS- AY
@(
‘ @
=B 5
€EE )
E E - o S
E|28 - g£5
- O & 6 = & S . m
wos || E 5 055
~ — ()
- £ 8§ 8| = Ro] 2 0 =
S 2 — © o Q O S
Z o |~ —| ¥ > zE5
FO|lwal|< = I EN
001
HF S 104
002 . L 1 - mit FO10
DQ
L
sS s L |2 L= cooe
000
ohne 001
S ohne
ALST LCF S FO11
1 —
0000
LCO - 0000
T 004
L mit
LPG F020
o
LSS 011
S ohne
G010
S
LCF 0000
0000
ALCR - 1 -
LCO T
G011
L 014
LPG mit
0000
0000

b Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
2 Werkstoffpaarung "™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.

3) Schmierung = siehe Kapitel ,Zuséatzliche Informationen®.

4 Absolutes Messsystem, L. = 4 500 mm (HF = HIPERFACE® Schnittstelle, DQ = DRIVE-CLiQ Schnittstelle).

%) Tischteil mit Messsystem, Le, = 410 mm

6) Hauptkdrper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.

7) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.

8) Weitere Schalteranbauméglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Linearmodule 69
Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Sensorik® | Dokumen-
schnitt- < tation
stelle” f
2]
An- Halte- =
schluss | bremse
00 o ©
= =@ c 5 2 o o o0 5
5| 2| @ 5| 2% 3 e ls|&| -
Z | 0 £ [ G 2 o o | © L@ S @ =
o | o c < < c o = = o | 0 X [} = <
€| = ] g 25 5 S|L|l=|c|5 3 B & N
S| E < =) s o = ~|~|E|S|=% < | o <
o
=
001 {003 0| o0 63
c
ohne | ohne = Z =
:Q — g
z 0 5
Ex 3
_ _ - _ - - S - — = g
S k%
® 2 5
N = =
O wn
£ 3
002|004 2 .- 5
= 2 £
O O o
a 2 £
0 z Q
| e o
000 I _4 el s 2 S
oi1 | '~ - - - T 25 8
006 3 B -
000 D5 e
MS2N06-B1BNN Q2 g
016 011 i=3 090 2 == <
it i =5 | MS2NO6 Tl2]Y N g mit 25 >
zweiten o
o MS2N06-D1BNN 270 338 S
- — o N
000 | . ~ ~ oo £
012 ©
008 - o
MS2N06-B1BNN 1 Q
i=10| MS2NO06 000 | 3
MS2N06-D1BNN mit
090
018 012 |i-3 MS2NO7-BIBNN | 1 | 2 | Y | N
mit . 180
sweiten i=5| MS2NO7 | MS2NO7-C1BRN
Zapfen i=10 MS2NO7-D1BNN 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage) o
o
o
4 1700
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Linearmodule MKR

MKR-140-NN-3

Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoff- | Schmierung® | Messsystem | Tischteil (TT) L, (mm) Fiihrung® Ausfiihrung
(mm) paarung? IMS- AY
%{
v | 9| 5
— =
2 .
=
E = o 2
E| o = & £5
~ ol & |F o~ 2°oa
9o 1 = ‘© Loy
&, - @
- £ s 4= L8] ol -8 =
22| 2 N 5 2=t
= O 4 = E T ES
001 s
HF L 1 _ 104 EFO10
002 T mit
DQ 0000
LSS S L 2 L, = cooo
000
ohne
001
ohne FO11
ALST LCF s
0000
L 1 —_ 0000
LCO - T
004 F020
mit
Sy = 6000
max LPG 0000
LSS
011 G010
ohne —
LCF S —
ALCR - L 1 -
LCO T GO11
014
mit
0000
LPG 0000

b Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Werkstoffpaarung "™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3“.
3) Schmierung = siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.
4 Absolutes Messsystem, L. = 4 500 mm (HF = HIPERFACE® Schnittstelle, DQ = DRIVE-CLiQ Schnittstelle).
5) Tischteil mit Messsystem, Le, = 500 mm
6) Hauptkdrper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.
7) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.
8) Weitere Schalteranbauméglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Linearmodule "

Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Sensorik?” | Dokumen-
schnitt- < tation
stelle® f
L]
o An- Halte-
c schluss | bremse
=
(8]
%)
oo o ©
+— o c T () (<] oo f
(] () 0 =0
o | & | E 2 | 2o 5 s | 0|52 = <
E| = @ = 3 gs) e8| = £(5 3 B o N
[S) £ =~ =) =% = —“ || E|O|=® < a <
)
=
5 =
001 {003 £ S .
oo | 23 ]
ohne [ohne| S o 5
£ = ©
2P go
c = @
S Q@
® 2 5
N =
— O 0
2 2 g
O wn
£ o 8
002|004 g - T
£ 2 £
O O o
a 2 £
z 2
o o (0]
39 2
000 i=1 — — — _ - — 0 S g N
012 ohne 25 3
@ L ]
MS2N06-B1BNN oo e
008 000 S 2
212 MS2N06-COBTN ) -2 s
i 1g| Ms2NOs " 2 2 @
= mi
MS2N06-DOBRN 090 $ 3 8
_ | - o o
012 - =
o MS2N06-D1BNN 1 5 v N < —
: MS2NO7-B1BNN 180 L8
mit i=5 mit o
zweiten i =12| MS2NO7 |MS2NO7-C1BRN
Zapfen i-16 270
MS2NO7-D1BNN
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 % 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage)
"
gﬂ 0
180 pr
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Linearmodule MKR

MKR-165-NN-2 Konfiguration und Bestellung

Kurzbezeichnung, Lénge (L) Fiihrung Antrieb Tischteil

Beispiel:
@

MKR-165-NN-2, ... (L) mm
Ubersetzung mit Vorsatzgetriebe | L., =400 mm

Ausfiihrung

Antriebs-
zapfen

i=1" i=12

OAO01

01 50

ohne
Antrieb

MAO1

01 rechts 01 03 -

MAO02

01 links 01 03 -

mit Antrieb (MA),
ohne Getriebe i =1

MAO03

o1 ::I'tclj 02 04 -
g 05

MGO1 MGO02

30

Vorsatz-
getriebe
rechts/
links

mit Getriebe (MG),
Vorsatzgetriebe

31
mit zweitem Zapfen

Y Ohne Passfedernut
2 Mit Passfedernut
3) Anbausatz auch ohne Motor lieferbar (bei Bestellung: fiir Motor ,,00“ eintragen)

Langenberechnung = Kapitel , Allgemeine technische Hinweise*
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Linearmodule 73

Motoranbau Motor Schalter/Befestigungskanal/ Dokumenta-
Dose-Stecker tion
> -
b
(0]
&
Uber- |Anbausatz® Motorcode 2 Kabel 1 Kabel B
setzung Bremse Bremse §
ohne| mit |ohne| mit ‘5
S
[e)
=
Ohne Schalter 00
und ohne Befesti- E
_ - - - gungskanal 20
3
c
- Schalter: g:o
- PNP Offner 11 2
- - - - — PNP SchlieBer 13 .g
— Mechanisch 15 'g
o
Te]
o
(@]
- - - - Kabelkanal lose 20 =)
[0}
5
MS2NO7-B1BNN | 253 | 254 | 255 | 256 Dose-Stecker 17 £
auBen lose 2
i=8 11 MS2NO7-C1BRN | 261 | 262 | 263 | 264 000 §
" N
MS2NO7-D1BNN | 267 | 268 | 269 | 270 Schaltwinkel 16 3
einseitig 5
MS2NO7-B1BNN | 253 | 254 | 255 | 256 | 090 &
©
i=12 21 MS2NO7-C1BRN | 261 | 262 | 263 | 264 Schaltwinkel 26 g
beidseitig n
MS2NO7-D1BNN | 267 | 268 | 269 | 270 | 180 s
o
MS2NO7-B1BNN | 253 | 254 | 255 | 256
i=16 31 MS2NO07-C1BRN | 261 | 262 | 263 | 264 | 270
MS2NO7-D1BNN | 267 | 268 | 269 | 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
MGO1 / MG02 000 090 % 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage)
"
gﬂ 0
189 \;10,
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Linearmodule MKR

MaBbilder MKR-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3 Hauptkorper

GroBe -040 Smax/2 Lea Smax/2
Seft/2 L, Seff/2
Lagro | [Se Ly | Ls L4 L, (el | Laare
LB - =
] a1 t e i) ! [
|
R\ a) 5
I: & @/%}
I-a1
La L Lsp
GroBe -065/-080/-110/-140
- Sma></2 Lca - Smz>\></2
Seft/2 Ly Seff2
I-ad/Z; Se - L, Ls Ly L, . Se \ALad/2
£ el e N T
E3 I~ 1
\ — | L B 11 = |
- wy iy T
*nﬁ‘# /@5}/\ = I%
a
A N )
Lal
L, L Lsp
la
I \
-—c‘ gt ! = T ;u} =i
@) ‘ Q.o0e .| ebe - ‘
m 2 o T e I =) -4
| = \ A
N
oy ‘ 1b
@D,
@D, \
MKR MaBe (mm)
B B By B, By Bs] @D,/ @D, E| E, B Hl H| Hy| HHy| Lo L L L
h7| h7/H7
-040-NN-3 | 40| 52| 1,6/20,0|12,5 - 10 34| 40| 28 M4-8 tief| 52|19,0| 3,7| 8,3| 48| 135| 67,5/ 20,0| 27
-065-NN-3 | 65| 80 5/30,0/30,0 - 16 47| 60| 49 M5-9 tief| 85|30,2|13,5/13,5| 75| 190| 95,0| 60,0
-080-NN-3 . 190| 140,5| 47,5
080-NN-3 80| 80| 10(53,0|53,0 - 18 66| 84| 39/ M6-10 tief{100|41,0/11,5/12,5| 90 260] 130,0| 47.5 -
-110-NN-3 . 210| 153,0| 50,0
110-NN-3 110|110 4146,5/46,5| 85 18 66| 108| 45| M8-18 tief|129| 55,0/ 15,0/ 16,0{115 305| 152,5 69,0
-140-NN-3 | 140| 140| 14|58,0/58,0| 105 35 112]120| 62| M12-20 tief|170|71,5/19,0|19,0/147| 370| 185,0| 70,0

L.q = Langenzuschlag "* Kapitel ,Technische Daten"

MaBbilder fir Tischteile und Motoranbau siehe folgende Seiten.
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Linearmodule 75

Optional: Haupkoérper mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenflache

JL 5x @ ZH7 - 2,1 tief ZH8 — 2.1 tief

L
| o
! ! ! ! ! w |
B | i T ———— o }”*'} ************** G
! 1
i .
—— i
20 40 %01 (4x) 60 20
GroBe -040 [ TG B A 450
‘ /
* z“t =]
- A
L [sesgaes] d ,NS
I 5 -
f B ‘ Fir Spannstticke Fur Befestigungskanal
GroBe -065/-080/-110/-140
‘ ‘ A B C
A C
B- 6 E Mo Na
s 25
o 1\R* o7 = ]
U? (2} o L foe! =
o o < % = %73
Ur)ﬁt | | U‘; N6 4
B N
AL 5 Ns N Dichtleiste
Fir Sensor im Tischteil
GroBe -040/-065 @D,
| ) b)
o} D D @
’: ﬂ‘] Py T H
] \ H
= i — 2 Ln x
LI E o A ‘ j
ﬁi:—&h 1= P3
al| || m z ““ >J P,
aD1
@D, | H

Lol La| L Ls| Nutenstein| Ni| No| Ng| Ng| Ns| Ng| Nj| Ng| No| P Py Py| Pu| S| So| Ss| ss 2

P9 tief
60/32,0] 6,5| 50 -1 3,3] 3,3] 49| 1,3 2,8 -1 2,5 - - - - - -1 4,5 -136,5 - 7
80/44,0| 10| 74|DINS57-M5| 5,2| 5,9] 8,2 2,5| 8,5/ 2,5/ 5,2] 5,0 9,00 25 5 3| 3,5/18,0] 26|30,0 - 9
102|50,0| 50| 102|DIN557-M5| 5,2 5,9 8,2| 2,5/ 8,5/ 2,5/ 5,2| 5,00 9,00 32 6 2| 3,5/18,0) 45425 - 9

125|61,5| 46| 137|DIN508-M6| 5,2\ 59| 8,2| 2,5/12,0) 4,9| 8,0| 6,2|14,5 32 6 2| 3,5/25,0 60(41,00 20| 12

146|72,0] 78| 172|DIN508-M8| 5,2| 5,9 8,2| 2,5/15,0] 7,0/10,0] 7,0/17,0) 50| 10 5/ 5,0/37,5 70/80,0 45| 16

la/ 1b Schmieranschluss Fiihrung: Schmierung wahlweise an einem der beiden Anschliisse.
(Trichterschmiernippel DIN 3405-A M6; GréBe -040: DIN 3405-A M3)

a) Befestigungsgewinde M4-8 tief (4x) fur Schaltwinkel
b) bei Option Antrieb: Klemmnabe mit zweitem Zapfen (& D; x Bj)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG



76 Linearmodule
Linearmodule MKR

MKR-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3  Malfbilder Tischteile

Tischteil mit Gewinde
Gy G G G
Mg
& & L & 7
@ ) ‘ <\) ‘ & £ /D (\) é\g’ om
O eoe- C0® | W
< EERdE <+
Lzl Lz
L22 Lz I—z Lz I—z
Lca
i
7f,f,f,f,f,f,!f ,,,,,,,,,,,, |
Y ¢ B
(&) NN Yahy 7/\77/\7\37 m
m ”}“ \|/ \\/ \ \‘/ \|/ ﬁ]“
@ oo A©
i
s =
I—zl I—z I—z I—z 4
L. [&]0.02
O] NN Vany any any N N4 m
om iz " ‘ 7 ‘ 7 7 Nd \/,ﬁl,
, I =
Loy, | L
L22 Lz Lz Lz Lz
Lca
LD
2 Tischteile
mit T-Nuten
(optional) 5. 0o e o @  ede ey
g N N N N, N NN N AN AN A N7
m N 7 ‘ N ‘ 7 N N N iz ,0‘“,“1 ‘ N ‘ N Iz
N4 ORCRS LeL W Nz (OROR N4
Lea | Lea |
MKR MaBe (mm)
B BG BIMS BT G Gl HIMS Lca Lca IM 82) I-w min meax Lz I-z1 LzZ
-040-NN-3 (L., = 135) 39,5 - - 30 30| 25,0 - 135 - - - 20| 37,5
-065-NN-3 (L., = 190) 63,0 46 - 46 50/ 20,0 - 190 - 234, 804 40| 35,0
-080-NN-3 (L., = 190) 78,0 60 - 60 70| 25,0 -/ 190 - 40| 35,0
-080-NN-3 (L., = 260) 78,0 60| 126 60 70| 25,0 6,5/ 260 360, 404| 1004 40| 70,0
-110-NN-8 (L, = 210) 108,0 85 - 85 80| 25,0 -/ 210 - 40| 45,0
-110-NN-3 (L., =305) | 108,0 85 156 85 80| 32,5 8,0/ 305 410| 441| 1201 40| 92,5
-140-NN-8 (L,,=370) | 138,0| 105 186/ 105| 105, 27,5 12,0/ 370 500/ 652| 2032 40| 125,0 85

1 variabler Mittenabstand wird iiber Kundenaufbau definiert.

Mittenabstand zwischen minimalem und maximalem Abstand in 5 mm Schritten bei MKR-110 in 10 mm Schritten wahlbar.
2 Aufspannflache entspricht L.,
3 Nicht nutzbare Aufspannflache

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Linearmodule 77
Tischteil mit Gewinde und IMS L 2
ca
Gy G G G
MG N
© , 000 &8¢ @
B e OO OO OO S
& /‘\ o /‘\ o0 N
N iy s .
& = & & ]
[
[ 0.02 ] L L
= 1|5
L22 Lz |-z Lz Lz
Lcaims
Tischteil mit T-Nuten und IMS
Lea 3)
o | © , 000 b &
el e S PN A o 1@
N /‘\ o /‘\ {‘%\%‘} N
Z ul —
[« [0.02 L L o
At 1|5
L22 Lz |—z Lz Lz
Lcaivs
T-Nuten Steckeranschluss IMS
IMS =
e / ‘ ‘ T
| 2R
= H <
! \ =z i & &
= | ‘ ,/,1 3
2 ,\/,
Mg Nutenstein N, N, [\ N, N5 oz
M4-9 tief (8x) - - - - - 6x @ 7TH7-1,6 tief
M6-9 tief (8x) DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 4x @ 9H7-2,1 tief
M8-10 tief (6x) DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 A4x PIH7-2,1 tief
M8-10 tief (8x) DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 Ax D IHT7-2,1 tief
M10-12 tief (6x) DIN508-M6 6,2 14,5 4,9 12,0 8,0 Ax @ 12H7-2,1 tief
M10-12 tief (8x) DIN508-M6 6,2 14,5 4,9 12,0 8,0 4x P 12H7-2,1 tief
M10-18 tief (8x) DIN508-M8 7,0 17,0 7,0 14,5 10,0 6x @ 16H7-3,1 tief
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Linearmodule MKR

MKR-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3 Malfbilder Motoranbau

Lt
1
|

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 79
MKR Ubersetzung |Motorcode MaBe (mm)
i OE L Lge
MS2N03-BOBYN
-040-NN-3 5/10 MS2N03-DOBYN 60 31,0 67:5
MSMO031B-0300 735
MS2N03-DOBYN 60 71,0
MS2N04-BOBTN
MS2N04-COBTN 80 78,0
-065-NN-3 3/5/10  [VeoN02-DOBAN 36,5
MSM031C-0300 60 78,5
MSM041B-0300 80 85,5
MSMO041B-0300 80 98,5
MS2N05-BOBTN
MS2N05-COBTN 100 101,5
-080-NN-3 3/5/10 (Moo 05 DOBRN 54,0
MS2N06-B1BNN
MS2N06-D1BNN 118 1135
MS2N06-B1BNN
3/% MS2N06-D1BNN 50,0 1135
MS2N06-B1BNN 118
-110-NN-3 10 MS2N06-D1BNN 1315
MS2N07-B1BNN 62,0
3/5/10 |MS2N07-C1BRN 140 147,0
MS2N07-D1BNN
MS2N06-B1BNN
MS2N06-COBTN
12/16 MS2N06-DOBRN 115 159,0
MS2N06-D1BNN
MS2N07-B1BNN
“140-NN-3 5 MS2N07-C1BRN 80,0 147,0
MS2N07-D1BNN
MS2N07-B1BNN 140
12/16 MS2N07-C1BRN 1745

MS2N07-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren ™ Kapitel “Motoren”

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

MKR-165-NN-2 MafBbilder

L/2 |
L2 Simax/2 400 S hax/2 L.go
S, Sefi/2 M4 — 8 tief Sei/2 S,
_ . | e — e |
M12 - 20 tief (4x) 190 2 S| (4x je Seite)
o~
— ; = N i | —_
= i/* = i
5o AN
8ol S WY
o = _ \’/L:_,i\ > =
® ul M
82,5 Zentralschmierung (Fettschmierung):
wahlweise an einem der
drei Trichterschmienippel DIN 3405-A M6
190 L 230
200
_ I I I
EH"! 7777777 ; 7777777 = — :,:,:,i,:,";, :,:‘,:‘U:‘,:,:f‘;,:,:,:,:,: 7777 ~ N 7!@
o i o 5 5
I E A S 7 T
= | I Lo _ PV | ® © 1M
] | i T
o~ ! |
N~ ‘(:I' |
\ 120 |58,5/43|58,5| 120
|
335h7
D116 K7 L.q = L&ngenzuschlag " Kapitel ,Technische Daten”
OAO01 MAO1, MAO2 MAO3
v | | .
mrEE;E; =
[ 3 ==
© I S —
| z
= | ! o
a | 10P9 o
190 M'Tt =
< \i‘ 10
————1
| o =T ' -
I R ol “lF -
I T L1 1
! L !
[ i [
. ﬁ & 8
== ] 1 :
i J ot
: 10P9|]] © ‘
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Linearmodule 81

195
165
90

37,5

A
3 e | 3
19

Fur Mutter DIN 508-M8
und DIN 557-M10

Fir Kabelkanal

MGO1*, MGO2* Motorcode MaBe (mm)
Ao OE Ly Lge
T} i=8 =129 i=16"
t‘;‘ ‘
B ’1: """""" MS2N07-B1BNN
: MS2N07-C1BRN 140,0 96,0 168,5 218,0 218,0
i ! | MS2N07-D1BNN
1 Getriebe zweistufig
OoE |} * Bei Antrieb Option 31: zweiter Zapfen @ 35 x 72 mm

Lge

i

Weitere Informationen zu Motoren ™ Kapitel “Motoren”
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82 Linearmodule

Linearmodule MKR-xxx-NN-3 ohne Antrieb / Stitzachse

Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3 ohne Antrieb / Stutzachse

Eigenschaften Weitere Highlights

— Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis L, — Zwei Werkstoffausfithrungen ALST (Aluminium - Stahl-

— Realisierung groBer Langen bis 9 800 mm ausfiihrung) und ALCR (Aluminium - Stahl hartverchromte

— AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierter Rexroth Ausfiihrung) verfiigbar
Kugelschienenfiihrung mit leichter Vorspannung (Vorspan- — Zentrierbohrungen auch im Hauptkdrperprofil zur ein-
nungsklasse C1) fachen Kombination mit anderen Linearsystemen und

— Tischteile aus Aluminium in zwei Ausfiihrungsvarianten, Verbindungselementen
mit T-Nuten oder Gewindebohrungen sowie jeweils mit — StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fiir Magnet-
Zentrierbohrungen feldsensoren

— Schutz der Fihrungskomponenten durch Bandabdeckung Anbauteile
(Kunststoffabdeckband bei MKR-040/-065, . .
nichtrostendes Stahlband bei MKR-080/-110/-140) — Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage direkt am

Profilhauptkdrper
— Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal, Dose-
Stecker und Verldngerungskabeln im Zubehdrprogramm

Lca
I-ad/2 , Smax. /2 smax. /2 , I—ad/z
Ly Ly
,.[l;, ,,,,,,
/
a)
L
Lad2 _ Smax./2 Lea Smax./2__Lagj2
Ly L | Ly
-
] i A 7 [
GroBe -040
Lsp L Lep

MKR MaBe (mm)

Lea
-040-NN-3 / TT lang (L) 135
-065-NN-3 / TT lang (L) 190
-080-NN-3 / TT kurz (S) 190
-080-NN-3 / TT lang (L) 260
-110-NN-3 / TT kurz (S) 210 Weitere Informationen siehe Kapitel
-110-NN-3 / TT lang (L) 305 ,Linearmodule MKR*“ ,MaBbilder.
-140-NN-3 / TT lang (L) 370

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 83

Konfiguration und Bestellung

GroBe -040
Smax. | Werkstoff- | Schmierung® | Tischteil (TT) | Fiihrung® Ausflihrung Antrieb | Abdeckung Dokumentation
(mm) | paarung? N
S S
¢ & | 57
2 &
= @
— Q o < [}
o |~|F|l555 b7
° J|Z| 209 c o
= ~ || 79 =] =
RS -
o |S|&|£ESER a
021 |ohne 0000 0 |ohne
001
Smax= ALST LSS T 1 __ 0 | ohne Standard
024 | mit E"” 2 | mit
GroBe -065
Smax.” | Werkstoff- | Schmierung® | Tischteil (TT) Fiihrung® Ausfiihrung Antrieb | Abdeckung Dokumentation
(mm) | paarung? N
e >
: 2 | 5
2 Y
= )
— a 5 = 9
58| 5 |Fles5 o %
- T - —l=x Qo3 c @)
= £ ~ |=|® 7T = =
33| ¥ |g|l522.= £
Co| S |Z|£ESLR a
021 | ohne 0 | ohne ohne
ALST s 0000
024 | mit ohne 001
Smax= LSS L |1 Standard
031 | ohne 000 2 | mit andar
ALCR T ‘ eoo -
034 | mit
GroBe -80 /-110 /-140
Smax.” | Werkstoff- | Schmierung® | Tischteil (TT) Fiihrung® Ausfiihrung Antrieb | Abdeckung Dokumentation
(mm) | paarung? N
e~ >
b ) |
Al &
E g o = [0}
G8l-olE|l855 & 2
T |lwndl_|lx2o = ©
o Sl |=| BT = =
ERE R - I B £
Z8|25|5|FE5 23 5
021 | ohne 0 | ohne ohne
ALST S s 0000
024 | mit ohne 001
Smax= LSS 1 Standard
031 | ohne 550 2 | mit andar
ALCR Tt ‘ 2o -
034 | mit

1) ... 5) siehe Tabelle "Konfiguration und Bestellung

der entsprechenden MKR Grol3e
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Linearmodule

Linearmodule MLR

Produktbeschreibung MLR-xxx-NN-3

Herausragende Eigenschaften
MLR ... : Linearmodule mit Laufrollenfiihrung und Zahnriementrieb fiir sehr hohe Geschwindigkeiten (bis 10 m/s)

Eigenschaften

Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis L4,
Realisierung groBer Langen bis 10 000 mm

AuBerst kompaktes Aluminiumprofil mit integrierter Rexroth
Laufrollenfiihrung mit innenliegenden Laufrollen

(spielfrei eingestellte Laufrollen tiber Exzenterwellen)
Tischteil aus Aluminium mit T-Nuten sowie mit Zentrierboh-
rungen und zentraler Schmierstelle (Olschmierung!)
Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil) fiir hohe Antriebsmo-
mente bei gleichzeitig groBer Steifigkeit

Schutz der Fiihrungskomponenten durch den Zahnriemen
Ausfiihrung auch ohne Antrieb (Stiitzachse) lieferbar

A Linearmodule mit Laufrollenfiihrung ausschlieBlich mit Ol schmieren!

Weitere Highlights

— Zentrierbohrungen auch im Hauptkdrperprofil zur
einfachen Kombination mit anderen Linearsystemen und
Verbindungselementen

— StandardmaBig mit integriertem Schaltmagnet fiir
Magnetfeldsensoren

— Umfangreiches Zubehtr an Verbindungs- und Klemm-
elementen, sowie Verbindungswellen

— Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnahme

Anbauteile

- Planetengetriebe mit verschiedenen Ubersetzungen

— Anbausiétze fiir Motor nach Kundenwunsch

— Servomotor

— Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage direkt am
Profilhauptkorper

— Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal,
Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im
Zubehorprogramm

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Aufbau

Aufbau

1 Endkopf Antriebsseite
2 Zahnriemen

3 Tischtell

4 Endkopf Spannseite
5 Hauptkorper

Anbauteile:

6 Mechanischer Schalter
7 Kabelkanal

8 Magnetfeldsensor

9 Schaltwinkel

10 Induktiver Schalter

11 Dose/Stecker

Ausfiihrungen

Varianten Tischteil
Tischteil (TT) mit T-Nuten

Linearmodule 85

Zapfen fiir Motoranbau Zapfen fiir Motoranbau
rechts oder links beidseitig

Mit Vorsatzgetriebe
(Motoranbau liber Klemmnabe)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Linearmodule MLR

Technische Daten
Allgemeine technische Daten

Kapitel ,,Projektierung/Berechnung” beachten!

MLR Tisch- |Dyn. Kennwerte Maximal zuldssige Belastungen Bewegte
teillange Eigen-
Dyn. Tragzahlen |Dyn. Trag- Max. zulassige Momente Max. zuldssige Kréfte masse
momente
Lca Cy Cz Mt ML Mx max My max Mz max Fy max I:z1 max Fzz max Mca
(mm) (N) (N))  (Nm)| (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (N) (N) (N) (kg)
-080-NN-3 190| 17 150/ 10050 226 316 35 158 158 2 500 1500 1500 1,70
-110-NN-3 305/ 31000/ 18200 629| 1121 49 302 302 8 000 4 800 4 800 3,50
Antriebsdaten/Getriebedaten
MLR Getriebetyp? Ubersetzung Max. Beschleunigungs- Grundreibmoment
moment
(am Getriebeabtrieb)
i Mge3) Mgge
(=) (Nm) (Nm)
3 136 0,60
-080-NN-3 |PG080 5 176 0,50
10 61 0,45
3 136 0,60
PGO80 5 176 0,40
110NN 5 312 590
PG120 !
10 152 0,65
MLR Uber- Max. Vorschub- Max. Konstanten Massen-
setzung Antriebs- konstante Geschwindig- tragheitsmoment
i moment keit
(_) Mp u Vmax kJ fix kJ var kJ m
(Nm) (mm/U) (m/s) (kgmm2) (kgmm) (mm?)
14) 36,0
T (mit PF-Nutd) 36.0 205,00 10,0 2 235,0
-080-NN-3 39 12,0 68,33 5,0 0,3187 1064
55) 7,2 41,00 4,7 2 320,0
109 3,6 20,50 2,4
14) 100,0
1 (mit PE-Nut9) 48.0 290,00 10,0 8 740,0
-110-NN-3 3% 33,3 96,67 5,0 1,2326 2125
55) 20,0 58,00 5,0 8 970,0
109 10,0 29,00 3,1

Y Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.Betriebsbedigungen '™ Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.
Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.
2 Planetengetriebe
3) Die Grenzwerte des Linearsystem dirfen nicht tberschritten werden. Weitere Informationen zur Berechnung vgl. Kapitel Berechnungsgrundlagen.
4 Gultig fur Ausfihrungen: 1 oder 2 Antriebszapfen
5) Giiltig fur Ausfihrungen: Klemmnabe oder Klemmnabe mit 2. Zapfen
6) Ausfliihrung mit Passfedernut
) Maximale Kraft, die ber die im Riemenrad eingreifenden Zahne tbertragen werden kann.
8 Die zuldssige Zugbelastung des Riemenquerschnitts (Elastizitatsgrenze) wird zur besseren Vergleichbarkeit angegeben. Dieser Wert stellt die Belastungsgrenze
beziglich der plastischen Verformung dar und darf nicht zur Ermittlung des max. zul. Antriebsmoments herangezogen werden.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Ausfiihrung Konstanten Langen- Min. Verfahr- |Max. Angriffspunkt Flachentragheits-
Getriebe Massenberechnung zuschlag |weg Lange der wirkenden |momente
Kraft
kg fix kg var Lad smin1) Lmax Z4 Iy Iz
(kg) (kg/mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (cm?) (cm?)
0000 0,0
F010, FO11, FO20 3,4 0,0075 100 100 10 000 50 156 222
G010, GO11 4.1
0000 0,0
FO010, FO11, FO20 6,8 0,0134 70 1565 10 000 64 490 697
G010, GO11 7,4 (i=3/5);7,6 (i=10)
Max. Antriebsdrehzahl Motor Massentragheitsmoment Gewicht
Nge> Jge Mge
(min-1) (kgm?) (kg)
MS2N06 0,0001521 3,00
7 000|MS2NO0O5 0,0001521 2,80
MSM041B 0,0001521 2,00
MS2N06 0,0001290 3,00
7 000|MS2NO05 0,0001290 2,80
MSM041B 0,0001290 2,00
MS2N06 0,0001246 3,00
7 000|MS2NO05 0,0001246 2,80
MSM041B 0,0001246 2,00
MS2N06 0,0001520 3,00
7 000/\152N06 0,0001290 3,00
MS2NO07 0,0004723 7,40
6 500 MS2NO7 0,0003995 7,40
5 MS2N06 0,0001378 6,20
MS2NO7 0,0003744 7,40
Reibmoment Durchmesser Riementyp max. Riemen- Elastizitats- Spezifische Max.
Riemenrad betriebskraft grenze Federrate Beschleunigung
M Rs d3 Bt Fbp7) Ft zuls) cspe Amax
(Nm) (mm) (N) (N) (N) (m/s?)
10
2,0 65,25 f,f 1100 3200 0,81 x 108
<
50
o
=
2,9 92,31 < 2 160 8 500 2,12 x 108
o
Irs}

Langenberechnung " Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
Kurzbezeichnungen " Kapitel ,Kurzzeichen*
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Linearmodule MLR
Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Durchbiegung f

Kapitel ,Allgemeine technische Hinweise" beachten

Die folgenden Diagramme gelten fiir:

- feste Einspannung (200 bis 250 mm je Seite)
— 6 bis 8 Schrauben je Seite
— festen Unterbau

Beispiel

Linearmodul MLR-080:
L=3 000 mm; F=750N
Aus Diagramm MLR-080:
f=1,2 mm; f ., =3,0 mm

Die Durchbiegung f liegt deutlich unter der maximal zuldssigen Durchbiegung f.5,, daher ist kein zusatzliches Unterstiitzen
notwendig.

MLR-080

T 4,5
4,0

]
£ s

f ma)(

2,5

2,0

1,5

vl
oslf

0,0

0 1 000 2 000 3 000 4 000 5 000 6 000 7 000

L (mm) —

MLR-110

= 2500/\/
2000/\/
250/\,

F=100y

F=1500

<500,

£

4,5

\F

4,0

3’0 M

f maX

f (mm)

2,5

2,0

1,5

1,0 /
0,5 /

0,0

0 1 000 2 000 3 000 4 000 5 000 6 000 7 000 8 000

L (mm) —
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920 Linearmodule
Linearmodule MKR

MLR-080-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax. Tischteil (TT) | Fiihrung? Ausfiihrung Antrieb
(mm)
%{
G
s ©
€ o £ c - o
E |85 ; 5 :
8 S 5 o= W 5 p= c
3 =380 S = s E
27 Qo5 2 [} o €
Z «© g = C 'S = = ()
P T ES S £ X
021
ohne 0000
02 [CT1E= 000
. (eXeXe)
mit
FO10
0000
0000
001 003
001 FO11
ohne
0000
0000
Smax= 001
F020
0000 002 004
0000
G010
cooe 006
004
mit
G011
016
mit
0000 zweiten Zapfen
0000

H Verfahrweg s, abhédngig von Lénge L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*

2 Hauptkorper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.
3) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.

4 Weitere Schalteranbaumaéglichkeiten " Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Anbau- | Getriebe Motor Sensorik? Dokumentation
schnitt- <2
stelle® f =
2] =
An- Halte-
o0 % o . schluss | bremse o ©
S K2 o & —
o S 2 S 3| B LT &
2 == o o1 a o | o X< =
g ® 5 5 S S| =|c|58 N
D =0} = — || E|0|=® <
=
0
=
4]
c
(0]
g
—_ Q2
=00 s
Oo0zz ]
2z2< S 3
BEE22 E
30053 °
o L Z 0 D b
cZ2 a2z 0]
stz £
o [ o]
$E55 &
O — N ! S
I3 S o)
N - _6‘
T
000 -1 _ _ ] _ 3
011 g
%)
MSM041 |MSM041B-0300 2 000 =
s}
MS2NO05-BOBTN
. 090
i=3 | MS2NO5 |MS2N0O5-COBTN
011 i=5
i= MS2N05-DOBRN 2
i=10 Y N 180
MS2N06-B1BNN
MS2NO06
MS2N06-D1BNN 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 180 270

* Standardauslieferung (Steckerlage)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule MKR

MLR-110-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” Tischteil | Fiihrung? Ausfiihrung Antrieb
(mm) (Tmn
S
=
&
s o)
S o £ - - o
- 20° . ¢ . 5 =
3 :0 qh) « OO0 > ZI =
oo o525 =z L £
N SSEE o e £
Z «© = = (]
FS | TESS S £ <
021 0000
ohne 000
024 [CTEE
mit
FO10
0000
0000
001 003
FO11
001 0000
ohne coo0o0
F020
0000 002 004
0000
Smax= 001
006
G010
0000
0000
016
mit
zweiten Zapfen
004 - -
mit
008
G011
0000
0000 018
mit
zweiten Zapfen

b Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl.Lingenberechnung "® Kapitel ,Projektierung/Berechnung
2 Hauptkdrper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moglich.

3) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.

4 Weitere Schalteranbauméglichkeiten "™ Kapitel “Schaltsystem”.
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Anbau- | Getriebe Motor Sensorik® Dokumentation
schnitt- &
stelle® / =
An- Halte-
schluss |bremse
& % A ) ) ‘,o
S| 232 8 k] -
Q i) o o | © o oo
o | £% S 2| g @52 £
o 9 G 5 ¥ | ¥ |2 E[0 0 =
D =) = — | = c|=a <
=
X
o
=]
(4]
— — — — _ — _ — c
[
po
—_ Q
~=00 5
00 =zz =
R 2
55 6w o o
2 g2l 3
§ 0 Q 55 e
oz 99D b
L :
=
000 sTCEzZ 5
i=1 - - - - |- - o006 L S
011 Q220 0 Q
o S g n 0 T
000 2083 ~
MS2NO6-B1BNN SN0 N
J3¢en 8
-3 090 e ¥
011 -5 MS2NO06 1{2]|Y|N 8
= 180 c
MS2N06-D1BNN )
270 it
o
o)
000
i=1 - - - - - -
012
. MS2N06-B1BNN
i=10 MS2NO6 000
MS2N06-D1BNN
090
012 |j=3 MS2NO7-BIBNN | 1 | 2 | Y | N
-5 180
oo MS2NOT | MS2NO7-C1BRN
B 270
MS2NO7-D1BNN
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 * 180 270

* Standardauslieferung (Steckerlage)

189"

7
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Linearmodule

Linearmodule MLR

MaBbilder MLR-080/-110/-NN-3

Hauptkorper

- smax/2 - Lca - Smax/2
Seff/2 Ly Seff/2
Lad/QV Se - _ L3‘4 |_4‘ -— Se \_Lad/2
E
E3 - L = ' ‘
\ =
1 T 1T
N, i ) » <
N Y <
.~ ) = I
ﬁ¢mn 7)) a)
T & &
Lal
- L, e L . Lsp -
la
' -
| ,_.\ B \}Q}, e
al [M ® 6 | © 8
m<‘ . @(‘)@ $ 1= - $ N om
[aa) 1 PPN T < s
1 ¥ i
o
m | 1b
gD,
@D, \
]
Ausfiihrung 0000 (ohne Antrieb / Stiitzachse)
I-ad/ZV | Sma\x/2 - I—ca - Sma></2 -— _Lad/2
| 1 +4
L5 L L5
MLR MaBe (mm)
B| B, B, B, Bs] Bs] @D,/ @D, E|E, Es| H| Hy| Hg| Hi Hyl Lo Lo Ls| La| Ls
h7| h7/H7
-080-NN-3 80| 80| 10/53,0/53,0 - 18 66| 84| 39| M6-10 tief| 100/ 41,0/ 11,5| 12,5| 90| 190| 145,0| 15 70 2
-110-NN-8 [ 110/ 110 4146,5/46,5| 85 18 66| 108| 45| M8-18tief| 129| 55,0/ 15,0/ 15,0/ 115| 305| 152,5| 69 2

L.q = La&ngenzuschlag "™ Kapitel ,Technische Daten"

MaBbilder fir Tischteile und Motoranbau siehe folgende Seiten.
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Optional Haupkoérper mit Zentrierbohrungen und Langloch in der Bodenflache
JL 5x @ ZH7 - 2,1 tief ZH8 — 2.1 tief
L
\ Vo
|
I R T S S S D
\ } w
| |
20 40%001 (4x) 60 20
A B
N8 N,
T ] j ] 4 |
o L ™ —
= = — =
! | P
Ng
N
Ns N2
Fur Sensor?
D
b)
D o
l Pa " p
- 2l L0 i
L E P o
i e

Lol La| Lsp| Nutenstein| Ni| Ny| Nj| Ni| Ns| Ng| Ni| Ng| No| Pyl Po| Pg| P S| S5 Ss| sif 2z

P9 tief
102/50,0/ 102| DIN557-M5| 5,2| 59| 82| 254 854 25 52 50 90/ 32 6 2| 35| 18| 45| 425 - 9
125/61,5| 137| DIN508-M6| 5,2| 59| 8,2 25| 12,0, 49| 80| 6,2 145 32 6 2| 85| 25/ 60)41,0 20 12

1 apweichend zu MKR; siehe Sensoranbau

la/ 1b Schmieranschluss Fiihrung: Schmierung wahlweise an einem der beiden Anschliisse.
(Trichterschmiernippel DIN 3405-A M6)

a) Befestigungsgewinde M4-8 tief (4x) fur Schaltwinkel
b) bei Option Antrieb: Klemmnabe mit zweitem Zapfen (& D; x Bj)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG



96 Linearmodule

MLR-080/-110/-NN-3 MafBbilder Tischteile

Tischteil mit T-Nuten

D
N4
Z N N
N N4
7N

2

N
NZ
Vd
\
N
NZ
A
\
N
D
N7 &7
FahY
/r'x/
7 z

: £
G 2
MKR MaBe (mm)
B BG Lca L, L,,|Nutenstein N, N, N3 N4 Ns oz
-080-NN-3 78 60 190 40 35,0|DIN557-M5 5,0 9,0 2,5 8,5 5,2 9H7-2,1 tief
-110-NN-3 108 85 305 40 92,5|DIN508-M6 6,2| 14,5 49| 12,0| 8,0/ 12H7-2,1 tief

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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MaBbilder Motoranbau

L¢

Lge

MKR Ubersetzung

Motorcode

MaBe (mm)

ge

-080-NN-3 3/5/10

MSMO041B-0300

80

MS2N05-BOBTN

MS2NO05-COBTN

MS2NO05-DOBRN

100

MS2N06-B1BNN

MS2N06-D1BNN

115

54,0

98,5

101,5

113,5

MS2N06-B1BNN

MS2N06-D1BNN

-110-NN-3 10

MS2N06-B1BNN

MS2N06-D1BNN

115

50,0

113,5

3/5/10

MS2NO7-B1BNN

MS2NO7-C1BRN

MS2NO7-D1BNN

140

62,0

131,5

147,0

Weitere Informationen zu Motoren ™ Kapitel “Motoren”

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Linearmodule MKR-145

Produkibeschreibung MKR-145-NN-3

Eigenschaften

Einbaufertige Linearmodule in beliebigen Langen bis L.,
Realisierung groBer Léngen bis 6 000 mm

Steifer Aluminiumprofilhauptkdrper mit Rexroth Kugel-
schienenfiihrung mit Abdeckbéndern.
Kugelfiihrungswagen mit leichter Vorspannung
(Vorspannungsklasse C1)

Tischteil aus Aluminium mit T-Nuten sowie mit Zentrier-
bohrungen

Kostengtinstige Wartung durch zentrale Nachschmier-
moglichkeit (Fettschmierung oder Olschmierung) von
beiden Seiten Uber das Tischteil
Hochleistungs-Zahnriemen (AT-Profil) fir hohe Antriebs-
momente bei gleichzeitig groBer Steifigkeit

Weitere Highlights

Zentrierbohrungen auch im Hauptk&rperprofil zur einfachen
Kombination mit anderen Linearsystemen und Verbindungs-
elementen

StandardméBig mit integriertem Schaltmagnet fir Magnet-
feldsensoren

Umfangreiches Zubehdr an Verbindungs- und Klemm-
elementen, sowie Verbindungswellen

Typenschild mit Parameter zur einfachen Inbetriebnahme

Anbauteile

Planetengetriebe mit verschiedenen Ubersetzungen
Anbausatze fiir Motor nach Kundenwunsch
Servomotor

Magnetfeldsensoren zur einfachen Montage
Schalter induktiv oder mechanisch, Kabelkanal,
Dose-Stecker und Verlangerungskabeln im Zubehor-
programm

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Aufbau

Aufbau

Endkopf Antriebsseite
Kugelschienenfiihrungen
Zahnriemen

Tischteil

Endkopf Spannseite
Hauptkorper

O h WN =

Anbauteile:

7 Magnetischer Sensor
8 Kabelkanal

9 Schaltwinkel

10 Induktiver Schalter

11 Mechanischer Schalter
12 Dose/Stecker

Ausfilihrungen

Zapfen fiir Motoranbau Zapfen fiir Motoranbau
rechts oder links beidseitig

Mit Vorsatzgetriebe
(Motoranbau iiber Klemmnabe)

Varianten Tischteil
Tischteil (TT) mit T-Nuten

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Linearmodule

Linearmodule MKR-145

Technische Daten

Allgemeine technische Daten

Kapitel ,,Berechnung“ und Kapitel ,,Allgemeine technische Hinweise“ beachten!

MKR Tischteil- |Dyn. Kennwerte Maximal zulédssige Belastungen Bewegte
lange Eigen-
Dyn. Trag- |Dyn. Trag- Max. zulassige Momente Max. zulédssige Kréfte masse
zahlen momente
Lca gw Mt ML Mx max My max Mz max Fy max I:z1 max Fz2 max Mca
(mm) (N) (Nm)| (Nm) (Nm) (Nm) (Nm) (N) (N) (N) (kg)
MKR-145-NN-3 400 121 190 7030 |17 630, 2500 6 300 7 200 49 400 49 400 43 200 9,80
Getriebedaten
Getriebe- | Ubersetzung | Max. Beschleunigungs- | Grundreib- Max. Antriebs- Motortyp Massentragheits- | Gewicht
typ? moment moment drehzahl moment
(am Getriebeabtrieb)
i Mg Mgge Nge ¥ Jge Mge
(=) (Nm) (Nm) (min-1) (kgm?) (kg)
3 136 0,60 MS2N06 0,0001520 3,00
PGo80 o 176 0,40 7000 f1soNo6 0,0001290 3,00
3 184 1,20 MS2NO7 0,0004723 7,40
5 3192 0,90 MS2NO7 0,0003995 7,40
PG120 6500 "\1s2N06 0,0001378 6,20
10 162 0,65 MS2NO7 0,0003744 7,40

1 Minimal erforderlicher Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.Betriebsbedigungen siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.
Bei notwendiger Unterschreitung Riicksprache mit Bosch Rexroth.

2 Planetengetriebe

3 Die Grenzwerte des Linearsystem dirfen nicht tberschritten werden. Weitere Informationen zur Berechnung vgl. Kapitel Berechnungsgrundlagen.
4 Glltig fur Ausfiihrungen: 1 oder 2 Antriebszapfen
5) Gultig fur Ausfiihrungen: Klemmnabe oder Klemmnabe mit 2. Zapfen
6) Ausflihrung mit Passfedernut
) Maximale Kraft, die tber die im Riemenrad eingreifenden Zahne Ubertragen werden kann.
8 Die zulassige Zugbelastung des Riemenquerschnitts (Elastizitadtsgrenze) wird zur besseren Vergleichbarkeit angegeben. Dieser Wert stellt die Belastungsgrenze

beziglich der plastischen Verformung dar und darf nicht zur Ermittlung des max. zul. Antriebsmoments herangezogen werden.
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Ausfiihrung Konstanten Langen- Min. Verfahr- |Max. Ldnge |Angriffspunkt Flachentragheitsmomente
Getriebe Massenberechnung zuschlag |weg der wirkenden
Kraft
kg fix kg var Lad smin1) Lmax Z4 Iy Iz
(kg) (kg/mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (cm?) (cm4)
F010, FO11, FO20 11,5
G010, GO11 1.8 0,0357 40 80 6 000 50,5 3055 1965
Antriebsdaten
Uber- Max. Vor- Max. Konstanten - Reib- Durch- Riemen- | max. Elasti- Spezifische | Max.
setzung | Antriebs- | schubkon- | Geschwin- | Massentragheits- moment | messer typ Riemen- | zitéts- Federrate Beschleu-
moment | stante digkeit moment Riemenrad betriebs- | grenze nigung
kraft

i Mp u Vmax K, fix Ky var Ky m Mg ds By Fop D Fizu 8 Cspe Amax
=) (Nm) | (mm/U)|  (m/s) | (kgmm?) | (kgmm) | (mm?)| (Nm)| — (mm) (N) (N) (N) | (m/s?)

14 100,0

1 mit 48,01 290,00 5,0| 22554
PF-Nut® 50
39 333 96.67 50 1,2326 |2 125 6,7| 92,31 AT10 2160 | 8500 |2,12x10° 50
59 20,0 58,00 50| 22784
10® 10,0 29,00 3,1

Langenberechnung ™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung*
Kurzbezeichnungen m Kapitel ,Kurzzeichen*

Durchbiegung

Das Diagramm gilt fiir: feste Einspannung, (ca. 360 mm je Seite), 6 bis 8 Schrauben je Seite, festen Unterbau

Beispiel
Linearmodul MKR-145: L =4 000 mm; F =2 000 N; Aus Diagramm: f = 0,43 mm; f,,,,= 3,1 mm

Die Durchbiegung f liegt deutlich unter der maximal zulassigen Durchbiegung f..,,, daher ist kein zusétzliches Unterstiitzen
notwendig.

4,0
T F = 6000 N
3,5 /
€ L F =5000 N
E 30
- f F = 4000 N
2,5 02
F = 3000 N
2,0
) F = 2000 N
° / F=1500 N
10 ~_|F=1000N
/ ~_— |F=500N
0.5 e __|F=0N
0,0 — —
0 1 000 2 000 3000 4000 5000 6 000
L (mm) —
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Linearmodule MKR

MKR-145-NN-3 Konfiguration und Bestellung

Smax.” Werkstoff- | Schmierung® | Tischteil (TT) Fiihrung? Ausfiihrung
(mm) paarung?

(]

Hauptkorper
ohne Zentrier -
Bohrungen
Hauptkorper
mit Zentrier
Bohrungen

LSS 011

r—t—
|
o€

LCF 021

ALST 001 004

LCO 031 t ==

LPG 041

Smax™ L

LSS 016

LCF 026 I O

ALCR 011 014

LCO 036 GO11

iy

LPG 046 . 2004

° o 1
C I S—

1 Verfahrweg s, abhingig von Lange L und Optionsauswahl. Lingenberechnung "™ Kapitel ,Projektierung/Berechnung®
2 Werkstoffpaarung '™ Kapitel ,,Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3*.

3 Schmierung = siehe Kapitel ,Zusatzliche Informationen®.

4 Hauptkorper mit Zentriebohrungen nur bis zu einer Lange L = 5 500 mm moéglich.

5) Anbausatz mit Getriebe auch ohne Motor lieferbar.

%) Weitere Schalteranbauméglichkeiten "® Kapitel “Schaltsystem”.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Antrieb Anbau- | Getriebe Motor Abdeckung | Sensorik® | Dokumen-
schnitt- < tation
stelle® f
2] =
l‘f"/ =
° .ﬁ w e An- Halte- © o © =
- | 5 e : = 2% 9 schluss |bremse o c iz .
512| & 2| €3 = = | = HEE AR
2 | K| € | 22 s B8] |el8Y 3|2 %
sEl=| o 3 © 5 S ¥ | xX|=2 | E|oe 8| s N
o | E > =) =) = —“ || E|O|=® < =) <
001|003
0 0 =
(@]
ohne | ohne 5 z -
. Q
3 ®
- -_— -_— -_— = -_— -_— -_— - — m
g=| &
S ¢ ?_-i>
z =z @
oo =
£z o
SR] ?
5 e 2 g
2 B & 3
o © © o
002|004 ﬁ S o =
c X =< ]
5§03 §
o Z2Z2 £
o Q
000 hO ° g3 E
- _ _ _ _ _ _ onne = o
006 000 > 2 3
MS2N06-B1BNN =z s
- 090 o c
016 o11 | =3 msanos 1{2|Yy]|N 2 2% S
mit i=5 180 mit 3@ @
zweiten MS2N06-D1BNN g % 8
Zapfen 270 A
- |- 000 | _ _ T T 1 —
012 B
008 MS2N06-B1BNN
i=10| MS2NO6 000 mlit
MS2N06-D1BNN
090
018 012 | . _ MS2NO7-B1BNN | 1 2 Y N
) i=3
mit . 180
. i=5| MS2NO7 | MS2NO7-C1BRN
zweiten =10
Zapfen = MS2NO7-D1BNN 270
Ausfiihrung Motorsteckerlage
0° 90° 180° 270°
G010/ GO11 000 090 % 180 270
* Standardauslieferung (Steckerlage) K90 -
270°

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG



104 Linearmodule

Linearmodule MKR-145

MKR-145-NN-3 MaBbilder

L/2 ‘
Laa/2=20 Smax/2 Lea= 400 Smax/2 L,a/2=20
M8 - 18 tief
(4%) Se Seft/2 Sefi/2 Se
e ‘ | o | | ‘
‘ ° ° ! = T 11
@) o
o & \§% 0] —
_
o
= 61,5
125 2 2 137
127 L 139
95 183 95
1a 3a
< 266" & s %ﬂ% & 5
r—»\ N 2N | & &
<
e & & Y e @ b
8 VanWanY MOl AN VarWany
— \V |/ N/ oo\ 7/ \ \|7 \\|/
T s o & s o =
g I
[te) Py N any & &
S ‘ & & ﬁw‘zzﬁ? & &
z18h7 1b/ '3b
266" | 20,02 . |40| 80 |40
200 | & 8x 16H7; 3,1 tief

1a/1b, 3a/3b: Schmierung an Anschluss 1 und 3 erforderlich, Seite a oder b wahlweise; Trichterschmiernippel DIN 3405 A M8 x 1
Lag = Léngenzuschlag " Kapitel ,Technische Daten*

F010, FO11 F020 G010, GO11
(4x) ) 66"
P = = Py
N Y | —
v : — I NS — O | *
O JOF | ¥
o e 9| " . %J o 3
3 o —
- S5 F— S 61,5 — N
125 2 125 2 <
127 127
&
66" 4
< _o66h7 6P° h7
‘<——‘ g | N - 218 : :
I Nm# P
o <4 <
| — a —
= < - - 4+ 7
0 AN o g ~ L ‘
ol #“’# 21817 = o ‘ —
[N 218
<l g% 266"7

* Ausfihrung G010, GO11: zweiter Zapfen nur bei Antrieb Option 016/018

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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5x @16+ 16+H8
3,1 tief 3,1 tief
H = & < [ /
/
e /
Vs s Yy N Yy /
(NP2 ANV ANV ANV
20 & & & <1
4020 (4x) 60 20
A 10 B 19
10 . 5 ~
o ’—“ 1o ) S
‘ 7
@ | ot ]
S0 SR S
AN /‘/ .Y
3 BEEVIEE N 8
Z11 L_.20 ‘ 9,3
)
] Cc N DIN508-M8
o Te)
1 < DIN557-M10
« |
& OO.T,V
2,5
4,8
Q flr Sensor
MKR Ubersetzung |Motor Motorcode MaBe (mm)
i OE Le Le
MS2N06-B1BNN
3/5 MS2N06 MSINOG-D1BNN y 50,0 113,5
MS2N06-B1BNN 5
-145-NN-3 10 MS2N06 MS2N06-D1BNN 1315
MS2NO7-B1BNN 62,0
3/5/10  |MS2NO7 MS2NO7-C1BRN 140 147.0
MS2NO7-D1BNN

Weitere Informationen zu Motoren = Kapitel “Motoren”
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Anbauteile und Zubehor

Befestigung

Allgemeine Hinweise

Die Befestigung der Linearmodule
erfolgt mit verschiedenen Befestigungs-
elementen:

— Spannstiicke

— Nutensteine ab GroBe -110

— Vierkantmuttern

— Federmuttern

— Schrauben fiir T-Nuten nach DIN 787
(ohne Abbildung).

Lange je nach Unterbau.

Bei der Befestigung der Linearmodule
maximale Anziehdrehmomente nach
Tabelle beachten.

Weiteres Montagematerial fur das Verbindungssystem
fur Linearmodule siehe Kapitel ,Verbindungssystem fiir Linearmodule”.

Befestigung mit Spannstiicken Befestigung mit Nutensteinen

| RS 29
: i ; ;w £
§ I i <§ | ‘ : N

A0,1
B C
GroBe A B C
(mm) (mm) (mm) MKR-145-NN-3

040 522 655 - Befestigung am Hauptkdrper Befestigung am Tischteil
1065 81,0 95,0 - fiir Horizontalbetrieb fiir Vertikalbetrieb
-080 96,0 110,0 -

-110 132,0 150,0 85,0

-140 167,0 193,0 105,0

-145 172,0 198,0 78,0

-165 192,0 218,0 120,0

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Linearmodule 107

A Linearmodul nicht an Endkop-

fen, Traversen oder an Endplatten MKK ! =i =]
unterstiitzen!
Tragendes Teil ist der Hauptkoérper!
min. 5 mm I
MKR
MLR
£
E [ 1
< o o
E 0@0
|
Spannstiicke GréBe -040
Empfohlene Anzahl an Spannstiicken fur _H
-Linearmodule -040: &’7
— Typ 1: 6 Stiick pro Seite/m u_: o
— Typ 2: 4 Stiick pro Seite/m ‘
- Typ 3: 3 Stiick pro Seite/m - P L
. N2/
GroBe ab -065 i
Empfohlene Anzahl an Spannstticken fur Ho
Linearmodule ab GroBe -065: |
— Typ 2: 3 Stiick pro Meter und Seite ffS\
&
o)k ol <
N o
B )
1 &\Jy
O] < i
1 |o
S 7
Typ 1 Typ 2 Typ 3
GroBe Senkung Typ | Anzahl MaBe (mm) Materialnummer
ISO 4762 fiir Bohrungen
N A B (o3 D E F H
-040 M5 1 1 22 - - R141901001
2 2 57 8,5 40 10,0 4.8 15 6,5 | R141901043
3 4 77 8,5 20 R141901044
-065 M6 78 14,0 50 20,0 11,5 20 7,0 | R117519024
-080 M6 78 14,0 50 20,0 11,56 20 7,0 | R117519024
-110 M8 108 19,0 70 27,5 16,5 29 9,0 | R117529026
140 M10 2 |2 163| 290| 105| 405| 27,0| 41| 13,0 R117539014
-165 M10 163 29,0 105 40,5 27,0 41 13,0 | R117539014
-145 M10 163 29,0 105 32,0 18,5 41 13,0 | R117529044

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Anbauteile und Zubehor

Montage- und Befestigungselemente

Zentrierringe

Der Zentrierring dient als Positionierhilfe

und Formschluss bei Kundenaufbauten
auf dem Tischteil und Hauptkdrper.

Mit ihm wird eine formschlissige Ver-
bindung mit guter Reproduzierbarkeit
geschaffen.

Werkstoff: Stahl

Nutensteine

Vierkantmuttern

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01

Nutensteine

Materialnummer Fixierfeder
R345403049

fur Nutenstein

R344700601

D Einbau
D <®_E‘
2 iy AN \\}/a
- ZuliZm - ~
| g @ i < b
— 8 é g 1 8 g //
‘ 1 c_| ‘/ raAm//‘
anz il ans Vs sz,
a) Kundenaufbau
E ‘ b) Zentrierring
T ¢) Tischteil
@ GroBe | MaBe (mm) Materialnummer
A B c D E| @oF H,| H,
(mm) +0,1| -0,2| +0,2 +0,2| +0,2
5 5 - 3,4 3,0 - 1,6 1,6 - | R039660542
7 7 - 55 3,0 - 1,6 1,6 - | R0O39660543
9 9 - 6,6 4.0 - 2,0 2.1 - | R0O39660544
12 12 - 9,0 4.0 - 2,0 2.1 - | R0O39660545
16 16 -1 11,0 6,0 - 3,0 3,1 - | R0O39660546
7-5 7 5] 34| 30| 15| 16| 16| 1,6|R039660547
9-5 9 5 3,4 3,5 1,5 1,6 2.1 1,6 | R039660548
9-7 9 7 55 3,5 1,5 1,6 2.1 1,6 | R039660549
12-9 12 9 6,6 4,0 2,0 2,0 2.1 2,1 | R039660550
16-12 16 12 9,0 5,0 2,0 2,0 2.1 3,1 | R039660551
GroBe MaBe (mm) Materialnummer
A B C D E F| G
-110 13 6,0 10 8 - 13 | M6 (1x) R3447001017
9| 20|M6(2x) |R039175003")
-140/-145 15| 6,0 12 10 - 15|M6 (1x) | M6: R344700301"
-165 M8 (1x) | M8: R344700201"
15| 30|M8(2x) |R039175004")
19 8,8 12 10 - 19 [M10 (1x) |R344700601
") Profil nach DIN 508
GréBe MaBe (mm) Materialnummer
A B|C
-065 /-080 8 4 | M5 R913001655 (nach DIN 557)
-110 13 4| M8 R344200301 (nach DIN 562)
-140/-145/-165 16 8| M10 R344200200 (nach DIN 557)
.D ~
W O c
i RS i
ijjﬂ ALt 8T Zik
\
(ca. 25) m
G \
) Nl 1
mm e
V2nY :
O oA

Vierkantmuttern




Gewindeleisten

Stahl, briiniert.
Alle Gewindeleisten sind flr eine
senkrechte Einbaulage fixierbar.

Linearmodule

109

258

GroBe -080/Materialnummer: R039171003

73|

73|

<

P
7
(N
7|

lal_h |21 )27 |27 54

54

27 | 27

GroBe -110 / Materialnummer: 1: R039171001” / 2: R039171000”

L 260 .
‘ M6 (6x)
7N iy 2 Y Yy 2N L-,‘_i
) [ & 8 & D -
10| _42_| 49 | _ 58 _|_ 49 _|_42 1
- 260 -
M6 (8x)
LJ\ L} Lz‘, L} L} L} L} L} I 7&1
10,2424 | _48_ | 48 | _ 48,124 24 2
GroBe -110 GroBe -140/-145/-165
Materialnummer: R039171006" Materialnummer: R039171005”
M6 (5x) M8 (5x)
Erro o) *} R R X =
20 o e
20 ~| © 25 o
! 50
54
65
GroBe -165/Materialnummer: R039171004"
396
‘4 24 M8 (11x) 204 I 19—
NN 2N 2N > Y ) N AN NS |
! "@‘L’ X ) ) ) oo OO —|© i
38/ | | [35] 75 _|_ 75 _|35 R
_ 16 _ - 16

) Profil nach DIN 50
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Anbauteile und Zubehor

Verbindungswellen

Verbindungswellen aus Stahl
mit Lamellenkupplung

(Welle 1, 2)

— Ausgleich von Fluchtungsfehlern

— Spielfrei und verdrehsteif

- Uberbriickung gréBerer
Achsabstande

Dynamisch gewuchtet nach VDI 2060

Hinweise fiir horizontale Einbaulage
(Vertikale Einbaulage auf Anfrage)
Alternative Ausfiihrung bei gleichblei-
benden technischen Daten vorbehalten.

Berechnung der Lange L fiiri=1:

Welle GroBe Lange L ¢
(mm)
1 -165 Ly — 220 mm
-140 Ly — 195 mm
2 -110/-145 | Ly - 140 mm
-080 Ly = 120 mm
3 -110/-145 Ly — 155 mm
4 -080 Ly — 144 mm
5 -065 Ly — 105 mm
6 -040 Ly — 55 mm

Biegekritische Drehzahl in Abhéngig-
keit von der Gesamtlange

n = Drehzahl (min~7)
L.s = Gesamtlange der
Verbindungswelle (mm)

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01

Verbindungswellen mit Mem- Bestellung
brankupplung Bei der Bestellung bitte Materialnummer
(Welle 3 - 6) und Lénge L. angeben.

Alternative Ausfiihrung bei gleichblei-

— Ausgleich Flucht fehl
usgeich von Tuchtungsiehiern benden technischen Daten vorbehalten.

— Spielfrei und verdrehsteif

- Uberbriickung groBerer Achsabstinde

- Klemmnabe (Montage und Demontage
ohne Verschieben der ausgerichteten
Achsen)

— Dynamisch gewuchtet nach VDI 2060

A Drehende Teile wahrend des Betriebs gegen Beriihrung sichern!
Geratesicherheitsgesetz und Vorschriften zur Maschinensicherheit beachten!

L,s = Gesamtlange der
Verbindungswelle (mm) ]
Ly = Mittenabstand der Y
Linearmodule (mm)
4000 : \ ‘ ‘
AR ]
3500 SR ] i
s ' —— 23
— 3000 TE W S \ —-1 —
= \|t \ \ - 5
S k) N |
= 2500 - N N 6
c “‘ \ \‘ \ \
2000 NS
\ LN \
. N N\
1500 - SN <
. N \~ \\
SN N, T~
1000 < N -~
S~~~ —
500 = —
0
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Les (mm) —
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MaBbilder

Verbindungswellen aus Stahl (Lamellenkupplung)
T T
T m S e
A [ =B
y H
T 45} | ]H‘ ]H‘ I }?7
<| & h 1 e
Q| & TR T T =~y v =g @
®| FEJIL JJqu®
1 & A >1
af i
H ul In =]
Ui | | A | Bl
L1 (=l B
LCS
Materialnummern und MaBe
Welle | GroBe Material- MaBe Dreh- Gewicht Nach- Massentragheits-
nummer moment giebigkeit | moment
A D LCS LCS max Aka AkW
min
(mm) | (mm) | (mm) | (mm)|  (Nm) (kg) | (mm)| () (1076 kgm?)
1 -140/-165 R039151011 | 149 35| 2804 000 400(12,8+0,0115¢(L,,—180)| 2,6 132320+ 38,5 (L.~ 180)
2 -080/-110/-145 | R0O39151012 | 110 18| 2504 000 100 4,2 +0,008°(L,—160)| 1,8 1 6480 + 8,5 * (L., — 160)
Ak, = axiale Nachgiebigkeit (mm)
Ak,, = winklige Nachgiebigkeit °)

Verbindungswellen (Membrankupplung)

A
@DH7
[
‘4 —
|

|
-
a0

LCS
Materialnummern und MaBe
Welle | GroBe Material- MaBe Dreh- Gewicht Massentragheitsmoment
nummer moment
A D Lcs min Lcs max

(mm)| (mm)| (mm)| (mm) (Nm) (kg) (1076 kgm?)
3 -110/-145 R039151013 81 18 200 | 4 000 150,0 2,00 + 0,00318 « (L., — 160) 2 000 + 4,5 ¢ (L,,— 160)
4 -080 R039151014 66 18 171 | 4 000 60,0 0,85 + 0,00145 (L, — 120) 510 + 1,18 « (L, — 120)
5 -065 R039151015 55 16 148 | 3 000 25,0 0,62 + 0,0012 * (L, — 120) 245 + 0,663 * (L, — 120)
6 -040 R039151021 32 10 101 | 1 500 12,5 0,12 + 0,00054 * (L., — 80) 30 + 0,09 * (L, — 80)

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Anbauteile und Zubehor

Disenrohr

flir Handfettpressen. Zur Schmierung von Trichter- und Kugelschmiernippel.

Lieferumfang:

Dusenrohr, Wechseleinsatz A fiir Trichterschmiernippel, Wechseleinsatz B fiir Kugelschmiernippel.

© ‘ 155
- © <+| © Wechseleinsatz A
s Q = fiir Trichterschmiernippel
H— =
* 6 ez
—_ Wechseleinsatz B
fiir Kugelschmiernippel
Materialnummer Masse (g)
R345503106 158
Frequenzmessgeréit

zur Uberpriifung der Zahnriemenvorspannung bei Linearachsen mit Zahnriementrieb sowie der Einstellung der
Zahnriemenvorspannung bei Antrieb liber Riemenvorgelege.

Lieferumfang:

Frequenzmessgerat TECO-S MINI, Messkopf steckbar, Verlangerungskabel, Giirteltasche aus Leder.

Materialnummer

R913057897

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Verbindungstechnik fiir Linearsysteme

Produktbeschreibung

Maschinenhersteller mussten bisher die Voraussetzungen fiir den Einbau oder Anbau sowie fiir Verbindungen zwischen
Linearmodulen mit Kugelgewindetrieb oder Zahnriementrieb selbst konzipieren, konstruieren und herstellen.

Das Verbindungssystem fiir Linearmodule untereinander erleichtert diese Aufgaben und fiihrt so zu Einsparungen beim Anwen-
der, da es sich um standardisierte Elemente in Serienherstellung handelt.

Das Ergebnis: Der Anwender kann auf die verschiedenen Aufgaben und Einsatzfille der Linearen Bewegungstechnik flexibel
reagieren.

Es er6ffnen sich verschiedene Méglichkeiten, zwei oder drei Achsen aus Linearmodulen und Verbindungselementen aufzubauen.
Die Grundelemente (Platten und Winkel) sind so aufeinander abgestimmt, dass Linearmodule gleicher und benachbarter GréBen
miteinander verbunden werden kénnen.

Dazu gehért maBgeschneidertes Montagematerial.

Zusammen mit den Linearmodulen und den Verbindungselementen ergibt sich das Verbindungssystem fiir Linearmodule unterei-
nander.

Weitere Information zum Verbindungssystem siehe Katalog
sVerbindungstechnik fiir Linearsysteme®.

oD tcorconsy Rexroth
Bosch Group

Verbindungstechnik
fur Linearsysteme

Verbindungsmdéglichkeiten

2 Achsen 3 Achsen

S KJA

2X-Y 2X-Y-Z

Linearmodul verfahrt Tischteil verfahrt
in Z-Achse. in Z-Achse
Verbindungselemente: Verbindungselemente: Verbindungselemente: Verbindungselemente:
2 Verbindungsplatten 1 Verbindungswinkel 2 Verbindungsplatten 2 Verbindungsplatten

1 Verbindungswinkel

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Motoren

Linearmodule

Anbausatze fir Motoren nach Kundenwunsch

Der Motoranbau bei Linearsystemen mit Kugelgewindetrieb besteht wahlweise aus einem Anbausatz mit Flansch

und Kupplung oder einem Riemenvorgelege.

Die verfligbaren Kombinationen werden in den Auswahltabellen ,Konfiguration und Bestellung® der jeweiligen
BaugroBe dargestellt. Neben Motor-Anbauséatzen fiir Rexroth Motoren besteht zusatzlich die Méglichkeit, Anbausatze
flir Motoren nach Kundenwunsch zu bestellen. Zur Festlegung des passenden Anbausatzes ist die Anschlussgeomet-
rie des Motors ausschlaggebend. Die erforderlichen Merkmale zur eindeutigen Bestimmung der Motorgeometrie
sind nachfolgend dargestellt.

JE
2D
=

\

Die abgefragten MalB3e ergeben einen eindeutigen ,,Motorgeometrie-Code*:

oD
(o4
OE
Ci
OF
2G
By

A

L0 -00 - OO0 - 000 - OO0 - MO0 - Do0- 000

Wellendurchmesser

Wellenlange

Zentrierdurchmesser

Zentriertiefe

Teilkreisdurchmesser

Durchgangsbohrung fiir Befestigungsschraube (Gewindenenndurchmesser angeben)
Flanschdicke

Flansch KantenmaRB

Beispieldarstellung fiir Servomotor IndraDyn S Typ MS2N04

| D144
J

25056
i
l
|
|
|
l
\
l

30 Lm

[2][4]-[3]le]~[o]s][o] - [2][- [ls]-[e][2][s] - [mi[e][e] ~[o][e][&] ~[o][e][2]

U Aus der Durchgangsbohrung @ 6,6 mm ergibt sich fiir den Motorgeometriecode die Typbezeichnung M06 (Gewinde-Nenndurchmesser Befestigungsschraube M6).

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Motoranbauséatze fiir Motoren nach Kundenwunsch kénnen mit dem Online-Konfigurator im Rexroth eShop ausge-
wahlt werden. Voraussetzung hierfir ist die Auswahl der Option ,Mechanische Schnittstelle und

,Motor nach Kundenwunsch*.

Abmessungen Kundenmotor

Motor-Hersteller I:Izl

B1: ??? mm

@ E: ??? mm

¥ 2?2?72 mm

_ﬂ._ _____ _

[]

C1: 7?2 mm

C: ??? mm

A: ??? mm

¥ e @ G: ??? mm

Beispiel
Abmessungen Kundenmotor

Motor-Hersteller n
Motor-Typ 1FK706 |V

B1: 10 mm

@ E: 110 mm

¥ 24 mm

_ﬂ._ _____ _

[]

C1:3,5m

m

C: 50 mm

@ F: 130 mm

A: 126 mm

@ G: fur M8

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Motoren

IndraDyn S - Servomotoren MSM

Motordarstellung schematisch

Motorcode MaBe (mm)
OA B, C C, 2D ZE 2ZF 2 G H L
Bremse
ohne mit
MSM 019B-0300 38 6,0 25 3 8 30 45 3,4 51 92,0| 122,0
MSM 031B-0300 60 6,5 30 3 11 50 70 4,5 73 79,0 115,5
MSM 031C-0300 60 6,5 30 3 14 50 70 4,5 73 98,5| 135,0
MSM 041B-0300 80 8,0 85 & 19 70 90 6,0 g8 112,0| 149,0

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Ausfiihrung:

» Glatte Welle ohne Wellendichtung

» Multiturn-Absolutgeber M5 (20 Bit, Absolutgeber-

funktionalitdat nur mit Pufferbatterie moglich)

Hinweis

Linearmodule 117

Die Motoren sind komplett mit Regelgeraten und Steue-
rungen lieferbar. Nahere Informationen zu Motoren,
Regelgeraten und Steuerungen finden Sie in den fol-

» Kihlung: natirliche Konvektion genden Rexroth Katalogen:
» Schutzart IP54 (Welle IP40) » Antriebssystem Rexroth IndraDrive R999000018
» Mit und ohne Haltebremse » Automatisierungssysteme und Steuerungskompo-
» Metall-Rundstecker M17 nenten, R999000026
Motordaten P ° Typschliissel Material-
Nmax Mo Mmax Mbr Im Jor my, My, :9-, % g nummer
(min=) | (Nm)| (Nm)| (Nm) (kgm?) (kgm?) (kg) ko) |2 § %
©
5 000 0,32 0,95 0,29 | 0,0000051 | 0,0000002 0,47 0,212 N MSM 019B-0300-NN-M5-MHO |R911344211
Y MSM 019B-0300-NN-M5-MH1 [(R911344212
5000| 0,64 1,91| 1,27| 0,0000140| 0,0000018| 0,82 0,48]2 N |MSM 031B-0300-NN-M5-MHO [R911344213
Y MSM 031B-0300-NN-M5-MH1 |R911344214
5000| 1,30| 3,80 1,27| 0,0000260| 0,0000018| 1,20| 0,502 N [MSM 031C-0300-NN-M5-MHO |R911344215
Y MSM 031C-0300-NN-M5-MH1 |R911344216
4500| 2,40| 7,10| 2,45| 0,0000870| 0,0000075| 2,30 0,802 N  |MSM 041B-0300-NN-M5-MHO |R911344217
Y MSM 041B-0300-NN-M5-MH1 [(R911344218
Motorkennlinie M (Nm)
(Schematisch)
Mmax
M, ——
I
\
n (min-1)
nmax

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Motoren

Linearmodule

IndraDyn S - Servomotoren MS2N

OA
i
1
A ;l i
B . T % | PR
b | T
)3
A e = 1 P ] __ﬁQ\ h
| iy
.
J U P4
C I
! G
C Lm
Motordarstellung schematisch
MaBe / Motordaten
Motorcode MaBe (mm)
OA B, c C,| @D @E; oF 2 G H L
Kabel Bremse
2 1 ohne mit
MS2N03-BOBYN 58 7.5 20 25 9 40 63 4.5 84 99 163 192
MS2N03-DOBYN 58 7.5 23 25 11 40 63 4.5 84 99 203 232
MS2N04-BOBTN 82 8 30 2,5 14 50 95 6,6 108 123 162 1945
MS2N04-COBTN 82 8 30 2,5 14 50 95 6,6 108 123 194 226,5
MS2N04-DOBQN 82 8 30 2,5 14 50 95 6,6 108 123 226 258,5
MS2N05-BOBTN 98 9 40 3 19 95 115 9 124 139 188 218
MS2N05-COBTN 98 9 40 3 19 95 115 9 124 139 224 254
MS2N05-DOBRN 98 9 40 3 19 95 115 9 124 139 260 290

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Linearmodule 119

Ausfiihrung

Glatte Welle ohne Wellendichtring

Multiturn-Geber

Standard-Geber (B) in Verbindung mit 2-Kabel-Anschluss (Hiperface - Schnittstelle)

Advanced-Geber (C) in Verbindung mit 1-Kabel-Anschluss (AcuroLink - Schnittstelle)

Schutzart IP64

Mit und ohne Haltebremse

Gesonderte Erdungsanschlussklemme im Bereich des Motorflansches vorhanden (Belegung bei Bedarf)

vVvVvVvVvVvyepy

Hinweise:

Die Motoren sind komplett mit Regelgeraten und Steuerungen lieferbar. Nahere Informationen zu Motoren,
Regelgeraten und Steuerungen finden Sie in den Rexroth Katalogen zur Antriebstechnik unter
www.boschrexroth.com/medienverzeichnis.

Motordaten @ Typschliissel Material-

Nmax Mo | Mpax Mbr Im Jor | My | My, :g: % nummer
min) | (Nm) | (Nm)| (Nm)|  (kgm?) | (kgm?) | (ko) | (ko) |2 B
©

MS2N03-BOBYN-BMDHO-NNNNE-NN |R911384765
MS2N03-BOBYN-BMDH1-NNNNE-NN |R911384766
MS2N03-BOBYN-CMSHO-NNNNE-NN [R911384767
MS2N03-BOBYN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384769

9 000 0,73 | 3,46 1,8 |0,000023| 0,000007 | 1,4 | 0,4

MS2N03-DOBYN-BMDHO-NNNNE-NN |R911384770
MS2N03-DOBYN-BMDH1-NNNNE-NN [R911384771
MS2N03-DOBYN-CMSHO-NNNNE-NN [R911384772
MS2N03-DOBYN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384773

9 000 1,15 6,8 1,8 | 0,000037| 0,000007 | 2,0 | 0,4

MS2N04-BOBTN-BMDHO-NNNNE-NN |R911384525
MS2N04-BOBTN-BMDH1-NNNNE-NN |R911384526
MS2N04-BOBTN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384527
MS2N04-BOBTN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384528

6 000 1,75 59 5,0 | 0,000070| 0,000040 | 2,7 | 0,7

MS2N04-COBTN-BMDHO-NNNNE-NN |R911384529
MS2N04-COBTN-BMDH1-NNNNE-NN |R911384530
MS2N04-COBTN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384531
MS2N04-COBTN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384532

6000 | 2,80 | 12,0 50 | 0,000110| 0,000050 | 3,7 | 0,7

MS2N04-DOBON-BMDHO-NNNNE-NN |[R911384533
MS2N04-DOBON-BMDH1-NNNNE-NN |[R911384534
MS2N04-DOBQN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384535
MS2N04-DOBQN-CMSH1-NNNNE-NN |[R911384536

6000 | 3,85 | 18,1 50 | 0,000160| 0,000040 | 4,7 | 0,7

MS2N05-BOBTN-BMDHO-NNNNE-NN |R911384539
MS2N05-BOBTN-BMDH1-NNNNE-NN |R911384540
MS2N05-BOBTN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384542
MS2N05-BOBTN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384543

6 000 375 | 10,6 | 10,0 | 0,000170| 0,000110 | 4,0 | 11

MS2N05-COBTN-BMDHO-NNNNE-NN |R911384544
MS2N05-COBTN-BMDH1-NNNNE-NN |R911384545
MS2N05-COBTN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384546
MS2N05-COBTN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384547

6 000 6,10 | 20,8 | 10,0 |0,000290| 0,000110 | 5,9 | 11

MS2N05-DOBRN-BMDHO-NNNNE-NN |R911384548
MS2N05-DOBRN-BMDH1-NNNNE-NN {R911384549
MS2N05-DOBRN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384550
MS2N05-DOBRN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384551

6 000 790 | 31,3 | 10,0 |0,000400| 0,000110 | 73 | 1,1

<|Z|<|Z|<| Z|<|Z|<| Z| <]| Z|<| Z| <| Z| <| Z| <| Z| <| Z| <| Z|<| Z| <| Z| <| Z| <|Z| Bremse

= =T == ==l == == == == =T=Tn]~
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Motoren

IndraDyn S - Servomotoren MS2N

MaBe / Motordaten

Motorcode MaBe (mm)
OA B, (o4 C, 2D 2 E ZF 2 G H
Kabel Bremse

2 1 ohne mit
MS2N06-B1BNN 116 14 50 3 24 95 130 9 156 156 164 201
MS2N06-COBTN 116 14 50 3 24 95 130 9 156 156 184 202
MS2N06-DOBRN 116 14 50 3 24 95 130 9 156 156 224 261
MS2N06-D1BNN 116 14 50 3 24 95 130 9 156 156 224 261
MS2N07-B1BNN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 176 230
MS2N07-COBQN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 205 259
MS2N07-C1BRN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 205 259
MS2N07-DOBRN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 263 317
MS2N07-D1BNN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 263 317
MS2N07-EOBQN 140 18 58 4 32 130 165 11 180 180 321 375

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Motordaten @ Typschliissel Material-

Nmax Mo | Mpax Mbr Im Jor | My | My, :g: % nummer
min) | (Nm)| (Nm)| (Nm)|  (kgmd) | (kgm?) | ko)| (ko) |2 B
©

MS2N06-B1BNN-BMUHO-NNNNE-NN [R911384927
MS2N06-B1BNN-BMUH1-NNNNE-NN |R911384928
MS2N06-B1BNN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384929
MS2N06-B1BNN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384930

6000 | 3,25 9,5 10,0 | 0,000480| 0,000110 | 5,1 1,1

MS2N06-COBTN-BMUHO-NNNNE-NN |R911384931
MS2N06-COBTN-BMUH1-NNNNE-NN |R911384932
MS2N06-COBTN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384933
MS2N06-COBTN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384934

6000 | 6,00 | 16,0 | 10,0 | 0,000390| 0,000110 | 6,4 | 1,0

MS2N06-DOBRN-BMUHO-NNNNE-NN [R911384935
MS2N06-DOBRN-BMUH2-NNNNE-NN |R911384936
MS2N06-DOBRN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384937
MS2N06-DOBRN-CMSH2-NNNNE-NN |R911384938

6 000 9,70 | 32,0 | 15,0 | 0,000650| 0,000140 | 9,0 | 1,5

MS2N06-D1BNN-BMUHO-NNNNE-NN [R911384939
MS2N06-D1BNN-BMUH2-NNNNE-NN |R911384940
MS2N06-D1BNN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384941
MS2N06-D1BNN-CMSH2-NNNNE-NN |R911384942

6000 | 9,00 | 384 | 15,0 0,001400| 0,000140 | 9,0 | 1,5

MS2N07-B1BNN-BMUHO-NNNNE-NN |R911384949
MS2N07-B1BNN-BMUH1-NNNNE-NN |R911384950
MS2N07-B1BNN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384951
MS2N07-B1BNN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384952

6 000 740 | 21,0 | 20,0 0,001970| 0,000260 | 9,5 | 2,0

MS2N07-COBQN-BMUHO-NNNNE-NN |R911384953
MS2N07-COBQON-BMUH1-NNNNE-NN |R911384954
MS2N07-COBQN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384955
MS2N07-COBQN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384956

6 000 12,8 | 357 | 20,0 | 0,001200| 0,000260 | 12,0 | 2,0

MS2N07-C1BRN-BMUHO-NNNNE-NN [R911384957
MS2N07-C1BRN-BMUH1-NNNNE-NN |R911384958
MS2N07-C1BRN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384959
MS2N07-C1BRN-CMSH1-NNNNE-NN |R911384960

6000 | 11,50 | 42,2 | 20,0 | 0,003050| 0,000260 | 12,0 | 2,0

MS2N07-DOBRN-BMVHO-NNNNE-NN |R911384961
MS2N07-DOBRN-BMVH2-NNNNE-NN |R911384962

6000 | 22,0 | 73,2 | 36,0 0,00210| 0,000410 | 175 | 2,5

MS2N07-D1BNN-BMUHO-NNNNE-NN |R911384963
MS2N07-D1BNN-BMUH2-NNNNE-NN |R911384964
MS2N07-D1BNN-CMSHO-NNNNE-NN |R911384965
MS2N07-D1BNN-CMSH2-NNNNE-NN |R911384966

6000 | 18,90 | 84,8 | 36,0 | 0,005290| 0,000410 | 175 | 2,5

MS2N07-EOBQN-BMVHO-NNNNE-NN |R911384967
MS2N07-EOBQON-BMVH2-NNNNE-NN |R911384968

6000 | 29,2 | 109,5 | 36,0 0,00300|0,0000410| 23,0 | 3,0

<|Z| <| Z| <| Z| <| Z|<| Z| <| Z| <| Z| <| Z| <] Z| <| Z| <| Z| <| Z| <| Z| <| Z| <| Z| <| Z| <| Z| <| Z| Bremse

NN = =N ININ =] =N ==ININ =2 =ININ=2=2ININ==2ININ = =2ININ = =N NS
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Schaltsystem MKK, MKR, MLR

Ubersicht Schaltsystem

1. Dose und Stecker 7. Baugruppe magnetischer-Sensor mit Stecker und
2. Mechanischer Schalter mit Anbauteilen Sensorhalter
3. Induktiver Sensor 7a: Magnetischer Sensor
4. Schaltwinkel 7b: Sensorhalter incl. Gewindestifte (lose) und Vierkantmutter
5. Befestigungskanal / Kabelkanal 7c: Kabelhalter (3 Stiick) incl. Gewindestift (lose)
6. Magnetfeldsensor mit fest eingegossenem Kabel 7d: Stecker M8x1 (3-polig)
(Reed- / Hall-Sensor (fiir Befestigungskanal)) 8. Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

9. Klemmschraube
10. Nutenstein

Schalteranbau MKK/MKR-040-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1, Schalterplatte und Kabelhalter

Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die Schaltpositionen kénnen
iber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule R320103169.

Montagehinweise:

Der magnetische Sensor wird in die entsprechende Nut des Sensorhalters geschoben und durch verdrehen der Klemmschraube
im Sensorhalter fixiert.

Der Sensoranbau ist nur auf einer Seite des Linearmoduls zuldssig (Rechts oder Links) und erfolgt erst nach der Befestigung des
Linearmoduls am Unterbau. Beschreibung der Montage und Festlegung der Schaltpositionen siehe Anleitung Linearmodule.
Technische Daten siehe Kapitel ,Anbauteile und Zubehor".

-
i

Fany
N
—1
26,3
26,3

)
I

79 79 ‘

MKK MKR

Position |Schaltfunktion Materialnummer |Optionsnummer |Position Materialnummer
7 PNP/Offner (NC) R117500140 (130) 7a R913037445
7 NPN/Offner (NC) R117500141 (131) 7a R913037443
7 PNP/SchlieBer (NO) R117500142 (132) 7a R913037444
7 NPN/SchlieBer (NO) [R117500143 (133) 7a R913037446

7b R037530021

7c R037530022

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Weitere Schalteranbaumdoglichkeiten (MKK/MKR-040-NN-3)

Magnetfeldsensor (6) und Befestigungskanal (5)

Montagehinweise:

Zur Befestigung der Magnetfeldsensoren und Kabelfiihrung wird ein Befestigungskanal benétigt.
Dieser wird seitlich in die obere Nut am Linearmodul MKK / MKR-040 eingehéngt und mit Gewindestiften befestigt.

Die Magnetfeldsensoren werden in die obere (MKK) oder untere T-Nut (MKR) des Befestigungskanals eingeschoben und mit
Gewindestift fixiert. Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die Schalt-
positionen kénnen tber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule R320103169.

Linearmodule 123

21,5
28

Position |Bezeichnung Materialnummer |Bezeichnung Materialnummer
1 Dose - Stecker R117560102

5 Befestigungskanal R039662018

6 Reed - Sensor (Kabellinge 2 m) |R347600903 Reed - Sensor (Kabellinge 10 m)  |R913011323

6 Hall - Sensor (Kabelldnge 2 m) R347601003 Hall - Sensor (Kabellinge 10 m) R913011324

Induktive Sensoren und Mechanische Schalter

Montagehinweise:
Die mechanischen Schalter, die induktiven Sensoren sowie Dose mit Stecker und Kabelkanal werden mit Anbauteilen in T-Nuten
des Hauptkorpers befestigt. Die Schalterbetatigung erfolgt durch einen Schaltwinkel am Tischteil.

Induktiver Sensor Mechanische Schalter

| BHE

| |
| |

; ]

| |

| |

| ] | -

1 i 77N
i i i I
1 !

| |

| |

[ [

0,4 +0.2

©

_'W_(
JT
_ 16

2 5+02

.

26
Weitere MaBe siehe Kapitel ,Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubehér” auf den folgenden Seiten

Position |Bezeichnung Materialnummer

1 Dose - Stecker R117560102

2 Mechanischer Schalter siehe Kapitel Sensoren und Zubehor
Mechanischer Schalter mit Anbauteilen R039980087

3 Induktiver Sensor siehe Kapitel Sensoren und Zubehor
Anbauteile ohne Sensor R117560103

Induktiver Sensor mit Anbauteilen R039980088 (PNP - NC)
R039980095 (PNP - NO)
R039980104

R039662018

4 Schaltwinkel
5 Befestigungskanal

Diese Schaltervarianten kénnen nur liber diese Materialnummern bestellt werden

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Schalteranbau MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die Schaltpositionen kénnen
tiber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule R320103169.

Linearmodule

Montagehinweise:
Der magnetische Sensor wird in die dafiir vorgesehene Sensornut (S) positioniert und durch verdrehen der Klemmschraube fixiert.
Der Nutenstein (10) ist zur Montage nicht unbedingt erforderlich, er dient lediglich zur wiederholgenauen Montage des Sensor.

MKK/MKR-xx-NN-3 Position Schaltfunktion Materialnummer |Optionsnummer
8 PNP/Offner (NC) R913037445 (120)
8 NPN/Offner (NC) R913037443 (121)
8 PNP/SchlieBer (NO) |R913037444 (122)
8 NPN/SchlieBer (NO) |R913037446 (1283)
10 Nutenstein R117509008

&

10

Weitere Sensoren/Schalter siehe Kapitel ,Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubehoér“ auf den folgenden Seiten

Schalteranbau MLR-080/-110-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die Schaltpositionen kénnen
tiber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule R320103169.

Montagehinweise:
Sensorhalter (a) in die Sensornut (S) schieben, grob positionieren und mit zwei Gewindestifte (b) fixieren. Dann den magneti-
schen Sensor (8) in den Sensorhalter montieren und durch verdrehen der Klemmschraube (9) fixieren.

o O © o Om

MLR-080-NN-3 MLR-110-NN-3

Position |Schaltfunktion Materialnummer Optionsnummer Materialnummer Optionsnummer
Baugruppe mit Sensor Baugruppe mit Sensor

8+a PNP/Offner (NC) R039980210 (140) R039980214 (144)

8+a NPN/Offner (NC) R039980211 (141) R039980215 (145)

8+a PNP/SchlieBer (NO)  |[R039980212 (142) R039980216 (146)

8+a NPN/SchlieBer (NO) |R039980213 (143) R039980217 (147)

Baugruppe magnetischer-Sensor mit Stecker besteht aus magnetischer Sensor,

Sensorhalter incl. Gewindestifte (lose).

Weitere Sensoren/Schalter siehe Kapitel ,Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubehoér“ auf den folgenden Seiten

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule 125

Schalteranbau MKR-145-NN-3

Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1

Der Schaltgeber ist ein Magnet (beidseitig), der im Tischteil integriert ist (kein Schaltwinkel nétig). Die Schaltpositionen kénnen
tiber den Hub frei eingestellt werden. Lage Schaltmagnet siehe Anleitung Linearmodule R320103169.

Montagehinweise:
Sensorhalter (a) in die Sensornut (S) schieben, grob positionieren und mit zwei Gewindestifte (b) fixieren. Dann den magneti-
schen Sensor (8) in den Sensorhalter montieren und durch verdrehen der Klemmschraube (9) fixieren.

>

A

Pos Schaltfunktion Materialnumme Optionsnummer
Baugruppe mit Sensor

8+a PNP/Offner (NC) R039980140 (125)

8+a NPN/Offner (NC) R039980142 (126)

8+a PNP/SchlieBer (NO) R039980141 (127)

8+a NPN/SchlieBer (NO) R039980143 (128)

Baugruppe magnetischer-Sensor mit Stecker besteht aus magnetischer Sensor,
Sensorhalter incl. Gewindestifte (lose).

Weitere Sensoren/Schalter siehe Kapitel ,Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubehér“ auf den folgenden Seiten
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Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubehor

(MKK/MKR/MLR)

Montagehinweise:

Die mechanischen Schalter, die induktiven Sensoren sowie Dose mit Stecker und Kabelkanal werden mit Anbauteilen in T-Nuten
des Hauptkorpers befestigt. Die Schalterbetdtigung erfolgt durch einen Schaltwinkel am Tischteil.

GroBe -065 / -080 / -140 /-145-NN-3_| -110-NN-3 | -165-NN-2
Pos. |Bezeichnung Materialnummer
1 Dose-Stecker R117500153
2 Mechanischer Schalter siehe Kapitel Sensoren und Zubehor
Mech. Schalter mit Anbauteilen R117500151
Anbauteile ohne mech. Schalter R117500165
3 Induktiver Sensor siehe Kapitel Sensoren und Zubehor
Anbauteile ohne Sensor R117500152 R117520152 R117500152
Induktiver Sensor mit R039980001 (PNP - NC) R039980010 (PNP - NC) R039980001 (PNP - NC)
Anbauteilen R039980002 (NPN - NC) R039980011 (NPN - NC) R039980002 (NPN - NC)
R039980003 (PNP - NO) R039980012 (PNP - NO) R039980003 (PNP - NO)
R039980004 (NPN - NO) R039980013 (NPN - NO) R039980004 (NPN - NO)
4 Schaltwinkel R117500149 R117500150

5 Kabelkanal

R039662017

Diese Schaltervarianten kénnen nur tber diese Materialnummern bestellt werden

Induktiver Sensor mit Anbauteil fiir
GroBen -065, -080, -140, -145, -165
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Kabelkanal

Die Befestigung erfolgt in den seitlichen Nuten des Hauptkdrpers. Befestigungsschrauben weiten das Profil und sorgen fiir
sicheren Halt des Kabelkanals. Der Kabelkanal fasst maximal zwei Kabel fiir mechanische Schalter und drei Kabel fir induktive

Schalter. Befestigungsschrauben und Kabeltiillen werden mitgeliefert.
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20

Anbaubeispiele Schalter

Ermitteln der Schaltpositionen

Schaltdistanz: Die Schaltdistanz ist der Abstand zwischen Tischteilmitte (TM) und Nullpunkt (0), wenn ein Schalter betétigt wird
(angegeben in mm). Beispiel fiir einen mechanischen Grenzschalter (vorrausgesetzt Nullpunkt liegt bei L/2):

Maximale Schaltdistanz = 0,5 x (Verfahrweg max.) - Uberlauf = 0,5 x Hub effektiv

Fiir einen sicheren Betrieb des Linearmoduls muss der Uberlauf gréBer als der Bremsweg sein.

Bei MKR... und MLR...: Als Richtwert fiir den Bremsweg kann der Beschleunigungsweg s, angenommen werden.

Bei MKK...: Als Richtwert fir den Uberlauf (Bremsweg) geniigt in den meisten Fallen: Uberlauf = 2 x Spindelsteigung P.

Geringstmdglichen Schaltabstand beachten (bedingt durch Anbauteile):
mechanisch-mechanisch = 60 mm; mechanisch-induktiv =45 mm; induktiv-induktiv =28 mm.
bei MKR-145: mechanisch-mechanisch = 62 mm; mechanisch-induktiv =49 mm; induktiv-induktiv =35 mm

Anbauseite der Schalter:
- Verfahrrichtung

links (L) 0

| ool R
| i I — H H
;ET o= ]] e ‘ G
|
! 0,5 x Hub Uberlauf

0,5 x Verfahrweg max.
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128 Linearmodule

Schalteranbau MKK/MKR-065/-080/-110/-140-NN-3: MKK/MKR-165-NN-2

Magnetischer Sensor, mechanischen Schalter / induktive Sensoren
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S = Sensornut fiir magnetischer Sensor MKK/MKR-xxx-NN-3
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Schalteranbau

MLR-080 / -110-NN-3

MLR-080 ‘ o7 MLR-‘I1Z 20 | 97 )
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S = Nut fiir Sensorhalter MLR-xxx-NN-3

Schalteranbau
MKR-145-NN-3

Mechanischer und induktiver Schalter Magnetischer Sensor
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S = Nut fiir Sensorhalter MKR-145-NN-3
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Schaltsystem MKK, MKR, MLR

Dose und Stecker, Kabelkanal

Die Dose auf der Seite mit den meisten Schaltern anbringen. Dose und Stecker sind nicht verdrahtet. Durch den variabel ver-
schiebbaren Anbau kénnen die Schaltpositionen bei der Inbetriebnahme optimiert werden. Der Stecker ist in drei Richtungen
montierbar.

R117560102

Farbe
braun
weiss
blau

schwarz

grau

R037540000

I\ 16-poliger Stecker

60

R117500153

D a0
{ H

K, B
l\ 16-poliger Stecker M

S

60
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Verwendung

Dose und Stecker

Linearmodule 131

Materialnummer

R117560102

R037540000

R117500153

Bezeichnung

fir MKK / MKR -040

fur MKK 7/ MKR -040

ftir MKx -065/-080/-110/-145/-165
fur MLR-080/-110

Ausfiihrung gewinkelt, zum Einhéngen in die seitliche Nut des Linearsystems
Betriebsstrom je Kontakt max. 4 A max. 8 A
Betriebsspannung 10-30VDC 150V AC/DC

1. Anschlusart

Stecker gerade, M12x1, 5-polig,
Federkraftanschluss

Stecker gerade, 16-polig,
Lotanschluss

2. Anschlusart

Kupplung / Flanschdose M12x1, 5-polig,
mit Leitung 0,5 m

Kupplung / Flanschdose, 16-polig,
Létanschluss

Leitungsdurchfiihrung Leitungsverschraubung M16x1,5 1 Dichtung mit Bohrung 2x5,5 mm, 1x3,5 mm

Gehéduse mit Dichtung (Bohrung 3x3,5 mm) 1 Dichtung anpassbar, max. 14 mm Durchmesser
inkl. Verschluss- und Blindstopfen inkl. Verschluss- und Blindstopfen

Leitungsdurchfiihrung Verschraubung mit Zugentlastung

Stecker

Anschlussquerschnitt 0,14 ...0,5 mm 0,14 ...1 mm

Kabeldurchmesser 4 ...8mm 10 ... 14 mm

Umgebungstemperatur

-25 °C bis +85 °C

-20 °C bis +125 °C

Schutzart

Zertifizierungen und
Zulassungen
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Schaltsystem-Zubehor

Sensoren

Magnetischer Sensor

MaBzeichnung

37

1 braun (

1) Anschluss

2) Befestigungsschraube

3) Anzeige-LED

4) Position Sensorelement: 2 mm

+)

3 blau (-)
4 schwarz (Signal)

4

Anschlussschema
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Materialnummern / Technische Daten

Verwendung Endschalter Referenzschalter Endschalter Referenzschalter
Materialnummer R913037445 R913037444 R913037443 R913037446
Bezeichnung MZT8-03VPO-KRDS14 | MZT8-03VPS-KRDS13 | MZT8-03VNO-KRDS16 | MZT8-03VNS-KRDS15
Funktionsprinzip magnetisch

Betriebsspannung 10-30VDC

Laststrom =200 mA

Schaltfunktion

PNP/Offner (NC) PNP/SchlieBer (NO) NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)

Anschlussart

Leitung 0,5m und Stecker M8x1, 3-polig mit Randelverschraubung

Funktionsanzeige v
Kurzschlussschutz v
Verpolungsschutz v
Einschaltimpulsunterdriickung v
Schaltfrequenz 3 kHz
Pulsverlangerung (Off delay) 20 ms
Max. zul. Anfahrgeschwindigkeit 5m/s
Schleppkettentauglich* v
Torsionstauglich* v
SchweiBfunkenbestandig* -
Leitungsquerschnitt* 3x0,14 mm?2
Kabeldurchmesser D* 2,9 +0,15 mm
Biegeradius statisch* =z 5xD
Biegeradius dynamisch* =z 10xD
Biegezyklen* > 2 Mio.
Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit* 5m/s
Max. zul. Beschleunigung* =5m/s?
Umgebungstemperatur —-30 °C bis +80 °C
Schutzart P68

MTTFd (nach EN ISO 13849-1)

MTTFd = 2339.0 Jahre

Zertifizierungen und
Zulassungen**

O

RoHS

*) Technische Daten nur fiir die angegossene Anschlussleitung (0,5 m) am magnetischen Sensor. Noch mehr Performance, z.B. flr

den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen (siehe nachste Seiten).
**) Fur diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einfihrung in den chinesischen Markt notwendig. Anforderung Dokument "Sales
Information CCC" bei Bedarf méglich.
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Anbauteile und Zubehor

Sensoren

Magnetischer Sensor mit freiem Leitungsende
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Materialnummer R347600903

Linearmodule 135

Verwendung Referenz Endschalter

Materialnummer R347600903

Bezeichnung R12212

Funktionsprinzip magnetisch

Betriebsspannung max. 30 VDC

Laststrom 500 mA

Schaltfunktion REED/ Wechslerkontakt (NC: C+NC, NO: C+NO)
Betatigungspunkt (MaB “X”) 9 mm

Materialnummern R347601003 / R347601203 / R347601403 / R347601303

Verwendung Endschalter Referenzschalter Endschalter Referenzschalter
Materialnummer R347601003 R347601203 R347601303 R347601403
Bezeichnung H14118 H15637 H15638 H15080
Funktionsprinzip magnetisch

Betriebsspannung 3.8-30VDC

Laststrom <20 mA

Schaltfunktion Hall Hall Hall Hall

PNP/Offner (NC)

PNP/SchlieBer (NO)

NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)

Betatigungspunkt MaB “X”

13,65 mm

Technische Daten fiir R347600903 / R347601003 / R347601203 / R347601403 / R347601303

Anschlussart

Leitung 2,0 m, 3-polig

Anschlussenden verzinnt

Funktionsanzeige

Kurzschlussschutz

Verpolungsschutz

Einschaltimpulsunterdriickung

Schaltfrequenz

Pulsverlingerung (Off delay)

Max. zul. Anfahrgeschwindigkeit

Schleppkettentauglich*

Torsionstauglich*

SchweiBfunkenbesténdig*

Leitungsquerschnitt*

3x0,14 mm?

Kabeldurchmesser D

3,2 £0,20 mm

Biegeradius statisch*

Biegeradius dynamisch*

Biegezyklen*

Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit®

Max. zul. Beschleunigung*

Umgebungstemperatur

-40 °C bis +85 °C

Schutzart

IP66

MTTFd (nach EN ISO 13849-1)

Zertifizierungen und
Zulassungen**

*) Technische Daten nur fiir die angegossene Anschlussleitung am Sensor.

Noch mehr Performance, z.B. fiir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen

(siehe folgende Seiten).

**) Flr diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einfihrung in den chinesischen Markt erforderlich.
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Anbauteile und Zubehor

Linearmodule

Sensoren
Magnetischer Sensor mit Stecker M8x1
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule

137

Verwendung Referenz-/ Endschalter Endschalter
Materialnummer R347602403 R347602303
Bezeichnung H10706 R10705
Funktionsprinzip magnetisch
Betriebsspannung 3,8-30VDC 30V DC
Laststrom <20 mA 500 mA
Schaltfunktion Hall REED / einpoliger Wechsler
PNP/Offner (NC) (NC: C+NC, NO: C+NO)
Betatigungspunkt MaB “X” 13,65 mm 9 mm

Anschlussart

Leitung 0,3 m und Stecker M8x1, 3-polig mit Randelverschraubung

Funktionsanzeige

Kurzschlussschutz

Verpolungsschutz

Einschaltimpulsunterdriickung

Schaltfrequenz 2,5 kHz
Pulsverlangerung (Off delay) -

Max. zul. Anfahrgeschwindigkeit 2m/s
Schleppkettentauglich* —
Torsionstauglich* -
SchweiBfunkenbestandig* -
Leitungsquerschnitt* 3x0,14 mm?2
Kabeldurchmesser D* 3,2 £0,20 mm

Biegeradius statisch*

Biegeradius dynamisch*

Biegezyklen*

Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit®

Max. zul. Beschleunigung*

Umgebungstemperatur

-40 °C bis +85 °C

Schutzart

IP66

MTTFd (nach EN 1SO 13849-1)

Zertifizierungen und
Zulassungen**

*) Technische Daten nur fiir die angegossene Anschlussleitung (0,3 m) am magnetischen Sensor.

Noch mehr Performance, z.B. fiir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen (siehe folgende

Seiten).

**) Fur diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einfihrung in den chinesischen Markt erforderlich.
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Anbauteile und Zubehor

Sensoren

Induktiver Sensor mit freiem Leitungsende
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Materialnummern / Technische Daten

Verwendung Endschalter Referenzschalter Endschalter Referenzschalter
Materialnummer R345304001 R345304003 R345304002 R345304004
Bezeichnung BES 517-351-NO-C-03 | BES 517-398-NO-C-03 | BES 517-352-NO-C-03 | BES 517-399-NO-C-03
Funktionsprinzip induktiv

Betriebsspannung 10-30VDC

Laststrom <200 mA

Schaltfunktion PNP/Offner (NC) PNP/SchlieBer (NO) NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)
Anschlussart Leitung 3 m, 3-polig, freies Leitungsende

Funktionsanzeige 4

Kurzschlussschutz v

Verpolungsschutz v

Schaltfrequenz 2,5 kHz

Max. zul. Anfahrge- je nach Lange der Schaltfahne

schwindigkeit

Schleppkettentauglich* -

Torsionstauglich* -

*

SchweiBfunkenbesténdig -

Leitungsquerschnitt* 3x0,14 mm?2
Kabeldurchmesser D* 3,5 0,15 mm
Biegeradius statisch* 12 mm
Biegeradius dynamisch* 12 mm

Biegezyklen* -

Umgebungstemperatur —40 °C bis +70 °C
Schutzart IP65
MTTFd MTTFd = 830 Jahre MTTFd = 585 Jahre

(nach EN ISO 13849-1)

Zertifizierungen und c € ;@us (V4
LISTED

Zulassungen™ RoHS

*) Technische Daten nur fiir die angegossene Anschlussleitung am induktiven Sensor.

Noch mehr Performance, z.B. fiir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen
(siehe folgende Seiten).

**) Fur diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einfihrung in den chinesischen Markt erforderlich.
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Anbauteile und Zubehor

Sensoren
Induktiver Sensor mit Stecker M8x1
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule

141

Verwendung

Endschalter

Referenzschalter

Endschalter

Referenzschalter

Materialnummer

R901420149

R901420156

R901420152

R901420158

Bezeichnung

BES 517-351-NO-C-

BES 517-398-NO-C-

BES 517-352-NO-C-

BES 517-399-NO-C-

S49-00.2 S$49-00.2 S$49-00.2 S49-00.2
Funktionsprinzip induktiv
Betriebsspannung 10-30VDC
Laststrom <200 mA
Schaltfunktion PNP/Offner (NC) PNP/SchlieBer (NO) | NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)
Anschlussart Leitung 0,2 m und Stecker M8 x 1, 3-polig mit Randelverschraubung
Funktionsanzeige v
Kurzschlussschutz v
Verpolungsschutz v
Schaltfrequenz 2,5 kHz

Max. zul. Anfahrgeschwindigkeit

je nach Lange der Schaltfahne

Schleppkettentauglich*

Torsionstauglich*

SchweiBfunkenbestandig*

Leitungsquerschnitt* 3x0,14 mm?
Kabeldurchmesser D* 3,5 £0,15 mm
Biegeradius statisch* 12 mm
Biegeradius dynamisch* 12 mm
Biegezyklen*® -
Umgebungstemperatur =40 °C bis +70 °C
Schutzart P65

MTTFd (nach EN ISO 13849-1)

MTTFd = 830 Jahre | MTTFd = 585 Jahre

Zertifizierungen und
Zulassungen**

ce @ ngfls

*) Technische Daten nur fiir die angegossene Anschlussleitung am induktiven Sensor.

Noch mehr Performance, z.B. flir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen

(siehe folgende Seiten).

**) Flr diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einfihrung in den chinesischen Markt erforderlich.
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Anbauteile und Zubehor

Schalter
Mechanischer Schalter
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule

143

Verwendung

Endschalter

Materialnummer

R345304016 R347600305

Bezeichnung

BNS 819-X496-99-R-11 BNS 819-X510-99-R-10

Funktionsprinzip

mechanisch, Rolle

Betriebsspannung

250 V AC

Laststrom

<5A

Schaltfunktion

einpoliger Wechsler / (NC: C+NC, NO: C+NO)

Anschlussart

Schraubanschluss, ohne Leitung

Funktionsanzeige

Schaltfrequenz 3,3 Hz

Max. zul. Anfahrgeschwindigkeit 1m/s

Umgebungstemperatur -5 °C bis +85 °C

Schutzart IP67

B10d-Wert 5x10% (Nassbereich); 10x108 (abhangig von Stromlast (Trockenbereich))

Zertifizierungen und Zulassungen
Gehaduse

(€ @ p¥is

Zertifizierungen und Zulassungen
Schaltelement

CE © QP n¥s
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Anbauteile und Zubehor

Linearmodule
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Schalter
Mechanischer Schalter mit Stecker M8x1
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Materialnummern / Technische Daten

Linearmodule 145

Verwendung

Endschalter Referenzschalter Endschalter

Referenzschalter

Materialnummer

R913048215 R913048214 R913048217

R913048216

Bezeichnung

BNS 819-X1002-99-R-10 | BNS 819-X1001-99-R-10 | BNS 819-X1004-99-R-10

BNS 819-X1003-99-R-10

Funktionsprinzip

mechanisch, Rolle

Betriebsspannung 10-30VDC
Laststrom <200 mA
Schaltfunktion PNP/Offner (NC) PNP/SchlieBer (NO) NPN/Offner (NC) NPN/SchlieBer (NO)

Anschlussart

Leitung 0,2 m und Stecker M8 x 1, 3-polig mit Réndelverschraubung

Funktionsanzeige

Kurzschlussschutz

Verpolungsschutz

Schaltfrequenz 3,3 Hz

Max. zul. Anfahr- 1m/s
geschwindigkeit

Schleppkettentauglich® —
Torsionstauglich? —
SchweiBfunkenbestindig” -
Leitungsquerschnitt? 3x0,14 mm?2
Kabeldurchmesser D 4,3 £0,2 mm
Biegeradius statisch® 12 mm
Biegeradius dynamisch® 12 mm
Biegezyklen® —
Umgebungstemperatur -5 °C bis +70 °C
Schutzart IP65
B10d-Wert 5x108 (Nassbereich); 10x108 abhingig von Stromlast (Trockenbereich)

Zertifizierungen und
Zulassungen?

q3 @ Rctll-ls

1 Technische Daten nur fiir die angegossene Anschlussleitung am mechanischen Schalter.
Noch mehr Performance, z.B. fiir den Einsatz in einer Energiekette, bieten die angebotenen Verlangerungsleitungen (siehe folgende Seiten).
2 Fiir diese Produkte ist kein Zertifikat zur Einfiihrung in den chinesischen Markt erforderlich.
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Anbauteile und Zubehor

Verldngerungen
Einseitig konfektioniert
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Materialnummern
Verwendung Verlangerungsleitung
Materialnummer R911344602 R911344619 R911344620
Bezeichnung 7000-08041-6500500 7000-08041-6501000 7000-08041-6501500
Lénge (L) 5,0m 10,0 m 15,0 m
1. Anschlussart Buchse gerade, M8 x 1, 3-polig
2. Anschlussart freies Leitungsende

a) Kontur fur Wellschlauch Innendurchmesser 6,5 mm
b) Kabeltiille
c) Kabelaufdruck laut Bedruckungsvorschrift

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Beidseitig konfektioniert

o B Anschlussschema H
,: 1 braun (BN) (+) H
3 blau (BU) (-)

|
MaBzeichnung 4 schwarz (BK) (Signal) | |
|

3mm—{—A4—C3
1 a 1
b
4 < = 4
3 3

10
M8x1
I
L

E

I

75 #25
39 L 32
Materialnummern
Verwendung Verlangerungsleitung
Materialnum- R911344621 R911344622 R911344623 R911344624 R911344625
mer
Bezeichnung 7000-88001- 7000-88001- 7000-88001- 7000-88001- 7000-88001-
6500050 6500100 6500200 6500500 6501000
Lange (L) 0,5m 1,0m 2,0m 50m 10,0 m
1. Anschlussart Buchse gerade, M8x1, 3-polig
2. Anschlussart Stecker gerade, M8x1, 3-polig

Technische Daten fiir ein- und beidseitig konfektionierte Verlangerungen

Funktionsanzeige -
Betriebsspannungsanzeige -

Betriebsspannung 10-30VDC

Kabelart PUR schwarz

Schleppkettentauglich v

Torsionstauglich v

SchweiBfunkenbestéandig v

Leitungsquerschnitt 3x0,25 mm?2

Kabeldurchmesser D 4,1 +0,2 mm

Biegeradius statisch > 5xD

Biegeradius dynamisch >10xD

Biegezyklen > 10 Mio.

Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit 3,3 m/s - bei 5 m Verfahrweg (typ.) bis 5 m/s - bei 0,9 m Verfahrweg
Max. zul. Beschleunigung <30 m/s?

Umgebungstemperatur fest verl. —40 °C bis +85 °C
Umgebungstemperatur flexibel verl. -25 °C bis +85 °C

Schutzart 1P68

Zertifizierungen und . C @

Zulassungen c € c“s C SB(SS Y R;{IS

a) Kontur fir Wellschlauch Innendurchmesser 6,5 mm
b) Kabeltille
c) Kabelaufdruck laut Bedruckungsvorschrift

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Anbauteile und Zubehor

Stecker

MaBzeichnung

Anschlussschema

Ansicht

Steckerseite

r—— 7
40,8 "=
' ' 4
——Y
L ST | |
R901388333 =& ' ' 1 3
N | |
/ | I
SwW9 i3 m=—0 I
Lo J
r-—-—-—- A
47 | 1 mm—O i
j2=—o
— 4 3
V4 mm——O |
A — D |
i — ¥ .
= EgdETEY 1
! i TR
3 mm——O
R901388352 | |
Lo i
Materialnummern / Technische Daten
Verwendung Stecker, einzeln
Materialnummer R901388333 R901388352

Bezeichnung

7000-08331-0000000

7000-12491-0000000

Ausfiihrung

Betriebsstrom je Kontakt

Betriebsspannung

max. 32 VAC/DC

Anschlussart

Stecker gerade, M8x1, 3-polig,

Schneidklemmtechnik,

Schraubgewinde selbstsichernd

Stecker gerade, M12x1, 4-polig,
Schneidklemmtechnik,
Schraubgewinde selbstsichernd

Funktionsanzeige

Betriebsspannungsanzeige

Anschlussquerschnitt

0.14 ... 0.34 mm?

Umgebungstemperatur

-25 °C bis +85 °C

Schutzart

IP67 (gesteckt & verschraubt)

Zertifizierungen und
Zulassungen

M P

v
RoHS

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Adapter

Linearmodule 149

MaBzeichnung

Anschlussschema

[ury

Al

r= r=
| == —C | 4
- - H H
28[58 PP ) PR R
5 U 8= L L
R 3t —L (s
R911344591 L LS
42 ‘ | 1y 4
| |
— ‘ i —<® s 1
—%lfx‘t i i
0 =9
s 4 3 . . 2 Messing
B =R
23 [ 4P i |
= = 3] |
= 1 2 ' '
e W@fﬁ TR .
= ' '
(1
R911344592 I - !3
| ~ 3 1
[ Th
1 vernickelt
Materialnummern / Technische Daten
Verwendung Adapter Adapter oder Verteiler
Materialnummer R911344591 R911344592
Bezeichnung 7000-42201-0000000 7000-41211-0000000
Ausfiihrung gerade fir 1Sensor gerade, fur 1 - 2 Sensoren
Betriebsstrom je Kontakt max. 4 A

Betriebsspannung

max. 32 VAC/DC

1. Anschlussart

Buchse gerade, M8x1, 3-polig
Schraubgewinde selbstsichernd

2 X Buchse gerade, M8x1, 3-polig
Schraubgewinde selbstsichernd

2. Anschlussart

Stecker gerade, M12x1, 3-polig,
Schraubgewinde selbstsichernd

Stecker gerade, M12x1, 4-polig,
Schraubgewinde selbstsichernd

Funktionsanzeige

Betriebsspannungsanzeige

Anschlussquerschnitt

Umgebungstemperatur

-25 °C bis +85 °C

Schutzart

IP67 (gesteckt & verschraubt)

Zertifizierungen und
Zulassungen

v
RoHS

{OF
LISTED

@

v
RoHS
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Anbauteile und Zubehor

Verteller passiv

Eb‘ |
3 4 | p
- <
R901425737
o [l
+ 5
1 2 | Y
A
(j 7;@
R901429917 1
29,8
ol [
Qe
| ™
R911344592 ]
R901425737 R901429917
=) (+) =) (+)
5 1 2 3 4 7 5 1 2 3 4
gn ye ve ye ye gn ye ye ye ye
% (2 %! [3 %! %. e e % e
4 4 4 4 4 4 4 4
© © © © © © © ©
3{0 1 ki(e} 1 3{0 3{0 1 3(0 1 3@1 3@1 30 1
1 2 3 4 1 2 3 4
Materialnummern/ Technische Daten
Verwendung Verteiler passiv
Materialnummer R901425737 R901429917 R911344592

Bezeichnung

8000-84070-0000000 8000-84071-0000000

Ausfiihrung

gerade, fur 1 - 4 Sensoren

Betriebsstrom je Kontakt

max. 2 A

Betriebsspannung

24V DC

Schaltlogik

PNP NPN

1.Anschlusart

4x Buchse gerade, M8x1, 3-polig, Schraubgewinde selbstsichernd

Techische Daten und

2.Anschlusart

Stecker gerade, M12x1, 8-polig, Schraubgewinde selbstsichernd

MaBzeichnung siehe

Adapter

Funktionsanzeige v
Betriebsspannungsanzeige v
Anschlussquerschnitt -
Umgebungstemperatur —20 °C bis +70 °C
Schutzart IP67 (gesteckt & verschraubt)

Zertifizierungen und Zulassungen

S o

v
RoHS

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Zubehor fiir passiven Verteiler

Linearmodule 151

Halteplatte

Verschlussschraube

soe g | I

30
3,8

Materialnummern/ Technische Daten

Verwendung Fir passiven Verteiler R911344592 Fur passive Verteiler R901425737/ R901429917
Halteplatte R913047341 -

Bezeichnung 7000-99061-0000000 -

Verpackungseinheit 1 Stick -

Verschlussschraube

- R913047322
Bezeichnung - 3858627
Verpackungseinheit - 10 Stiick

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Anbauteile und Zubehor

Verlangerungen fiir passiven Verteiler

R911371982

R911371980

g

R911371981

g15

215

T I e e eeee— T

8 _H T J
i I
| aas = L=15m

=
T

BN

T

RD

——— — —

l

 Kontur fir Wellenschlauch Innendurchmesser 10
2 Kabeltiille
3 Kabelaufdruck It. Bestellungsvorschrift 7000-08001

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01




Linearmodule 153
Materialnummern / Technische Daten
Verwendung Verlangerungsleitung fur passiven Verteiler Verlangerungsleitung fur passive Verteiler
R911344592 R901425737 / R901429917
Materialnummer R911371982 R911371980 R911371981 R911371983
Bezeichnung 7000-40021-6540500 | 7000-12221-6541500 7000-48001-3770500 | 7000-17041-3771500
Léange 50m 15,0 m 50m 15,0 m
1.Anschlusart Buchse gerade, M12x1, 4-polig Buchse gerade, M12x1, 8-polig
2.Anschlusart Stecker gerade, freies Leitungsende Stecker gerade, freies Leitungsende
M12x1, 4-polig M12x1, 8-polig
Funktionsanzeige -
Betriebsspannungsanzeige -
Kabelart PUR schwarz PUR grau
Betriebsspannung 30 VAC/DC

Betriebsstrom je Kontakt

max.4A je Kontakt

max.2A je Kontakt

Schleppkettentauglich v

Torsionstauglich v

SchweiBfunkenbestéandig v

Leitungsquerschnitt 4x0,34 mm? 8x0,34 mm?
Kabeldurchmesser D 47 +/- 0,2 mm 6,2 +/- 0,3 mm
Biegeradius statisch >5xD

Biegeradius dynamisch >10xD

Biegezyklen > 10 Mio.

Max. zul. Verfahrgeschwindigkeit

3,3 m/s - bei 5 m Verfahrweg (typ.) bis 5 m/s - bei 0,9 m Verfahrweg

Max. zul. Beschleunigung

< 30 m/s?

Umgebungstemperatur fest verl.

-40 °C bis +80 °C (90° max. 10 000 h)

Umgebungstemperatur flexibel
verl.

—25 °C bis +80 °C (90° max. 10 000 h)

Schutzart

IP67 (gesteckt & verschraubt)

Zertifizierungen und Zulassungen

€ @

LISTED

C@ﬁs PS p¥is
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Anbauteile und Zubehor

Kombinationsbeispiele

L
Berelchsende Referenz Bereichsende (+)
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Anbauteile und Zubehor

Integriertes Messsystem IMS-A

Das Messsystem IMS-A bietet folgende Vorteile:

» Kein zuatzlicher Bauraum nétig.

» Keine zusatzlichen Anbauflachen fiir Messsystem notwendig.

» Keine Messungenauigkeit durch Parallelitatsabweichung von Mess- und Fihrungssystem.

» Durch vollstandige Integration der Messsystemkomponenten in das Fiihrungssystem entfallen aufwandige
Montage- und Justierarbeiten.

Fihrungswagen, Messkopf und Fiihrungsschiene mit MaBverkoérperung sind im Servicefall einzel austauschbar.
» Schnittstellen: HIPERFACHE oder DRICE-CLiQ.

» Anschlusskabel seitlich am Tischteil.

v

Induktives Messprinzip

» Berihrungslose Abtastung gewahrt Wartungsfreiheit
» Keine Beeintrachtigung durch Wasser, Ol, Staub, Spane etc.
» Unempfindlich gegen Magnetstorfelder

Absolutes Messverfahren

» Prazise, absolute Positonsbestimmung durch ein zusatzliches Absolut-Code-Band
» Keine Batterie zur Pufferung der Absolutinformationen notwendig

MaBverkorperung

» In die Fihrungsschiene sind die MaBverkorperungen (8/9) eingebracht.
» Sie bestehen aus einem Gitterband aus Stahl
(Teilungsperiode = 1 000 pm)
» Fir die absolute Positionserfassung ist ein Absolut-Code-Band
integriert.
» Die Abdeckung (10) (Edelstahlband) schiitzt die MaBver-
korperung (8/9) vor Verschmutzung.

Lieferform MKx-xxx-NN-3

» Steckeranschluss IMS-A ist immer rechts (Blickrichtung beachten)

Blickrichtung Blickrichtung

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Aufbau

1

No oahb~h oM

Fihrungsschiene mit MaBverkoérperung, Referenz-

marken

oder Absolut-Code-Band
Vorsatzdichtung
Stltzplatte

Messkopf

Adapterplatte (fest mit dem Flihrungswagen verbunden)

Fihrungswagen
Kabel und Stecker

Technische Daten

Linearmodule 157

Systemgenauigkeit MaBverkérperung

Technische Daten

Messkopf

Interpolationsgenauigkeit (um)

Wiederholgenauigkeit (um)

Genauigkeitsklasse 5 pm/m

+0,75

+0,25

Die exakte Genauigkeit der MaBverkérperung ist dem mitgelieferten Messprotokoll zu
entnehmen. Zur Ermittlung der Systemgenauigkeit sind die Genauigkeitsklasse der
MaBverkorperung, die Interpolationsgenauigkeit und die Wiederholgenauigkeit zu addieren.

IMS-A

Schnittstelle (Signal) HF DQ

Auflésung der digitalen Schnittstelle (um) 1,250 0,025
Auflésbarkeit des 1 Vgg / 40pm Signals (um) 0,025 -

Kugelschienenfiihrung

Bemerkung

Verfahrgeschwindigkeit maximal

5m/s

Beschleunigung a,.

500 m/s?

EMV

Storfestigkeit: EN 61326-1: 2006
Storaussendung: EN 61000-6-2,

Class B

CE-Kennzeichnung

RoHS konform

ja

UL konform

ja

Weiterfiihrende Informationen siehe Katalog ,Integriertes Messsystem IMS*

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Zusatzliche Informationen

Betriebsbedingungen

Normale Betriebsbedingungen ,
Umgebungstemperatur mit

-] o, -] H H
Rexroth Servomotor 0°C ... 40 °C, ab 40 °C LeistungseinbuBen

Umgebungstemperatur Mechanik

-10°C..50°C
(Keine Taupunktunterschreitung)

siehe Tabellen ,Technische Daten”

1)
Verfahrweg smin MKK/MKR/MLR

Schmutzbeaufschlagung nicht zulassig

1 Minimaler Verfahrweg, um eine sichere Schmierverteilung zu gewéhrleisten.

Erforderliche und erganzende Weiterfiihrende Hinweise und Informationen entnehmen Sie bitte der zu
Dokumentationen diesem Produkt gehérenden Dokumentation.

PDF Dateien dieser Dokumente finden Sie im Internet unter
www.boschrexroth.com/mediadirectory.

Gerne senden wir lhnen auch die gewlinschten Dokumente zu.

In Zweifelsfallen zum Einsatz dieses Produktes wenden Sie sich bitte an Bosch
Rexroth.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Linearmodule

Schmierung-MKx-165-NN-2

Schmierhinweise

Linearmodule (MKx-165-NN-2) sind
mit Dynalub 510 grundbefettet und nur
fur Fettschmierung tiber Handpresse
ausgelegt.

Die Wartung beschrénkt sich auf das
Nachschmieren der integrierten Kugel-
schienenfiihrung sowie des Kugelge-
windetriebs (bei MKK) iber einen der
beiden Trichterschmiernippel

(DIN 8405-A M6)

A Fette mit Festschmierstoffanteil
(z.B. Graphit oder MoS,) diirfen nicht
verwendet werden.

A Fiir Schmierung bei Kurzhub
(< smin mm) bitte riickfragen.

Empfohlene Schmierstoffe

Nachschmiermenge und Nach-
schmierintervall siehe Anleitung
Linearmodule

159

3

©
©

MKK/MKR | Fett
(DIN)

Konsistenzklasse
DIN 51818

Empfohlenes Fett

NLGI 2

-165 KP2K-20 (DIN 51825) Dynalub 510

Fett

Konsistenzklasse NLGI 2 nach DIN 51818
Empfohlen wird:

Dynalub 510 (Bosch Rexroth)

Kartusche (400 g) R341603700

Hobbok (25 kg) R341603500

Weiterhin verwendbar

Elkalub GLS 135 / N2 (Chemie-Technik)
Tribol GR 100-2 PD (Castrol)

Schmierung-MLR-xxx-NN-3

Linearmodule mit Laufrollenfiihrung
(MLR) sind fiir Schmierung mit OL
ausgelegt. Grundbeolung werkseitig.

MLR Schmiernippel o]
-080
110 DIN 3405-A M6 ISO VG 1000

Zubehér (Diisenrohr) fiir Handfettpresse siehe Kapitel ,Anbauteile und Zubehdr*

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG



160 Linearmodule
Zusétzliche Informationen

Schmierung-MKx-xxx-NN-3

Schmierausfiihrung LSS LPG
GroBe MKx-065 / -080 / -110 / MKx-040 MKx-065 / -080 / -110 / MKx-040
-140 / -145 -140 / -145
Grundschmierung Dynalub 510 Dynalub 520 Konserviert, Grundschmierung erforderlich (siehe Anleitung)
Konsistenzklasse NLGI 2 (DIN 51818) NLGI 00 (DIN51818) -
Kennzeichnung KP2K-20 (DIN 51825) GPOOK-20 (DIN 51826) -
Schmierung iiber Handfettpresse ja ja ja

Vorbereitet fiir Anschluss
an Zentralschmieranlagen

Schmierstoffempfehlung Dynalub 510 Dynalub 520 Dynalub 510 Dynalub 520
(Schmierfett) (FlieBfett) (Schmierfett) (FlieBfett)
(NLGI2 DIN 51818) (NLGI00 DIN51818) (NLGI2 DIN 51818) (NLGI00 DIN51818)
Eigenschaften « Gute Wasserbestandigkeit

« Korrosionsschutz
» Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C

Materialnummern R3416 037 00 R3416 043 00 R3416 037 00 R3416 043 00
(Kartusche 400 g) (Kartusche 400 g) (Kartusche 400 g) (Kartusche 400 g)
R3416 035 00 R3416 042 00 R3416 035 00 R3416 042 00
(Hobbock 25 kg) (Eimer 5 kg) (Hobbock 25 kg) (Eimer 5 kg)
Alternative Schmierstoffe « Tribol GR 100-2 PD « Tribol GR 100-00 PD  Tribol GR 100-2 PD * Tribol GR 100-00 PD

« Elkalub GLS 135/N2 | *Elkalub GLS 135/N00O « Elkalub GLS 135/N2 * Elkalub GLS 135/N00O
« Tribol GR 100-00 PD
« Elkalub GLS 135/N00O
» Dynalub 520

Alternative Schmierstoffe » Berulub FG H2 SL * Berulub FB 34-00
mit H1-Zulassung - « Cassida Grease EPS2 * Elkalub GLS 367/N0OO
-« VP 874

A Hinweise zur Schmierung

» Anleitung vom jeweiligen Produkt beachten!

» Schmierstoffe mit Feststoffschmieranteilen (wie beispielsweise Graphit und MoS,) diirfen nicht verwendet
werden!

» Werden andere Schmierstoffe als angegeben verwendet, muss gegebenenfalls mit verkiirzten Nachschmierinter-
vallen, sowie LeistungseinbuBen bei Kurzhub und Lastverhaltnissen, sowie méglichen chemischen Wechselwir-
kungen zwischen Kunststoffen, Schmierstoffen und Konservierungsmittel gerechnet werden. Weiterhin muss die
Forderbarkeit in Einleitungs-Zentralschmieranlagen gewahrleistet sein.

» Bei Verwendung einer Zentralschmieranlage ist darauf zu achten, dass alle Leitungen und Elemente bis zum
Anschluss an den Verbraucher (Tischteil) mit Schmiermittel befillt sind und keine Lufteinschliisse enthalten.

» Pumpenbehélter oder Vorratsbehélter fiir den Schmierstoff missen mit Rihrwerk ausgestattet sein, um das
NachflieBen des Schmierstoffs zu gewéahrleisten (Vermeiden von Trichterbildung im Behélter).

» Bei Nachschmierung ist ein Wechsel von Fett- auf Olschmierung und umgekehrt nicht méglich.

» Bei Umgebungseinflissen wie Verschmutzung, Vibration, StoBbelastung etc. empfehlen wir entsprechend ver-
kiirzte Nachschmierintervalle. Nach spatestens 2 Jahren muss auch bei normalen Betriebsbedingungen wegen
der Fettalterung nachgeschmiert werden.

» Rexroth empfiehlt Kolbenverteiler der Fa. SKF. Diese sollten moglichst nahe an den Schmieranschliissen
des Tischteiles angebracht werden. Lange Leitungsfiihrungen (maximale Leitungslange 1 m) sowie geringe
Leitungsdurchmesser sind zu vermeiden. Die Leitungen sind steigend zu verlegen.

» Sollten sich noch andere Verbraucher im Verbund der Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage befinden, so
bestimmt das schwachste Glied dieser Kette den Schmiertakt.

» Uberschiissiges Schmiermittel kann sich im inneren des Linearmoduls ansammeln bzw. auslaufen und ggf. zur
Kontaminierung der Umgebung flhren.

» Linearmodule niemals ohne Grundschmierung in Betrieb nehmen.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Linearmodule 161

LCO

MKx -040 / -065 / -080 / -110 / -140 / -145

MKx -040 / -065 / -080 / -110 / -140 / -145

erforderlich siehe Anleitung

erforderlich siehe Anleitung

NLGI 00 (DIN51818)

GPOOK-20 (DIN 51826)

 nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage
Uber Kolbenverteiler
« kleinste zulassige KolbenverteilergroBe:
MKx -040, -065, -080, -145: 0,2 cm3; MKx -110, -140: 0,3 cm3

 nur mit Einleitungs-Verbrauchsschmieranlage tiber Kolbenverteiler
« kleinste zuldssige KolbenverteilergroBe:
MKx -040, -065: 0,2 cm3; MKx -080: 0,4 cm3; MKx -110, -140, -145: 0,6 cm3

Dynalub 520 (FlieBfett)
(NLGIOO DIN51818)

Shell Tonna S3 M220 (Schmierdl)

» Gute Wasserbestandigkeit
« Korrosionsschutz
» Temperaturbereich: -20 °C bis +80 °C

« Demulgierendes Spezialol CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3
fir Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen
» Mischung aus hochraffinerten Mineraldlen und Additiven
» Verwendbar auch bei intensiver Vermischung mit Kiihlschmierstoffen

R3416 043 00
(Kartusche 400 g)

R3416 042 00
(Eimer 5 kg)

« Tribol GR 100-00 PD
» Elkalub GLS 135/N00

» Demulgierendes Spezial6l CLP bzw. CGLP nach DIN 51517-3
fir Bettbahnen und Werkzeugfiihrungen

A Verwendung von Schmierstoff mit H1-Zulassung:

Verlust der H1-Zulassung

H1-Schmierstoffe oder Trennmittel (Konservierungsmittel) haben nur dann die H1-Zulassung, wenn sie sortenrein im ungemisch-
ten Zustand vorliegen (auch an der Schmierstelle). Eine Mischung zweier H1 zugelassener Schmierstoffe oder Trennmittel hat

keine H1-Zulassung.

Keine Zulassung und Freigabe fiir Lebensmittelbereich

Durch Verwendung von H1- Schmierstoffen erhalten die Linearmodule keine Zulassung und Freigabe fiir den

Lebensmittelbereich.
Werkseitige Schmierung der Komponenten

Vom Hersteller werksseitig geschmierten Komponenten wie z.B. Rillenkugellager sind nicht mit H1-Schmierstoffen

versehen.

A Linearmodule mit Grundbefettung Dynalub 520 (Konsistenzklasse NLGI 00) diirfen nicht mit Schmierstoffen

der Konsistenzklasse NLGI 2 befettet werden!

Nachschmiermenge und Nachschmierintervall = Anleitung Linearmodule

Schmieranschluss

Linearmodul Schmiernippel Steckanschluss
(bei ,Schmierung LSS / LPG¥) (bei ,Schmierung LCF / LCO*)
MKK/MKR-040 DIN 3405-A M3 . .
MKK/MKR-065 / -080 /- 110 / -140 / 145 DIN 3405-A M6 siehe MaBbild
Steckanschliisse gerade?) fiir Kunststoffschliuche und Metallrohre
‘ L d Material- MaBe (mm) Masse
‘ nummer dy daqy dtor G L Lg SW (@
1 SW R3417073092) 6,5 6,5 3 M3 16,0 5 1,5 1,6
dys W G R341707509 9 9 4 M6 245 8 25 4,9

) da

v L

1 Maximaler Schmierdruck: 30 bar (bei Handhebelpresse langsam driicken)
2) MKK/MKR-040
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Zusatzliche Informationen

Dokumentation

Standardprotokoll
Option 001

Reibmomentmessung

des kompletten Systems
Option 002 (enthélt Option 001)

Das Reibmoment wird liber den gesamt-
en Verfahrweg gemessen.

Steigungsabweichung
des Kugelgewindetriebes
fur Linearmodule MKK

Option 003 (enthalt Option 001)
Neben der grafischen Darstellung

(siehe Abbildung) wird ein Messprotokoll
in Tabellenform mitgeliefert.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01

Das Standardprotokoll dient als Besta- Im Standardprotokoll aufgefiihrte

tigung, dass die aufgefiihrten Kontrollen Kontrollen:
durchgefiihrt wurden und die gemes- — Funktionskontrolle mechanischer
senen Werte innerhalb der zulédssigen Komponenten
Toleranzen liegen. — Funktionskontrolle elektrischer
Komponenten
— Ausfiihrung gemaB Auftrags-
bestatigung

Beispieldiagramm

Vorlauf Riicklauf

—_—

M (Nm)
‘HH‘HH‘HH‘HH‘HH?\H‘HH‘HH‘HH‘HH‘

|

|

!

% T Reibmoment M
‘ v

|

|

Reibmoment M 1

t (ms) —

Beispieldiagramm

<l
~——

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

Messweg (mm)




Positioniergenauigkeit

nach VDI/DGQ. 3441
Option 005 (enthalt Option 001)

Uber den Verfahrweg werden in
ungleichméBigen Abstidnden Mess-
positionen gewahlt. Dadurch werden
selbst periodische Abweichungen beim
Positionieren erfasst.

Jede Messposition wird mehrfach von
beiden Seiten angefahren.

Daraus werden die folgenden Kenngré-
Ben ermittelt.

Positionsunsicherheit P

Positionsabweichung P,

Umkehrspanne U

Positionsstreubreite Pg

Linearmodule 163

Beispieldiagramm
E Q
= %)
> o
S 300
Ny
.9 2
o
2
2 o
150 =~
(2]
o
T T T T T T T 1
0 400 800 1200 1600 2000 2400
Messweg (mm)

Die Positionsunsicherheit entspricht der Gesamtabweichung.
Sie umfasst alle systematischen und zufalligen Abweichungen beim Positionieren.

Die Positionsunsicherheit ist das MaB fiir die Positionsgenauigkeit und entspricht der
Gesamtabweichung. Sie umfasst alle systematischen und zufélligen Abweichungen
beim Positionieren.

In der Positionsunsicherheit sind folgende Kennwerte berticksichtigt:

— Positionsabweichung
— Umkehrspanne
— Positionsstreubreite

Die Positionsabweichung entspricht der maximal auftretenden Differenz der Mittel-
werte aller Messpositionen.
Sie beschreibt systematische Abweichungen.

Die Umkehrspanne entspricht der Differenz der Mittelwerte der beiden Anfahrrich-
tungen. Die Umkehrspanne wird in jeder Messposition ermittelt.
Sie beschreibt systematische Abweichungen.

Die Positionsstreubreite beschreibt die Auswirkungen zufélliger Abweichungen.
Sie wird in jeder Messposition ermittelt.

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Zusatzliche Informationen

Parametrierung (Inbetriebnahme)

Auf dem Typenschild sind neben den
Referenzangaben zur Produktion des
Linearsystems zusétzlich technische

Parameter zur Inbetriebnahme angege- 4 i 2 3

5
ben. | |
Dth Bosch Relxroth AG N\

ReXI'( D-97419 §|chweinfulrt

Made in Clermany

CNR: R1234%678
TYP: MKR-11CNN-3 MNR: R05[5722902
LCS: 9876543210 0030 0001 FD:5129- (7210) -

Se (MM) | U (MM/U) | v, (M/S) | @y (M/s2) | M1, (Nm) | d i
8 9 10 11 12 13 14 15

1 CNR Kunden-Materialnummer

2 TYP Kurzbezeichnung

3 110 BaugrofBie

4 CS Kundeninformation

5 MNR Materialnummer

6 FD Fertigungsdatum

7 7210 Fertigungsstandort

8 Smax Maximaler Verfahrbereich

9 u Vorschubkonstante ohne Motoranbau

10 viax Maximale Geschwindigkeit

11 anax Maximale Beschleunigung

12 M1l Maximales Antriebsdrehmoment am Motorzapfen

13 d Drehrichtung des Motors um in positiver (+) Richtung zu verfahren

CW = Clockwise / im Uhrzeigersinn
CCW = Counter Clockwise / gegen den Uhrzeigersinn
L \ . ’ \
== \ ==

1 El [
R ; ‘ :

14 i Ubersetzungsverhéltnis

15 QR-Code

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Projektierung/Berechnung

Berechnungsgrundlagen

Berechnungsgrundlagen 164
Langenberechnung 164
Hinweis zu dynamischen Tragzahlen und Momenten 165
Maximal zulassige Belastung 166
Lebensdauer der Linearfihrung 166
Lebensdauer des Kugelgewindetriebs bzw. des Festlagers 167
Antriebsauslegung 168
Grundlagen 169
Antriebsauslegung am Referenzpunkt Motorwelle 170
Grobe Vorauswahl des Motors 172
Berechnungsbeispiele 174
Berechnungsbeispiel MKK 174
Berechnungsbeispiel MKR 177
Kurzzeichen siehe Kapitel "Kurzzeichen" 180
Lingenberechnung
des Linearsystems L/2 |
Werte fiir die Langenberechnung Lad/2 Smax/2 Lca Smax/2 Lad/2
siehe Kapitel , Technische Daten“ Se Seff/2 seff/2 Se
des jeweiligen Linearmoduls | [ 1 nmTrtn |
(MKK/MKR/MLR) L,
L

L=sSef+2 S+ Leat Lagt Ly

MKK-165 L=(Sef +2-5e)* 1,17* + Ly + Log

* bei Abdeckung mit Faltenbalg

Effektiver Hub
Seff = Smax — 2 * Se

Hub: Maximale Distanz der Tischteilmitte zwischen den duBersten Schalt-
positionen.

Uberlauf: Der Uberlauf muss gréBer als der Bremsweg sein. Als Richtwert
fir den Bremsweg kann der Beschleunigungsweg angenommen werden.

Masse des Linearsystems
Gewichtsberechnung: Ms = Kgfix + Kgvar - L + Mey
» ohne Motor

» ohne Schalteranbau
» ohne Motoranbau

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01



Hinweis zu dynamischen
Tragzahlen und Momenten

Sinnvolle Belastung

Im Hinblick auf die erwiinschte
Lebensdauer haben sich im allge-
meinen Belastungen flr Frgw, Frbs
bis etwa 20 % der dynamischen
Kennwerte (Cgw, Cbs) als sinnvoll
erwiesen. Siehe Kapitel ,,Projektie-
rung®. Dabei dlrfen die Techni-
schen Daten des Linearsystems
nicht Gberschritten werden.

Angriffspunkt der wirkenden
Kraft (z,)

Elastizititsmodul E

Durchbiegung

A Linearmodul nicht an Traversen
oder Endkopfen unterstiitzen!

A\ ., darf nicht iiberschritten
werden! Bei hohen Anforderungen an
die Systemdynamik sollte alle 300 bis
600 mm unterstiitzt werden.

(fnax Werte siehe Kapitel ,Technische
Daten“ des jeweiligen Lineramoduls)

Linearmodule 167

Die Festlegung der dynamischen Tragzahlen und Momente basiert auf
100 000 m Hubweg. Haufig werden jedoch nur 50 000 m Hubweg zugrunde
gelegt. Hierflr gilt im Vergleich: Werte C, M, und M, mit Faktor 1,26 multiplizieren.

I v
| I —
; W K s
| < ]!
| | | |
[em 1] Y |
AR |
| |
MKK / MKR MKR-145 MLR

E =70 000 N/mm?2

Eine besondere Eigenschaft von Linearmodulen ist die Moglichkeit des freitragenden
Einbaus. Dabei muss jedoch die Durchbiegung beachtet werden: Sie begrenzt die
mogliche Belastung. Beim Uberschreiten der maximal zulissigen Durchbiegung muss
zusatzlich unterstitzt werden. Die maximal zuldssige Durchbiegung f,,,, ist abhéngig
von der Lange L und der Last F.

L
L/2 ‘
! | = ]
fma)( | D  E— AN ] ——————————
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Projektierung/Berechnung

Maximal zuldssige Belastung

Lebensdauer der Linearfiihrung

Nominelle Lebensdauer in Metern:

Nominelle Lebensdauer in Stunden:

Dynamisch dquivalente Lagerbelas-
tung der Fihrung:

Fir Linearsysteme gilt:

Kombinierte aquivalente
Lagerbelastung:
- MKK / MKR

- MLR

Mittlere Geschwindigkeit der
Flhrung:

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01

Bei der Auswahl von Linearsystemen sind maximale Grenzen fiir zulassige
Belastungen und Krafte laut Tabelle zu berlicksichtigen. Die Werte sind
systembedingt, d.h. diese Grenzen haben ihren Ursprung nicht nur in der
Tragzahl der Lagerstellen, sondern beinhalten dariiber hinaus konstruk-
tions- bzw. materialbedingte Grenzen.

Bedingung flir kombinierte Belastungen:

AL, Rl

Myl M|
I:yma\x

My max

<1

I:Z max MX max MZ max

Fur die in einem Linearsystem enthaltenen Walzlagerstellen kann die
Lebensdauer anhand nachfolgender Formeln ermittelt werden. Die lebens-
dauerrelevanten Walzlagerstellen in einem Linearsystem mit Kugelgewindet-
rieb sind die Linearfiihrung, der Kugelgewindetrieb (Mutter) und das Fest-
lager. Die Linearfiihrung des Linearsystems muss die Last und eventuell
auftretende Prozesskrafte aufnehmen.

A Die rechnerische Lebensdauerangabe fiir das Linearsystem wird durch
den kleinsten der separat ermittelten Lebensdauerwerte fiir Linearfiihrung,
Kugelgewindetrieb oder Festlager bestimmt.

Bei veranderlichen Betriebsbedingungen (Geschwindigkeit und Belastung)
missen bei der Berechnung der Lebensdauer die mittleren Werte v,,;s und
Fmrs verwendet werden.

MKK / MKR MLR
3 3
L =(CQW) . 10° |_=( C)’).105
gw Fmgw Fcomb
L VR
heW “3600 - Vrgw
qtl at2 qt3 dtn
Fmgw = 31/ [Feff1l®- Toow [Feff2l®- Toow [Feffal®- Too% [Feffnl®- 100%
Feff = Feomb
Fcomb=‘F‘+‘Fz‘+C 'M +C 'M +C "MZ‘
y agw Mt gw ML aw ML
Fz | My My| M|
Fcomb—‘Fy‘+ Cy'?Z'FCy'W‘I'Cy'W‘FCy'W
g Feomb1 Feomb3
téb Fmgw
ER. oo cooooo QUSRI oo o SR
E Fcomb2
)
m
t t ts Zeit (sec)
vl gu t Ival - Gt - - e #Ival - Qe
Vmgw = 100%
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Lebensdauer des Kugelgewindetriebs bzw. des Festlagers
Bei veranderlichen Betriebsbedingungen (Drehzahl und Belastung) miissen bei der Berechnung der Lebensdauer
die mittleren Werte Fps und n,, verwendet werden.

Nominelle Lebensdauer
L. = (&)3 . 108
in Umdrehungen: bs = F

Nominelle Lebensdauer

. I-bs
in Stunden: Lihps = 0 - n.
Dynamisch dquivalente o T i o
nil  qt1 n2l qt2 n3l  at3 nnl  atn
= 3.~ . 3.—=. 3= . 3.

Lagerbelastung des Fmbs 1/IFeffll nm_ 100% [Feff2l nm 100% [Feff3l nm 100% Tt [Feffnl nm 100%
Kugelgewindetriebs:
Fur die axiale Belastung - =
F, gilt fur Linearsysteme: eff = 1n
Bei veranderlicher
Belastung und verander- —_ F
. e e < eff1
licher Drehzahl gilt fir die oo

c
mittlere Belastung Fps: E= A T S F M Fups

ke F

o) eff2

m

t4 to ta Zeit (sec)
Mittlere Drehzahl der
) no = Ing] - gqea+ N2l - Qo+ ... + Ing| - Qg Vmgw 60 000

Spindel: m 100 % P

Bei veranderlicher Dreh-
zahl gilt fiir die mittlere
Drehzahl np,:

Drehzahl (min-1)
1
1
1
1
I
4
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
]
1

t to ts Zeit (sec)

Drehzahl in Beschleuni- +

n _ Na1..ntNeg..n
gungs- und Brems- 1..n 2
phasen ny _:
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Projektierung/Berechnung

Antriebsauslegung

Antriebsstrang

Konfiguration

Last (L) - Linearmodul (LS) —» Ubertragungselemente (TE) —» Motor (M) —» Regler (C)

MKR

Die korrekte Dimensionierung und Beurteilung einer Anwendung erfordert die strukturierte Betrachtung des gesam-
ten Antriebsstrangs.

Das Grundelement des Antriebsstrangs bildet die Konfiguration, die das Linearsystem, das Ubertragungselement

(Kupplung, Riemenvorgelege oder Getriebe) und den Motor umfasst und in dieser Konstellation gemal Katalog
bestellt werden kann.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Grundlagen

Fir die Antriebsauslegung lasst sich der Antriebsstrang in die Bereiche Mechanik und Antrieb unterteilen.

Der Bereich Mechanik umfasst die Komponenten Linearsystem und Ubertragungselemente (Riemenvorgelege,
Kupplung) sowie die Berlicksichtigung der Last.

Als elektrischer Antrieb wird eine Motor-Regler-Kombination mit den entsprechenden Leistungswerten bezeichnet.
Die Auslegung bzw. Dimensionierung des elektrischen Antriebs erfolgt am Referenzpunkt Motorwelle.

Fir eine Antriebsauslegung miissen sowohl Grenzwerte als auch Basiswerte berlicksichtigt werden. Die Grenz-
werte sind einzuhalten, um die mechanischen Komponenten vor Beschadigungen zu schiitzen.

Antriebsstrang

Mechanik Antrieb

Last [~ Linearmodul [~ Ubertragungselemente > Motor _—p Regler

Antriebsauslegung am
Referenzpunkt Motorwelle

Technische Daten und Formelzeichen der Mechanik

Fur jede Komponente (Linearsystem, Kupplung, Riemenvorgelege, Getriebe) sind die entsprechenden maximal zulas-
sigen Grenzwerte flir Antriebsmoment und Geschwindigkeit sowie die Basiswerte Reibmoment und Massentragheits-
moment zu verwenden.

Folgende technische Daten mit den zugehdrigen Formelzeichen werden fiir den Bereich Mechanik in den Grundlagen-
betrachtungen der Antriebsauslegung verwendet. Die in der nachfolgenden Tabelle aufgelisteten Daten befinden sich
im Kapitel ,Technische Daten“ oder sie werden mit Formeln gemaB den Beschreibungen auf den nachfolgenden
Seiten ermittelt.

Mechanik
Last Linear- Ubertragungselement
system Kupplung Riemenvor- Getriebe
gelege

Gewichtsmoment (Nm) Mg® — — — —
Reibmoment (Nm) -9 Mgs? - Mpsg® Mpge?
Massentrigheitsmoment (kgm?2) i) Js?) Jd Jsg® Jge¥
max. zuldssige Geschwindigkeit (m/s) - Vimax? - - —
max. zulissige Drehzahl (min-1) - np? Nge¥
max. zuldssiges Antriecbsmoment (Nm) - Mg Men® Mg Mge®)

D wert gemaB Formel ermitteln

2 Langenabhangiger Wert, Ermittlung gemaB Formel

3) Wert aus Tabelle entnehmen

4 Langenabhangiger Wert, Ablesen aus Diagramm

%) zusitzlich auftretende Prozesskrifte sind als Lastmoment zu beriicksichtigen
%) Bei vertikaler Einbaulage: Wert gemaB Formel ermitteln

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Projektierung/Berechnung

Antriebsauslegung am Referenzpunkt Motorwelle

Fur die Antriebsauslegung miissen alle relevanten Rechenwerte der im Antriebsstrang enthaltenen mechanischen
Komponenten zusammengefasst bzw. reduziert auf die Motorwelle ermittelt werden. Fiir eine Kombination mecha-
nischer Komponenten innerhalb des Antriebsstrangs ergibt sich somit jeweils ein Wert fiir:

» Reibmoment My

» Massentragheitsmoment Jgy

» max. zuldssige Geschwindigkeit Vimecn (Max. zuldssige Drehzahl npech)

» max. zuldssiges Antriebsmoment Mech

Ermittlung der Werte fiir die einzelnen im Antriebsstrang enthaltenen Mechanik-Komponenten bezogen
auf den Referenzpunkt Motorwelle

Linearmodule MKK

Reibmoment My

Bei Motoranbau tber

Flansch und Kupplung Mg = Mgs

Bei Motoranbau tber M
. _ Rs
Riemenvorgelege Mg = Mgsa + —

Massentriagheitsmoment Joy

Bei Motoranbau uber (Je + Jy)
S
Riemenvorgelege Jex=dsg * =7

Bei Motoranbau tber
Flansch und Kupplung

Linearmodule MKR

Reibmoment Mg
Bei Motoranbau tber

. Me= M + %
Getriebe R~ TVIRge

Massentriagheitsmoment Joy

Bei direktem Motoranbau

(ohne Getriebe) Jex = Js + Jy
Bei Motoranbau tber 0o+ J)
Getriebe Jex = Jge + —

Massentragheitsmoments des

Linearsystem Js = (Kyfix * Kyvar - L) - 1076

Translatorisches Massentragheits-

- ) . 10-6
moment der Fremdmasse Jt=Mex - Kym - 10

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Maximal zuldssige Geschwindigkeit vyecn bzw. maximal zuldssige Drehzahl nyech

Der jeweils kleinste Wert der zuldssigen Geschwindigkeit bzw. Drehzahl aller im Antriebsstrang enthaltenen
mechanischen Komponenten bestimmt die maximal zulassige Geschwindigkeit der Mechanik, die als Antriebs-
grenze bei der Motorauslegung zu beriicksichtigen ist.

Die maximal zulassige Geschwindigkeit bzw. Drehzahl des Linearsystems mit Kugelgewindetrieb liegt systembe-
dingt immer unter den Grenzwerten flr die Komponenten Kupplung oder Riemenvorgelege und bestimmt somit die
Grenze fur die maximal zulassige Geschwindigkeit der Mechanik.

Linearmodule MKK

Maximal zuldssige Geschwindigkeit

Vmech = Vmax

Maximal zuldssige Drehzahl

Bei Motoranbau tber Vo - 1000 - 60
Flansch und Kupplung Nmech = 5

Bei Motoranbau tber " Veen -1 - 1000 - 60
Riemenvorgelege Nmech = P

Linearmodule MKR

Maximal zuldssige Geschwindigkeit

Bei direktem Motoranbau Nmech * T -3
(ohne Getriebe) Vimech = Vmax Vmeeh = 717000 - 60

Bei Motoranbau tber n |
) v _ Nmech * T "C3
Getriebe mech = i~ 1 000 - 60

Maximal zuldssige Drehzahl

Bei direktem Motoranbau Vinech - 1 000 - 60
i n = mee Nmech = Np
(ohne Getriebe) mech n -ds
Bei Motoranbau Uber Ve - 1 000 - 60 o o
Getriebe Ny = T ds Nmech = Minimum (N, - i ; Nge)
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Projektierung/Berechnung

Maximal zuldssiges Antriebsmoment M¢ch

Der jeweils kleinste Wert (Minimum) des zuldssigen Antriebsmoments aller im Antriebsstrang enthaltenen mechani-
schen Komponenten bestimmt das maximal zulassige Antriebsmoment der Mechanik, das als Antriebsgrenze bei der
Motorauslegung zu berlcksichtigen ist.

Linearmodule MKK

Bei Motoranbau tiber Flansch und
Kupplung Mmech = Minimum (Mcy; Mp)
Bei Motoranbau liber Riemenvorgelege M
Mmech = Minimum (Msd; —®)
i

Linearmodule MKR

Bei direktem Motoranbau

(ohne Getriebe) Mmech = Mp

Bei Motoranbau tber M M
Getriebe Mmech = Minimum (—ige ; ip )

A Bei Betrachtung des kompletten Antriebsstrangs (Mechanik + Motor/Regler) kann das Maximaldrehmo-
ment des Motors auch unterhalb der Grenze der Mechanik (M) liegen und somit die Grenze fiir das maximal
zuldssige Antriebsmoment des Antriebsstrang bilden.

Liegt das Maximaldrehmoment des Motors iiber der Grenze der Mechanik (Mp,ech), dann muss das maximale
Motordrehmoment auf den zuldssigen Wert der Mechanik begrenzt werden!

Grobe Vorauswahl des Motors
Eine grobe Vorauswahl des Motors kann anhand folgender Bedingungen vorgenommen werden.

Bedingung 1:
Die Drehzahl des Motors muss grof3er oder gleich der erforderlichen Drehzahl der Mechanik sein (bis zum maximal
zulassigen Grenzwert).

Nmax = Nmech

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Bedingung 2:

Betrachtung des Verhéltnisses der Massentragheitsmomente von Mechanik und Motor. Das Verhaltnis der Tragheits-
momente dient als Indikator fiir die Regelungsgiite einer Motor-Regler-Kombination. Das Massentragheitsmoment des
Motors steht in direktem Bezug zur MotorgréfBe.

Verhaltnis der Massentragheitsmomente

Fur die Vorauswahl kénnen folgende Erfahrungswerte fiir eine hohe Regelungsgilite herangezogen werden. Hierbei
handelt es sich nicht um starre Grenzen, jedoch erfordern Werte liber diesen Grenzen eine genauere Betrachtung
der Anwendung.

Anwendungsbereich \" V= Jex
Handling <6,0 JIm + Jpr
Bearbeitung <15

Bedingung 3:

Abschatzung des Drehmomentenverhéltnisses vom statischen Lastmoment zum Dauerdrehmoment des Motors. Das
Drehmomentverhaltnis muss kleiner oder gleich dem empirischen Wert 0,6 sein. Durch diese Bedingung werden die
noch fehlenden Dynamikwerte eines exakten Bewegungsprofils mit den erforderlichen Motormomenten Gberschlagig
berilicksichtigt.

Drehmomentverhaltnis M
stat < 0,6

Mo

Statisches Lastmoment
Mstat = Mg + Mg

Linearmodule MKK

Gewichtsmoment

Nur bei vertikaler Einbaulage! M, = P (Mex+ mca). "8
Bei Motoranbau tber Flansch und 2000 -7 -
Kupplung:i=1

Linearmodule MKR

Gewichtsmoment

d3 ) (mex+ mca) -8
2000 -i

Nur bei vertikaler Einbaulage! M, =

Im Kapitel = Konfiguration und Bestellung“ kénnen fir die verschiedenen Linearsystem-BaugréBen standardmaBig
Konfigurationen inklusive Motoranbau, Getriebe und Motor durch Auswahlen von Optionen erstellt werden. Durch
Erflllung der oben genannten Bedingungen kann lberprift werden, ob ein in der Konfiguration ausgewahlter Stan-
dardmotor von der BaugréBe her grundsatzlich fir die Applikation geeignet ist.

Exakte Antriebsauslegung

Die grobe Vorauswahl des Motors ersetzt nicht die erforderliche genaue Antriebsberechnung mit detaillierter
Momenten- und Drehzahlbetrachtung. Flr eine exakte Berechnung des elektrischen Antriebs mit Berlcksichtigung
des zugrunde liegenden Bewegungsprofils sind die Leistungsdaten aus den Katalogen zur ,,Rexroth Antriebstechnik®
heranzuziehen.

Bei der Antriebsauslegung mussen die maximal zulassigen Grenzwerte fir die Geschwindigkeit, das Antriebsmo-
ment und die Beschleunigung eingehalten werden, um die Mechanik vor Beschadigungen zu schitzen.
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Projektierung/Berechnung

Berechnungsbeispiel MKK mit Riemenvorgelege

Ausgangsdaten

Bei einer Handhabungsaufgabe soll eine
Masse von 30 kg mit einer Geschwin-
digkeit von 0,5 m/s um 500 mm hori-
zontal bewegt werden. Gewahlt wurde
aufgrund der technischen Daten und der
Bauraumbedingungen:

Linearmodul MKK-080-NN-3

— mit Bandabdeckung

— Motoranbau tiber Riemenvorgelege,
i=15

— mit AC Servomotor MS2N04-BOBTN
mit Bremse

Abschatzung der Lange L

(Fiir eine erste Abschéatzung wird mit
eine groBen Steigung P =20 mm und
somit Lange L kalkuliert, da die zuléssige
Geschwindigkeit bei zunehmender Lan-
ge abnehmen kann. Firr den Uberlauf s,
wird der Wert 2 x P gewéhlt).

Auswahl des
Kugelgewindetriebes

(Vorzugsweise die kleinste Steigung
wiahlen, da vorteilhaft bzgl. Auflésung
Bremsweg, Linge).

Berechnung der Lange L
(fur gewéhlten KGT)

Reibmoment Mg
(Motoranbau tiber Riemenvorgelege)

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01

Verfahrweg = 500 mm

| I

— r -
m = 30 kg | *= F=0N | m-30kg!
L
— O
L =Seff+2'se+|-ca+|-ad
Uberlauf: S =2-P=2-20=40mm
Verfahrweg max.: Smax = Seff + 2 * Se
= 500 + 2-40=580 mm

Lange: L =580+ 260+ 109 =949 mm

"

Zulassige Kugelgewindetriebe nach Diagramm "Zulassige Geschwindigkeit
beiv=0,5m/s und L =949 mm:
KGT 20 x 10 und KGT 20 x 20
Gewibhlter Kugelgewindetrieb (kleinere Steigung):
KGT 20 x 10
maximal zulassige Geschwindigkeit fir KGT 20 x 10 aus Diagramm:
Vmax = 0,63 m/s

Uberlauf:

S¢ =2-P=2-10=20mm
Verfahrweg max.: Smax = Seff T 2 * Se
=500+ 2-20=540 mm
Lénge: L = 540+ 260 + 109 =909 mm
Mg = Mge+ M;&Q‘
Linearmodul: Mgs = 0,50 Nm

Riemenvorgelege: Mpggg= 0,40 Nm (i = 1,5)

Mg = 0,40 + 290 — 973 Nm

Reibmoment: 15




Massentragheitsmoment J,
(Motoranbau tiber Riemenvorgelege)

Maximal zulassige Drehzahl
Nmech

(Motoranbau tiber Riemenvorgelege)
Grenzwert Mechanik

Maximale Drehzahl der
Anwendung Npech

(Motoranbau iiber Riemenvorgelege)
Grenzwert Anwendung

Maximal zuldssiges
Antriebsmoment Mo

(Motoranbau iiber Riemenvorgelege)
Grenzwert Mechanik

Linearmodule

177

Jo+J
Jw = Jsd+(si2 t)
Riemenvorgelege: J;4 = 85 - 106 kgm?
Linearmodul: Jo= (k1 + Kjyar - L) - 106 = (16,628 + 0,084 - 909) - 106
= 92,984 - 1075 kgm?
Fremdmasse: Jy= Mg, - kj - 1076 =30 2,533 - 10-6= 75,99 - 10~ kgm?
(92,984 - 1076 + 75,99 - 1079)
1,52

Tragheitsmoment: J,, =85 - 1076 +
= 160,1 - 107® kgm?

— (Vgecn "1+ 1 000 - 60)
Nmech = =)

Max. zul. Geschwindigkeit: Vyech = Viax = 0,63 m/s

(0,63-1,5-1 000 - 60)

Max. zul. Drehzahl: nyecn = 10 =5 670 min~!
Geschwindigkeit:  Vpeen = 0,5 m/s
Drehzahl: Nimech = 05-1,5 '11) 00060 _ 4 500 min-t

Mecn= Minimum (Myg; o)
|

Riemenvorgelege: Mgy = 5,0 Nm (Ubersetzung i=1,5 fur MS2N-04)
M, = 9,8 Nm
" 98
Minimum (5,0; 5 )
= Minimum (5,0; 6,53) = 5,0 Nm

Linearmodul:

Antriebsmoment: M eqn=

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Projektierung/Berechnung

Berechnungsbeispiel MKK mit Riemenvorgelege (Fortsetzung)
Uberpriifung der Motor-

vorauswahl Bedingung 1:
gewadbhlter Motor: Drehzahl: x> Ninoch
MS2N04-BOBTN mit Bremse
6 000> 4 500 Bedingung erfillt — Motorauswahl in Ordnung
Bedingung 2:
Tragheitsmomentenverhéltnis: V = e
I+ o
Motortragheit: Jn=70,0- 1076 kgm?
Bremsentragheit: Jpr = 40 - 1076 kgm?
o . _ 160,1 - 1076
Tragheitsverhéltnis: V = 70-10-6 + 40106
= 1,46

Bedingung Handling: V<6
1,46 < 6 Bedingung erfillt — Motorauswahl in Ordnung

Bedingung 3:

.M
Drehmomentenverhaltnis: % <0,6
0

Statisches Lastmoment: Mgy = Mg + My (Horizontale Einbaulage My= 0)

= 0,73 Nm
Dauerdrehmoment des Motors: My=1,75 Nm
Drehmomentenverhéltnis: % = 0,42

0,42 < 0,6 Bedingung erflillt — Motorauswahl in Ordnung

Alle drei Bedingung erfiillt " gewahlter Motor fiir die Applikation geeignet.

Ergebnis

Linearmodul MKK-080-NN-3

L =909 mm, s =540 mm, L, = 260 mm; BASA: dy= 20 mm, P = 10 mm; mit nichtroster Bandabdeckung; Ubersetzung i=15
Vorauswahl Motor: MS2N04-BOBTN mit Bremse

Fir die exakte Auslegung des elektrischen Antriebs ist stets die Kombination Motor-Regelgerat zu betrachten, da die Leistungs-
daten (z.B. maximale Nutzdrehzahl und maximales Drehmoment) vom verwendeten Regelgerit abhidngig sind.

Hierbei sind folgende Daten zu berticksichtigen:

Reibmoment: Mg = 0,73 Nm
Massentragheitsmoment: Jo« = 160,1 - 1076 kgm?
Geschwindigkeit: Vmeeh = 0,5 m/s (Npeeh =4 500 min~")
Grenzwert flr Antriebsmoment: Mmech = 5,0 Nm

w Das Motormoment muss antriebseitig auf 5,0 Nm begrenzt werden!
Grenzwert fiir Beschleunigung: amax = D0 m/s?

Grenzwert fur Geschwindigkeit: Vimae = 0,63 m/s (Nyeep =5 670 min)

Neben dem Vorzugstyp MS2N04-BOBTN kodnnen auch andere Motoren mit identischen Anbauabmessungen adaptiert werden,
wobei die Grenzwerte nicht tberschritten werden dirfen.

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Berechnungsbeispiel MKR mit Vorsatzgetriebe

Ausgangsdaten

Bei einer Handhabungsaufgabe soll eine
Masse von 25 kg mit einer Geschwindig-
keit von 1,5 m/s um 1 800 mm horizontal
bewegt werden. Gewdhlt wurde auf-
grund der technischen Daten und der
Bauraumbedingungen:

Linearmodul MKR-080-NN-3

— Tischteillinge = 260 mm

— Motoranbau tber Vorsatzgetriebe,
i=5

- Max. zulassinge Geschwindigkeit
=38m/s (i=5H)

— mit AC Servomotor MS2N05-COBTN
mit Bremse

Berechnung der Léange L

(Als allgemeiner Richtwert fiir den Uber-
lauf gentigt in den meisten Fallen 2 x
Vorschubkonstante. Der Uberlauf muss
groBer als der Not-Aus-Anhalteweg sein,
der bei einer exakten Auslegung des
elektrischen Antriebs berechnet wird.)

Reibmoment Mg

Massentragheitsmoment J,

Verfahrweg = 1800 mm

— - F= ;;;T'___‘__'Eg
! m = 25 ke F=ON 7 m-25kg 7 m

L = spax+tLleatLlag
Vorschubkonstante: u = Q('|=—1)
= % =41 mm
Uberlauf: Se = 2:u=2-41=82mm
Verfahrweg max.:  Spac = Se + 2 Se
= 1800+ 2-82=1964 mm
Lange: L = 1964+260+17=2 241 mm
Mr = Mgge + MiRS
Linearmodul: Mgs = 2,0 Nm
Getriebe: Mgge = 0,5 Nm
Reibmoment: Mg = 0,5+ —252 =0,9 Nm
o =14l : J)
Linearmodul: Jo = (kjsix+ kyyar - L) - 1076
= (3197 + 0,3188 -2 241) - 10
= 3911,43 - 1076 kgm?
Fremdmasse: Ji = mg-k,- 1078
= 25-1065- 1076
= 266251078 kgm?
Tragheitsmoment: Jou = 129-1076+ (3 911,43 - 107° + 26 625 - 10°°)

52
1 350,457 - 1075 kgm?
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Projektierung/Berechnung

Berechnungsbeispiel MKR mit Vorsatzgetriebe (Fortsetzung)

Maximal zuldssige Drehzahl
Nmech

(Motoranbau tiber Getriebe, ohne Be-
riicksichtigung des Motors)
Grenzwert Mechanik

Maximal zulassige Geschwin-
digkeit vinech

(Motoranbau iiber Getriebe, ohne Be-
riicksichtigung des Motors)
Grenzwert Mechanik

Maximal zulassige Drehzahl
der Anwendung Nech
(Motoranbau tiber Getriebe, ohne Be-

riicksichtigung des Motors)
Grenzwert Anwendung

Maximal zulassiges Antriebs-
moment M cch

(Motoranbau tiber Getriebe, ohne Be-
riicksichtigung des Motors)
Grenzwert Mechanik

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01

Nmech = Minimum (n,, - i ; nge)
Linearmodul: Np = Vmax* 1000 - 60
T * d3
= 3-1000-60
- 65,27
=878 min~!
Getriebe: Nge =7 000 min™
Max. zulassige Drehzahl:  npen = Minimum (878 -5 ; 7 000)
= Minimum (4 390 ; 7 000)
= 4390 min~!
v — Nmech * T8 * dg
mech i-1000 - 60
TR 4390 -t - 65,27
Max. zul. Geschwindigkeit: v !
9 mech 5-1000 - 60
= 3,0m/s
Geschwindigkeit: Vmech = 1,5 m/s
_ Vmech i -1 000 - 60
Drehzahl: Nmech = 7 -ds
_ 15-5-1000-60
Mmech = - 65,27
= 2194 min™!
Mge M
Mpecn=Minimum (—Ige ;—ip)
Linearmodul: M, = 36Nm
Getriebe: Mge = 176 Nm
176 36
Antriebsmoment: M ,,= Minimum ("5 ;"5 )

Minimum (35,2 ; 7,2)
7.2 Nm
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Uberpriifung der Motor- Bedingung -
vorauswahl
Drehzahl: Nmax 2= Nmech
gewadhlter Motor:
MS2N05-COBTN mit Bremse 6 000> 2 194 Bedingung erfiillt — Motorauswahl in Ordnung
Bedingung 2:
Tragheitsmomentenverhéltnis: V = e
I+ o
Motortragheit: Jmw = 290 - 1076 kgm?
Bremsentragheit: Jpr= 110 - 1076 kgm?
" . T _1350457-10°°
Tragheitsverhaltnis: \Y —'—400‘ 106
= 3,38
Bedingung Handling: V<6

3,38 < 6 Bedingung erfillt — Motorauswahl in Ordnung

Bedingung 3:

Drehmomentenverhiltnis: % <0,6

Statisches Lastmoment: Msfat = Mg + M, (Horizontale Einbaulage My = 0)
= 0,9 Nm

Dauerdrehmoment

des Motors: My = 6,1 Nm

Drehmomentenverhéltnis: % = 0,15

0,35 < 0,6 Bedingung erfiillt — Motorauswahl in Ordnung

Alle drei Bedingung erfiillt » gewahlter Motor fiir die Applikation geeignet.

Ergebnis

Linearmodul MKR-080-NN-3

L=2 241 mm, s,5= 1 964 mm, L, = 260 mm, Zahnriemenantrieb, Motoranbau iiber Planetengetriebe, Ubersetzung i =5
Vorauswahl Motor: MS2NO05-COBTN mit Bremse

Fur die exakte Auslegung des elektrischen Antriebs ist stets die Kombination Motor-Regelgerét zu betrachten, da die Leistungs-
daten (z.B. maximale Nutzdrehzahl und maximales Drehmoment) vom verwendeten Regelgerit abhingig sind.

Hierbei sind folgende Daten zu berticksichtigen.

Reibmoment Mg = 0,9Nm
Massentragheitsmoment Jou = 1350,457 - 1076 kgm?
Geschwindigkeit Vmesh = 1,5 M/s (Npeeh = 2 194 min~)
Grenzwert fir Antriebsmoment Miech = 7,2 Nm

m Das Motormoment muss antriebseitig auf 7,2 Nm begrenzt werden!
Grenzwert fiir Beschleunigung amax = 50 m/s?

Grenzwert fiir Geschwindigkeit Vmax = 3,0 m/s (Npmeeh = 4 390 min~")

Nach Ermittlung des Not-Aus-Anhaltewegs bei der exakten Auslegung muss tiberpriift werden, ob der gewihlte Uberlauf ausreicht
oder ob gegebenenfalls eine Anpassung vorgenommen werden muss.

Neben dem Vorzugstyp MS2NO05-COBTN kénnen auch andere Motoren mit identischen Anbauabmessungen adaptiert werden,
wobei die ermittelten Grenzwerte nicht Uberschritten werden diirfen.
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Kurzzeichen

Linearmodule

Kurzzeichen

Kiirzel/ Bezeichnung Einheit Kiirzel/ Bezeichnung Einheit
Index Index
a Beschleunigung (m/s2) Kg fix Konstante fir den fixen Anteil an der Masse (kg)
Amax Maximale Beschleunigung (m/s2) Kg var Konstante fiir den langenvariablen Anteil (kg/mm)
BASA Kugelgewindetrieb =) an der Massﬂe - -
- ky fix Konstante fiir fixen Anteil am Massen- (kgmm2)
By Riementyp ) tragheitsmoment g
Cspe Spezifische Federrate (N) Ky m Konstante flir massenspezifischen Anteil (mm2)
Cew Dynamische Tragzahl Fiihrung (N) am Massentragheitsmoment
c D ische T hl Kugel indetrieb Ky var Konstante fiir langenvariablen Anteil (kgmm)
bs ynamische Tragzal ugelgewindetrie (N) am Massentrigheitsmoment g
Ctp Dynamische Tragzahl Festlager (N) L Linge des Linearsystems (mm)
do Nenndurchmesser Kugelgewindetrieb (mm) Lag Langenzuschlag (mm)
ds Durchmesser Riemenrad (mm) Lc Lange Mutter/Lédnge Mutter und Gehéuse (mm)
fu Lastfaktor (-) Lea Lange Tischteil (mm)
Fn Axiale Belastung des Kugelgewindetriebes (N) Lps Nominelle Lebensdauer (min-1)
. . min~
Feff Effektive aquivalente Axialbelastung (N) (Kugelgewindetrieb, Festlager)
Fup Maximale Riemenbetriebskraft (N) Lhbs Nominelle .Leben.sdauer (h)
F — — (Kugelgewindetrieb, Festlager)
comb Kombinierte aquivalente Lagerbelastung (N) Lew Nominelle Lebensdauer der Fihrung (m)
Fbs Dynamisch aquivalente Lagerbelastung des - -
Kugelgewindetriebes (N) Lhgw Nominelle Lebensdauer der Fiihrung (h)
Frngw Dynamisch dquivalente Lagerbelastung der N) Lw Mittenabstand der Tischteile (mm)
Fihrung My, Masse der Haltebremse (kg)
Fn Axiale Belastung des Kugelgewindetriebes (N) Mca Bewegte Eigenmasse des Tischteils (kg)
Ft zul Elastizitatsgrenze (N) Mex Bewegte Fremdmasse (kg)
Fy .BelasFung durch eine resultierende Kraft (N) mye Masse Flansch und Kupplung (kg)
in y-Richtung
Fy max Maximale dynamische Belastung in N) Mm Masse des Motors (kg)
y-Richtung mg Masse des Linearsystems (ohne Anbauteile) (kg)
F, Bela;turr]lg durch eine resultierende Kraft (N) Meg Masse des Riemenvorgeleges (kg)
in z-Richtung
Fz max Maximale dynamische Belastung in N Mo Dauerdrehmoment des Motors (Nm)
z-Richtung (N) Mcn Nennmoment der Kupplung (Nm)
g Erdbeschleunigung (= 9,81) (m/s2) Mg Gewichtsmoment am Motorzapfen (Nm)
i Ubersetzung ) Mge Maximal zuldssiges Beschleunigungsmoment (Nm)
1y Flachentragheitsmoment bezogen auf (cmé) des Getriebes (am Abtrieb)
die y-Achse cm ML Dynamisches Langstragmoment (Nm)
1 F!échentrégheitsmoment bezogen auf (cmd) Mm Dynamisches aquivalentes Drehmoment (Nm)
die z-Achse - Mmax Maximal mégliches Motordrehmoment (Nm)
Jpr Massentragheitsmoment der Motorbremse (kgm?2) " . -
Mmech Maximal zuléssiges Antriebsmoment der
Je Massentragheitsmoment der Kupplung (kgm?) Mechanik (Nm)
Jdc Massentragheitsmoment des Antriebsstrangs  (kgm?2) M, Maximal zuldssiges Antriebsdrehmoment (Nm)
Jex Massentragheitsmoment der Mechanik (kgm?2) (am Antriebszapfen)
Jge Massentragheitsmoment des Getriebes (kem?) Mr Reibmoment am Motorzapfen (Nm)
am Motorzapfen gm MRgge Reibmoment des Getriebes am Motorzapfen  (Nm)
JIm Massentragheitsmoment des Motors (kgm?2) Mpgs Reibmoment des Systems (Nm)
Js Massentragheitsmoment des Linearsystems (kgm?2) MRgsd Reibmoment des Riemenvorgeleges am (Nm)
Jsd Massentragheitsmoment des Riemen- kem? Motorzapfen
vorgeleges am Motorzapfen (kgm?) Mgy Maximal zulassiges Antriebsmoment des (Nm)
Ji Translatorisches Fremdmassentréagheits- Riemenvorgeleges
moment bezogen auf den Linearsystem- (kgm?2) Mstat Statisches Lastmoment (Nm)
Spindelzapfen M, Dynamisches Torsionstragmoment (Nm)
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Kiirzel/ Bezeichnung Einheit
Index
My Dynamisches Torsionsmoment um die
(Nm)
x-Achse
My max Maximal zuldssiges Torsionsmoment um die
(Nm)
x-Achse
My Dynamisches Torsionsmoment um die (Nm)
y-Achse
My max Maximal zuldssiges Torsionsmoment um die (Nm)
y-Achse
M, Dynamisches Torsionsmoment um die
(Nm)
z-Achse
M, max Maximal zuldssiges Torsionsmoment um die
(Nm)
z-Achse
n Drehzahl des Kugelgewindetriebes (min-1)
ny, Ny, Drehzahl in Beschleunigungs- und Brems- o
(min-1)
n, phasen
NAL .. n Anfangsdrehzahl in Phase 1 ... n (min-1)
NEL .. n Enddrehzahl in Phase 1 ... n (min-1)
Nge Maximal zuldssige Drehzahl des Getriebes (min-1)
Nm Mittlere Drehzahl des Kugelgewindetriebes (min-1)
Nmech Maximal zuldssige Drehzahl der Mechanik (min-1)
Nmax Maximaldrehzahl des Motors (min-1)
np Maximal zuldssige Drehzahl des Linearsystems (min=1)
P Spindelsteigung/Steigung Kugelgewindetrieb  (mm)
Papp Nutzleistung in der Applikation (W)
PF-Nut Passfedernut (=)
t1..n Zeitanteil der Phasen (%)
Sa Beschleunigungsweg (mm)
Se Uberlauf (mm)
Seff Effektiver Hub (mm)
Smin Minimaler Verfahrweg (mm)
Smax Maximaler Verfahrweg (mm)
SPU Spindelunterstiitzung
ta Beschleunigungszeit, Bremszeit (s)
t1, to, ...ty Zeit fUr die Phase 1 ... n (s)
toes Summe Zeitanteile (s)
u Vorschubkonstante (mm/U)
Vi, V2, ... Vn Geschwindigkeit in Phase 1 ... n (m/s)
Vmax Maximal zulassige Geschwindigkeit (m/s)
Vmech Maximal zuldssige Geschwindigkeit der (m/s)
Mechanik m/s
Vimgw Mittlere Geschwindigkeit der Fiihrung (m/s)
\'} Verhaltnis der Massentragheitsmomente von o
Antriebsstrang und Motor
zy Angriffspunkt der wirkenden Kraft (mm)
b Kreiszahl (=)

Linearmodule 183
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Bestellbeispiel MKK-080-NN-3

Bestellbeispiel MKK-080-NN-3

Bestellangaben

Erlduterung

Linearmodul MKK-080-NN-3 Linearmodul MKK-080-NN-3
Verfahrweg max (Spax) 2800 -
Werkstoffpaarung ALST Alu - Stahl
Schmierung LSS Schmierausfiihrung LSS
Langenmesssystem 000 ohne Langenmesssystem
Tischteil

Tischteil Befestigung T Tischteil mit Gewinde

Tischteil Anzahl 1 ein Tischteil

Tischteil Mittenabstand Lyt - -
Fihrung 004 Kugelschiene / Hauptkorper mit Zentrierbohrungen
Antrieb

PF-Nut 0 ohne PF-Nut

BASA (Kugelgewindetrieb do x P) 20x10 Nenndurchmesser = 20mm, Steigung = 10mm

Genauigkeitsklasse T7 T7 = Steigungsabweichung 53um/300mm
Spindelunterstltzung 002 2 Spindelunterstitzung (SPU)
Ausfliihrung FOO1 Mit Flansch und Kupplung
Anbauschnittstelle

Ubersetzung i=1 Ubersetzung i = 1

Mechanische Schnittstelle MS2N04 Motoranbau fiir Servomotor MS2N04
Motor

Motorcode MS2N04-DOBQN Motortyp

Motoranschluss

1

Motoranschluss ( 1 Kabel)

Motor Haltebremse Y Mit Haltebremse
Motorsteckerlage 180 Motorsteckerlage = 180°
Abdeckung
Abdeckung Ausfiihrung 2 mit Abdeckung (korrossionsbestandiges Stahlband)
Abdeckung Dichtleiste 0 ohne seitliche Dichtleiste
Sensorik (max. 6 Schalter wahlbar)
1. Sensor 120 PNP Offner (NC)
2. Sensor 120 PNP Offner (NC)
Dokumentation 001 Standardprotokoll

1 Nur erforderlich bei zwei Tischteilen

Bosch Rexroth AG, R999000476/2020-01
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Formular Anfrage / Bestellung MKK-xxx-NN-3

Formular Anfrage / Bestellung MKK-xxx-NN-3

Bestellangaben Erlduterung

Linearmodul

Verfahrweg max (Spmay)

Werkstoffpaarung

Schmierung

Langenmesssystem

Tischteil

Tischteil Befestigung

Tischteil Anzahl

Tischteil Mittenabstand Ly

Flihrung

Antrieb

PF-Nut

BASA (Kugelgewindetrieb do x P)

Genauigkeitsklasse

Spindelunterstiitzung

Ausflihrung

Anbauschnittstelle?

Ubersetzung

Mechanische Schnittstelle

Motor

Motorcode

Motoranschluss

Motor Haltebremse

Motorsteckerlage

Abdeckung

Abdeckung Ausfiihrung

Abdeckung Dichtleiste

Sensorik (max. 6 Schalter wahlbar)

1. Sensor

2. Sensor

Dokumentation

D Nur erforderlich bei zwei Tischteilen
2) Bei Motoren nach Kundenwunsch ist der Motorgeometriecode erforderlich

Anbausétze fiir Motoren nach Kundenwunsch (Motorgeometrie-Code)
Die abgefragten MaBe ergeben einen eindeutigen ,Motorgeometrie-Code“:

M

@D = Wellendurchmesser
C = Wellenlange
@E = Zentrierdurchmesser
Cy = Zentriertiefe
@OF = Teilkreisdurchmesser
@G = Durchgangsbohrung fiir Befestigungsschraube (Gewindenenndurchmesser angeben)
B; = Flanschdicke
A = Flansch KantenmaB
Stiickzahl Abnahme von: Stiick, monatlich, jéhrlich, je Bestellung, oder
Bemerkungen:
Absender
Firma: Zustéandig:
Anschrift: Abteilung:

Telefon:

Telefax:

R999000476/2020-01, Bosch Rexroth AG
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Weiterflihrende Informationen

Weiterfiihrende Informationen

Homepage Bosch Rexroth:
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Bosch Rexroth AG
Ernst-Sachs-StraBe 100

97424 Schweinfurt, Deutschland
www.boschrexroth.com

lIhre lokalen Ansprechpartner finden Sie unter:
www.boschrexroth.com/contact
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Die angegebenen Daten dienen allein der Produktbeschreibung.

Aufgrund stetiger Weiterentwicklung unserer Produkte kann eine Aussage
Uber eine bestimmte Beschaffenheit oder eine Eignung fiir einen bestimmten
Einsatzzweck aus unseren Angaben nicht abgeleitet werden. Die Angaben
entbinden den Verwender nicht von eigenen Beurteilungen und Priifungen.
Es ist zu beachten, dass unsere Produkte einem nattirlichen VerschleiB- und
Alterungsprozess unterliegen.

R999000476/2020-01
ersetzt R99900476 (2018-04)
© Bosch Rexroth AG 2020
Anderungen vorbehalten!



	Allgemeine Produktbeschreibung MKK/MKR/MLR/OBB
	Lieferform Linearmodule

	Linearmodule MKK
	Produktbeschreibung MKK-xxx-NN-3
	Produktbeschreibung MKK-165-NN-2
	Aufbau
	Technische Daten
	Konfiguration und Bestellung
	MKK-040-NN-3
	MKK-065-NN-3
	MKK-080-NN-3
	MKK-110-NN-3
	MKK-140-NN-3
	MKK-165-NN-2
	Maßbilder MKK-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3
	MKK-165-NN-2

	Linearmodule MKR
	Produktbeschreibung MKR-xxx-NN-3
	Produktbeschreibung MKR-165-NN-2
	Aufbau
	Technische Daten
	Konfiguration und Bestellung
	MKR-040-NN-3
	MKR-065-NN-3
	MKR-080-NN-3
	MKR-110-NN-3
	MKR-140-NN-3
	MKR-165-NN-2
	Maßbilder MKR-040/-065/-080/-110/-140/-NN-3
	MKR-165-NN-2

	Linearmodule MKR-xxx-NN-3 ohne Antrieb / Stützachse
	Linearmodule MLR
	Produktbeschreibung MLR-xxx-NN-3
	Aufbau
	Technische Daten 
	Konfiguration und Bestellung
	MLR-080-NN-3
	MLR-110-NN-3
	Maßbilder MLR-080/-110/-NN-3

	Linearmodule MKR-145
	Produktbeschreibung MKR-145-NN-3
	Aufbau
	Technische Daten 
	MKR-145-NN-3
	MKR-145-NN-3 Maßbilder

	Anbauteile und Zubehör
	Befestigung 
	Montage- und Befestigungselemente
	Verbindungswellen
	Düsenrohr
	Frequenzmessgerät 

	Verbindungstechnik für Linearsysteme
	Produktbeschreibung
	Verbindungsmöglichkeiten

	Motoren
	Anbausätze für Motoren nach Kundenwunsch
	IndraDyn S - Servomotoren MSM
	IndraDyn S - Servomotoren MS2N

	Schaltsystem MKK, MKR, MLR
	Übersicht Schaltsystem
	Schalteranbau MKK/MKR-040-NN-3
	Schalteranbau MKK/MKR -065/-080/-110/-140-NN-3
	Schalteranbau MLR-080/-110-NN-3
	Schalteranbau MKR-145-NN-3
	Induktive Sensoren, mechanische Schalter und Zubehör
(MKK/MKR/MLR)
	Anbaubeispiele Schalter
	Schalteranbau
	Dose und Stecker, Kabelkanal

	Schaltsystem-Zubehör
	Sensoren
	Schalter
	Verlängerungen
	Stecker
	Adapter
	Verteiler
	Kombinationsbeispiele
	Integriertes Messsystem IMS-A


	Zusätzliche Informationen
	Betriebsbedingungen
	Schmierung-MKx-165-NN-2
	Schmierung-MLR-xxx-NN-3
	Schmierung-MKx-xxx-NN-3
	Dokumentation
	Parametrierung (Inbetriebnahme)

	Projektierung/Berechnung
	Berechnungsgrundlagen
	Berechnungsbeispiel MKK mit Riemenvorgelege
	Berechnungsbeispiel MKR mit Vorsatzgetriebe

	Kurzzeichen
	Bestellbeispiel MKK-080-NN-3
	Formular Anfrage / Bestellung MKK-xxx-NN-3
	Weiterführende Informationen
	Notizen

